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GENERALIDADES

INTRODUCCION

Por medio de este Manua Técnico pretendemos dar una idea generdizada, 1o més amplia posible,
de la egtructura, composicién y funciones de las lavadoras de carga superior de 40 cm.

En la documentacion particularizada de cada modelo, se concretan exactamente, tanto las piezas
especificas dd mismo como los esquemas de principio, de cableado y diagrama de tiempos de
programador, correspondientes alos model os solicitados por nuestros clientes.

LAVADORAS "TOP”

Muchos consumidores prefieren la* carga superior” porgque es mas comoda, practicay bella

“TOP" con sus 40 cm. de anchura, 20 cm. menos que |las lavadoras tradicionales, es la respuesta
inteligente a los problemas de espacio en € bafio, en la cocina, 0 en cuadquier otro lugar, sin que por elo se
renuncie a prestaciones de absoluta vanguardia

La particular sugpenson equilibrada dimina cuaquier vibracion. Una estructura de doble gje de
apoyo del tambor, particularmente robusta, hace que la nueva lavadora trabgje afios con € maximo respeto
a slencio domédtico.

5 kg. de Capacidad en sdlo 40 cm de ancho.

PRACTICA

Los compartimentos para |os productos de lavado y los aditivos son espaciosos, faciles de limpiar,
idedles paraladosficacion justay perfectamente indicada, y todo a acance de lamano.

COMODA
Laropa seintroducey se extrae por la parte dta comodamente, sin necesidad de agacharse.

Ademas d ciclo de lavado eegido puede interrumpirse en cuaquier momento para poder afiadir
ropaolvidada alacolada

También, opcionadmente se le puede incorporar un carro de ruedas abatible por medio de una
paancaen labase de lalavadora, parad desplazamiento de lamismay facilitar lalimpieza.
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ESTRUCTURA MECANICA MUEBLE

MUEBLE (76)

Se trata de un mueble (76) en chapa dectrocincada en forma de U ala que sele ha
aplicado una capa de plagtificado Epoxi polimerizado a 200°C con lo que se obtiene un
acabado perfecto y una dtaresstenciaala corrosion.

* Nota: A partir de Septiembre ddl 99 se aplica € tratamiento de pintura por
cataforess.

Dispone de un amplio pand latera desmontable (76b) fijado por 2 tornillos inferiores,
que permite & acceso a diversos componentes de la lavadora, del lado de la transmision,
como: conjunto portarodamiento retén, polea, correa, motor, lastre.

En la parte fronta inferior dispone de una pequefia tapa plagtica (604) con cierre de
seguridad, para d facil acceso d filtro que es parte integrante de la motobomba autolimpiante,
fijado a su vez por un tornillo de seguridad.

Dependiendo ddl modelo de lavadora, la ventana filtro (604) puede estar integrada en
un zocdo inferior de plagtico (78) que abarca los 40 cm de la anchura dd mueble y es
féclmente extraible.

En la base de la lavadora se encuentran los 4 pies. dos traseros de apoyo fijos (79) y
dos delanteros regulables (80) en dtura, para poder adaptar perfectamente la lavadora a
suelo.

La parte posterior, esta cubierta por un dorso de chapa galvanizada (77) de una sola
pieza, atornillada a las pestafias traseras del mueble, y que desmontado da accesibilidad a la
lavadora.

También en € dorso va montada la inmovilizacion de la cuba, consgente en dos
travesafnios atornillados a las pestafias del mueble por un lado y por € otro a la cuba por
medio de unos distanciadores de plastico.

NUEVO TOP DE LA LAVADORA

El nuevo TOP de la lavadora, esté disefiado teniendo en cuenta la megor y mayor comodidad
de uso de lamismade carad usuario, detal forma que la accesbilidad y operatividad para la
misma, sea optima.

Asi d:

PANEL DE MANDOS (31):

Diseflado con una moderna estética. Situado en la parte superior posterior de la
lavadora, y con € disefio adecuado para facilitar la vighbilided totd para la seeccion de
programas por medio de los mandos, de fécil acceso, que en @ se encuentran. Existen
diversos tipos de pandes de mando en funcidn de | os diferentes modelos de lavadoras.
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La accesibilidad a la fijacion de los componentes del panel de mandos (31) se
consigue desmontando & mismo, fijado por medio de 2 tornillos de la parte podterior, asi
como desmontando & dorso de lalavadora (77).

De esta forma quedan accesibles los tornillos de fijacion de los distintos componentes
(programador, termostato, conmutador, €tc.) a la encimera , y que pueden fécilmente
extraerse y cambiarse por la parte trasera de la lavadora quitando € dorso y soltando
previamente las dos fijaciones més cercanas d paned, del cableado d forro, para meor
operatividad.

Desmontando € pand de mandos (31) se tiene también acceso a brazo distribuidor
del agua a los digtintos compartimentos de la cga de productos y a los 4 tornillos traseros
superiores de fijacion de laencimera (37) d forro (2 a cadalado).

ENCIMERA (37):
Edafijadad mueble

- Por unos enganches delanteros introducidos en la pestafia delantera del
mueble (para desmontar desplazarla horizontalmente hacia atrés) y

- Por cuatro tornillos superiores traseros dos a cada costado situados debajo
del panel de mandos.

De gran acabado estético. Redlizada en polipropileno con carga de talco, indterable a
los productos de limpieza, que agrupa a los componentes siguientes:

Componentes del panel de mandos ya citados anteriormente junto con € pand (31)
mencionado.

Brazo-digtribuidor  (44-52) uno de cuyos
extremos vaintroducido en € rociador de aguade
la cgja de productos y en contraposicion llevaun - =
resorte (118). Accionado por laleva(114) quea [+ 4 B
U vez es accionada por € disco leva (15) © %
acoplado directamente d €e del programador
(151), de modo que d ir girando & programador
va posicionando € mecanismo de entrada de agua
(rociador).
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Caa de productos atornilladaala misma.

Blogueo térmico para cierre de la tgpa encimera.

Finamente, la unidn estanca de la encimera con la cuba se rediza a través de un marco de goma (271) encgado
en laencimeray sujeto por medio de una abrazadera rectangular pléstica (792) atornillada a si misma por medio
deuntornillo INOX.

ESTRUCTURA MECANICA CAJA PRODUCTOS

CAJA DE PRODUCTOS (101)

Colocada |laterdmente a la izquierda de la encimera, y fijada ala misma por medio de 2
tornillos INOX, escondidos por sendos tapones extraibles para su acceso (68). Es dd tipo
monobloc, es decir, la tapa y @ contenedor detergente estan soldados en cdiente y son
inseparables formando una pieza completa.

Lleva 4 compatimentos, preavado, lavado, lgia y suavizante, perfectamente
identificados por simbolos, y en cuya cabecera va introducido € brazo ditribuidor (52), que
por medio del disco leva de distribucion (15) acciona la entrada de agua que proviene de la
electrovdvula (134) de forma adecuada a cada compartimento en funcion del paso que esté
gecutando en ese momento & programador (151)

El arrastre dd jabdn del prelavado y del lavado, o hace directamente por arrastre del
agua en la cga, mientras que los aditivos de la lgjiay € suavizante, lo hace a través de dos
sfones (tubos extraibles y lavables facilmente) (588) colocados atal efecto.

Los niveles de los aditivos, no deben soprepasarse nunca de los MAXIMOS
indicados en los mismos, ya que d sfon actuaria directamente, introduciendo inmediatamente
los productos a la cuba de forma erronea.

Opciondmente, € compartimento de lavado puede estar provisto también para € uso
de detergente liquido, mediante una compuerta adiciond dedizable en sentido verticd, cuya
posicion eevada es para € uso de detergente en polvo y la posicion baga, para uso de
detergente liquido .

A.- Compartimeto jabon prelavado. I

B.- Compartimeto jabon lavado. II

C.- Opcional. Compuerta detergente liguido.

D.- Compartimentoblanqueante (lgjia) A

E.- Compartimento suavizante %
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Lalgia esarrastradaalacubaen @ primer aclarado de cada ciclo de programa,
aunque cabe la posibilidad de que @ arrastre por agua también se produzca en los sucesivos
aclarados.

Se debe prestar ATENCION: en qué tipo de ciclo de lavado y con qué tipo de ropa
s utilizalaldgia

El suavizante es introducido autométicamente en la cuba en € Ultimo aclarado de
cada ciclo de programa, igualmente por arrastre de agua.

TAPA ENCIMERA (34)

Cubre la encimera de la lavadora, en € espacio comprendido entre € pand de
mandosy d fronta de lalavadora cubriéndola, y es utilizable como encimera de trabgjo.

Esd igud que € mueble de chapa electrocincada con los mismos tratamientos. Por su
parte inferior y ensamblada ala mismalleva una contratapa de pléstico que redliza @ cierre de
laboca de cargaalacubay de las cgas de producto.

Pivota sobre 2 ges metdicos (586) lateraes, escondidos bgjo sendos tapones (587)
extraibles con un punzén, e incorpora una empufiadura plagica en € fronta para su
manipulacion, asi como € gancho de cierre para su blogqueo, que queda retenido por una
horquilla (790) unavez cerrada la tapa.

Hay versones que disponen dos muelles en € ge de giro, para contrapesarla, con
objeto de evitar la caida libre de latapa (34) y facilitar también su apertura.

BLOQUEO TERMICO (5) PARA SEGURIDAD DE CIERRE DE LA TAPA
ENCIMERA

Colocado en la parte delantera de la encimera aornillado a la misma y accesble
solamente desmontando la encimera.

Se dexribe con més amplitud en la ESTRUCTURA ELECTRICA DE
COMPONENTES de este Manual, en lapagina 43.
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ESTRUCTURA MECANICA CUBA

CONJUNTO CUBA

En funcion de las revoluciones de centrifugado de la lavadora, existen dos tipos de
cubas SILITEC.

Las cubas para 400, 500, 600 y 800 r.p.m. de centrifugado, son de materia pléastico
polipropileno con carga de talco y rodamientos de menor diametro tipo (6203).

Las lavadoras de 1000 y 1200 r.p.m. de centrifugado, son por su sometimiento a
mayores esfuerzos, de polipropileno con carga de vidrio y con rodamiento de mayor diametro
tipo (6204) que las anteriores.

Hecha esta aclaracion, € conjunto cuba esta formado por:
La cuba propiamente dicha (203)
Latapa cuba (201)
Lajuntade gomatoroidal de latapa-cuba (215)
El aro metdico circular de cierre (624)
Los 2 conjuntos porta-rodamiento/retén, son:
- del lado fondo cubal/polea (842)
- del lado tapa cuba (843).

Conjunto tambor (202) con sus correspondientes conjuntos ges derecho (2059) e
izquierdo (205b).

Todos dlos ensamblados de la forma que indicamos a continuacion:

CUBA (203):

Es de plagtico polipropileno con diferente tipo de carga segin modelo, de forma
circular y abierta por un costado (lado tapa cuba 201) sobre la que estan directamente
moldeados los dojamientos y protuberancias para las fijaciones de los componentes
sguientes.

Motor (171-473)

Placas-guia amortiguadoras (257)

Lastres de cemento (580-582) con alma metdica interior.
Tubo entrada de productos de lavado (273)

Tubo cubeta de vaciado (272)

Bulbos de Termostatos (287b-288)

Anclges de inmovilizacion de la parte trasera.
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Marco de goma (271)
Conjunto porta-rodamiento/retén (842)
Resistencia (286) y su soporte correspondiente (232).

La resigtencia (286) esta fijada ad fondo de la cuba por medio de un soporte (232)
atornillado por € exterior delacuba, y que evitalosruidosy vibraciones de lamisma

En lazona centrd y laterd de la cuba (fondo circular) y exteriormente lleva 5 pivotes-
guiaparad podcionamiento del conjunto porta-rodamiento (842).

Incorpora también en la boca de carga y frente a las tapas de tambor (208), uno a
cada lado, dos resdtes dispuestos para retener dichas tapas (seguridad antigiro tambor, en
caso de estar |as tapas del mismo abiertas).

Los lastres, de cemento con armazdn metdico interno, van fijados lateramente uno a
cadalado de la cuba, con tornillos especiaes con rosca para plastico.

Launion entre laboca de cubay € marco de goma (271) esta redizada por medio de
una pasta sellante codigo 180039274 suministrada en cartuchos, gplicada a la pestafia inferior
del marco de gomayy fijada por medio de la abrazadera metdica (230).

Todo € conjunto cuba, esta suspendido dd mueble por 2 muedles helicoidaes
superiores delantero (2424) y trasero (242b) (€ _delantero es mas largo) Stuados en € ge
longitudinal superior de la cuba y estd guiado por la parte inferior por 2 patines
amortiguadores iguales (250-251) colocados en los travesanios inferiores del mueble y
aldados por un suplemento de goma, colocado entre la varillay la escuadra de fijacion de los
mismos, uno delantero y otro trasero, que van guiados en las placas dedizantes (257)
inferiores anterior y posterior de la cuba

TAPA CUBA (201)

De plégtico idéntico d de la cubay de formacircular, llevafijada en su centro através
de 5 pivotes-guia de posicionamiento, € conjunto portarodamiento/retén/rétula (843) a igud
gue en la cuba

El ensamblge con la cuba se rediza con una junta toroidal (215) reforzada con la
gplicacion, en toda la circunferencia, de la pasta sdlante antedicha, que aseguran la
estanqueidad entre ambas piezas, unidas por medio dd aro metdico (624) provisto de su
correspondiente tirante de cierre (736) y apriete.

Es conveniente ir golpeando en toda la circunferencia dd aro mientras se eta
apretando d tornilloftirante.
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Hay que prestar mucha ATENCION, a que las dos sefializaciones (resaltes),
tanto de la tapa como de la cuba, deben estar empargadasy € cierre (tornillo 736)
dedl anillo metalico debe coincidir en ese mismo punto, tal y como deindica en la foto.

MUY IMPORTANTE

Hay que prestar ATENCION ESPECIAL d ge del lado tapa-cuba ya que cuando
se efectle la reparacion de este lado, donde va la rétula (843), € tornillo de fijacion INOX
(584) debe colocarse SSIEMPRE NUEVO, ya que su rosca dispone de un tratamiento
especid autoblocante. Tambien se debe antes de montar _dicho tornillo_aplicar_una
pegueia cantidad de SILICONA en d orificio de la rétula (843), para realizar la
estanqueidad __entre dicho tornillo INOX v € orificio_de la misma, pues, de lo
contrario, tendremos fuga de agua.

lgualmente, se debe prestar mucha atencion a todas las fijaciones de los
difer entes componentes a la cuba, teniendo especial cuidado para no aplicar excesiva
fuerza de apriete, para no estropear lasroscas de plastico.
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ESTRUCTURA MECANICA TAMBOR

CONJUNTO TAMBOR (202)

Fabricado en materid INOX AlSl 430 de acabado brillante, tiene las particularidades

Sguientes

Tres paas batidoras de ropa embutidas, en todos los modelos excepto en las
lavadoras de 1200 r.p.m. y en agunas de 1000 r.p.m., en las que dichas palas son
desmontables, de pléstico con perforaciones, encgadas y fijadas por medio de
tirafondos INOX.

Tapas de apertura abatibles de doble hoja 'y con una escuadra de fijacion entre
ambos y un pedtillo de cierre. Disponen también de 2 escuadras de enganche,
antigiro tambor.

Dos puntos de apoyo y giro congtituidos por un ge derecho (205a) lado tapa
cuba y un ge izquierdo (205b) lado fondo cuba-polea trasmisora, remachados
origindmente aambos lados ddl tambor.

Disponemos de un Kit (205¢) ¢/181448136, formado por tornillos, tuercas y
arandel as especiales para poder atornillar los conjuntos ge a tambor en caso de
intervencion de los mismos.

En € lado dd fondo cuba-polea, d ge (205b) va directamente introducido en
rodamiento a través del retén (842) mientras que en d lado tapa cuba, € ge
(2058) va introducido en la pieza intermedia, rétula (843), que a su vez eta
directamente insertada en € rodamiento a través dd retén. Ver figuras en la pag.
17.

Tanto d ge del lado fondo cuba-polea (205b) como la rétula del lado tapa cuba
(2053), llevan un tratamiento especid de cromo-duro en la zona de rodadura
coincidente con € retén hilabid, y una aplicacion de grasa Molykote L T-W2 para
reducir lafriccién entre gey retén y evitar asi € desgagtey d ruido.

NOTA - IMPORTANTE

A partir de la fecha de fabricacion 01/07/1999, dato en placa de caracteristicas
9926 & montgje de TODAS las tapas tambor seredizarld EN SENTIDO
CONTRARIO d de hasta ahora montado, es decir, intercambiadas entre si.
Conjuntamente con dlo, también seintroducird un pestillo de cierre nuevo
C06d/180050395.

Dichas tapas son total mente intercambiables con |as hasta ahora montadas.
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POLEA TAMBOR

Introducida a presion por apriete del tornillo de fijacion, en € ge estriado del tambor y con
una arandela ondulada posicionada contra el rodamiento, va fijada por medio de una arandela
dentaday un tornillo de cabeza exagond, tal y como se puede apreciar en lasfotos.

En lavador as de 400,500 y 600 r.p.m. de centrifugado:
- Es de garganta trapezoidd d igud que la correa de transmison.
En lavadoras de 800/1000 y 1200 r.p.m.

-Esde supeficielisay lacorreaes dd tipo dentada Poly-V.

-En laslavadoras con digpositivo eectrico (freno) posicionador del tambor, la polea
tambor dispone de unamuesca en su carainterna, haciad lado delacuba, pararedlizar
dichafuncion.
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ESTRUCTURA MECANICA RODAMIENTO/RETEN

CONJUNTOS PORTA-RODAMIENTO/RETEN (842-843) (Ver figuras pag. 17)

Este nuevo sistema de rodamientos — etén esta en produccién desde € 22-5-
97. Dato en placa de car acteristicas 721.

Dichos conjuntos estén congtituidos por:
- Lado fondo cuba/polea (842):

El soporte propiamente dicho es de un materid de aeacidn ligeray en é van
montados a presion € rodamiento y € retén bilabid, formando todo elo € conjunto
montado. El soporte va remachado en 6 puntos para evitar la salida del rodamiento
de su dojamiento y asequrar sufijacion.

En laparte inferior de dicho dojamiento, tiene una ranura que sirve de drengje del
agua que por circunstancias andmalas puedaintroducirse através dd retén
Detalle del
Remachado

Ranura

843

842a Arandela Rompehilachas

- Lado tapa-cuba (843):

El conjunto de este lado es basicamente igud que € anterior, solo que éxte lleva
ademés montada la rétula (que es la piezaintermedia entre € ge tambor del lado tapa
cubay € rodamiento) en d rodamiento que esta remachada en 3 puntos para evitar
su sdiday asegurar su fijacion.

También, entre la rétulay d retén bilabid va introducida una arandda pléstica
rompehilachas Céd. 181441750 cuya misSon es presarvar la introduccion de hilos o
elementos extrafios entre € gey d retén y evitar asi desgastes que provoquen fugas
de agua. Una arandela rompehilachas idéntica va montada en € ge dd lado fondo-
cuba/polea.

DEBIDO A SU PROCESO DE MONTAJE Y FABRICACION, ASI COMO
PARA GARANTIZAR, UNA BUENA CALIDAD DE REPARACION DESDE EL
PUNTO DE VISTA DE ASISTENCIA TECNICA, AMBOS CONJUNTOS
MONTADOS (842 Y 843) SE SUMINISTRARAN COMO PIEZAS DE RECAMBIO,
NO SIENDO ACONSEJABLE BAJO NINGUN CONCEPTO LA REPARACION DE
LOSELEMENTOS SUELTOS, COMO LOS RODAMIENTOS O LOS RETENES.
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Lafijacion de ambos conjuntos montados (842-843) a fondo cuba (203) y tapa cuba
(201) respectivamente, se redliza a través de una junta de goma (845) intermedia, encgjada en
los 5 pivotes-guia que llevan tanto la cuba en d fondo-cuba como la tapa-cuba, cuya misiéon
es poscionar d conjunto porta-rodamiento en posicion Unica. Después se atornillan con 6
tornillos especides para pléstico (844), con cabeza exagond, en uno de los cudes dd lado
tapa-cuba, va atornillado € cable de latoma de tierra del tambor.

NOTA IMPORTANTE:

En & caso detener que sutituir & conjunto montado lado fondo-cuba (842) no olvidar
aplicar entre @ ge del tambor y d retén una adecuada cantidad de grasa Molykote
(LT-W2) , para evitar ruidos y desgaste prematuro del retén. En € conjunto lado
tapa-cuba (843) lleva ya incorporada dicha grasa entre la rétula y € retén, en €
conjunto montado.
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Paramayor claridad y comprensién ver los cuadros adjuntos y las figuras de la pagina

gqguiente:

LAVADORAS DE 400/500/600/800 R.P.M. DE CENTRIFUGADO

LADO FONDO CUBA/POLEA (842)

LADO TAPA-CUBA (843)

6203 6203
Rodamiento tipo f exterior=40 mm. | Rodamiento tipo f exterior=40 mm.
f interior=17 mm. f interior=17 mm.
Retén tipo bilabid Ref. 25707 Retén tipo bilabid Ref. 26092
f interior= 21 mm. f interior= 24 mm.

LAVADORAS DE 1000/1200 R.P.M. DE CENTRIFUGADO

LADO FONDO CUBA/POLEA (842)

LADO TAPA-CUBA (843)

f interior= 21 mm.

6204 6204
Rodamiento tipo f exterior= 47 mm. Rodamiento tipo | f exterior= 47 mm.
f interior= 20 mm. f interior= 20 mm.
Retén tipo bilabid Ref. 25707 Retén tipo bilabia Ref. 26092

f interior= 24 mm.

L os didmetros exteriores de los dos tipos de retenes utilizados son igudes: f exterior=
40 mm .

Lado Fondo - Cuba Lado Tapa- Cuba

rétula

Pag 16/56



CONJUNTO RODAMIENTO/RETEN LADO FONDO CUBA-POLEA

Ne PIEZA RIF.

1 TORNILLO -

2 ARANDELA -

3 POLEA TAMBOR 290

4  ARANDELA PRESION 846

5 CONJUNTO RODAMIENTO/RETEN 842

6 JUNTA 845

7 CUBA 203

8 ARANDELA ROMPEHILACHAS -

9 EJETAMBOR 205b

10 TAMBOR 202

13 RODAMIENTO -

15 RETEN -
CONJUNTO RODAMIENTO/RETEN LADO TAPA CUBA

Ne PIEZAS RIF.

2 ARANDELA -

6 JUNTA 845

8 ARANDELA ROMPEHILACHAS -

10 TAMBOR 202

11 TORNILLO ESPECIAL INOX 584

12 CONJUNTO RODAMIENTO/RETEN 843

13 RODAMIENTO -

14 TAPA CUBA 201

15 RETEN -

16 ROTULA -

17 EJE TAMBOR 205a

MUY IMPORTANTE

ATENCION: Antes de introducir € tornillo (11) con su arandela (2) aplicar una pequefia
cantidad de silicona en d orificio.
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ESTRUCTURA ESTETICA DEL PANEL DE MANDOS

DISPOSICION Y DESCRIPCION DE LOS MANDOS

A continuacién y amodo de gemplo iludtrativo indicamos la disposicion y descripcion
de un modelo de lavadora de gama dta. El tipo de pand depende ddl modelo de lavadora, s
bien la digposicion de los componentes. programador, termostato variable, potenciémetro y

teclas, essempre smilar.

CUADRO DE MANDOS

A | Sdlector de programas de lavado.
Programador

Sdlector pararegular latemperatura de
lavado. Termogtato varigble.

C | Regulador de velocidad. Potencidmetro.
D | TecdlaHot (antiarrugas).

Filoto luminoso de Fot.
E | Tedlasuperaclarado (Extra-Ring)
Tecladdlicado.

Piloto luminoso de funcionamiento.

Tecla de puesta en Marcha/lParo

Tapaencimera
Sfones /\ @ extraibles

Pedtillo de apertura del tambor
Tambor

Compuerta
OPCIONAL

detergente

I

<

pzd

o

liquido
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ESTRUCTURA ELECTRICA

COMPONENTESELECTRICOS-FUNCIONES

PROGRAMADORES (151)

Actuamente se utilizan tres tipos de programador es.
1) PARA BAJAS R.P.M. DE CENTRIFUGADO (400/500/600)

Se utiliza & Programador _de 8 levas- ¢/180017296, con pasosde 2', 4,8 y
16" minutos.

Egta dividido en 3 fases de programas.
a) Ciclo Enérgico-Teidos fuertes.
b) Ciclo Mixto-Delicado-Tejidos sintéticos delicados.
¢) Ciclo Muy Delicado-Tegidos ddicadosy LANA.

L as 3 fases de lavado van cada una precedida de un ciclo de prelavado .
Tanto en @ prelavado como en € lavado de cada una de las 3 fases, hace
Termostop de 30°C. Ver diagrama de tiempos correspondiente en la pag. 21.

CONTACTOSDE LOSPROGRAMADORESDE 8 LEVAS Cod 180017296
PROGRAMADOR CROUZET
ESQUEMA ELECTRICO INTERNO

Fﬁﬁ]‘ Cl B @ CI6B o,
VAR L N\ o 12 a%;; C16 ©
Ccieni B [ Bca o o
e f B @ Bjc2 €1t ey @ 10T ;I
‘BB B C10 coy e—g g
B ] Co8 cos 0.2 6
1| |E_B|coe | o 2o
10 o0 g ¢ Olcod Co+ O . & C20 o
C20 | i n2 AD2 . Z C20 Z_o
T o °

'|% @ REPRESENTACION DE UN CONTACTO ELECTRICO
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A02
Cco4

CO06

co8
C10

C12
C14
Cle

PROGRAMADOR ELBI _C/180017296

cls

=

ESQUEMA ELECTRICO

INTERNO

.l. .L. .l. .l. .l. .l. .l. .l.

®REPRESENTACION DEL CONTACTO ELECTRICO
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DIAGRAMA DE TIEMPOS DEL PROGRAMADOR DE 8 LEVAS C6d/180017296

PROGRAMAS PROGRAMS L [ L) [ 9 » % e » ” % o » » >
a alal ale
NIVEL LEVE nIn| |slsfsfels|elelals] |8 N N N ololn] [efsslele] In] IN] In[n olon] InIn] Inf In] In
| .
» P P o
RESISTENCIA HEAT ELEMENT T Aol Rl Al Bl B i T il Bl i I [e]
AGITACION RHYTHM NEAEEAGAREEEEAANEAEREEEEE Fl Iplrlelele] [o] IFL [F] o] |o o| |ofo] [o] |of [o|of |
VACIADO DISCHARGE (PUMP) S S S|s S|s SIS S|s S S S S SIs|s S S S S S "
CENTRIFUGADO SPIN
TIEMPO DE PASO
PROGRAMS DURATIONS
60

TIMER DIRECTO DIRECT TIMER

C16

2@ NIVEL

-

c1

@

RESISTENCIA HEAT ELEMENT

E.V. CARGA DE AGUA COLD WATER LOAD

c1i

MOTOR CENTRIFUGADO SPIN

—

[CONDENSADOR LAVADO WASHING COND.

c1

@

[CONDENSADOR CETRIFUG. SPIN COND |

-

[CONSENSO TERMOSTATO TERMOSTAT PERMI PEENE  EEN | EEN | B | EEm | | | | N

co

@

[BOMBA DE DESAGUE DISCHARGE PUMP|

—

IC06

LEVAS DE PROGRAMA SLOW CAMS

EJEMPLO ESQUEMA DE PRINCIPIO DEL PROGRAMADOR DE 8 LEVAS

B |CONDENSADOR CENTRIF. SPIN COND. =
T |INVERSION ENERGICA  ENERG. INVERSION|
Co -
B |NVERSION DELICADA DELICATE INVERSION|
17,) 60" 120" 180" 240"
=
<€
O
= 41 8 16 6 16 4 28 118 2
(<,() T |INVERSION ENERGICA ENERG. INVERSION — =|= =|= —_— =|= — —
w|A02 —— = = = = = = =
B |INVERSION ENERGICA ENERG. INVERSION | | |
» 10 9 e 7 8 7 8 7, 8 7 7 9 7 7 8 526 10 7 7 8 7 8 7, 8 7 7 9 57 5 73
< S —
a = =
E 9 8 48 15 5 7 28 9 8 68 7 28
< =
[a
(2 45 25 | 20 26 4 | 45 | 71 4
i lc — — — — _| — — —
— B |INVERSION DELICADA DELICATE INVERSION
26 4 26 4 11 4 26 4 10 52 24 4 26 4 11 4 24 4 17
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C6d/180017296

CABLEADO
WIRING

_______ CABLEADO PROPIO DEL COMPONENTE

=Y

SRO2E;

® &

@

= PILOTO MARCHA

=BOMBA

=MOTOR

= MOTOR CENTRIF

OWN CONPONENT WIRING

CONTACTO PROGRAMADOR  LEVAS DE IMPULSOS
TIMER CONTAC IMPULSES CAM

CONTACTO PROGRAMADOR  LEVAS RAPIDAS
TIMER CONTAC RAPID CAM

CONTACTO TECLA
PUSH BUTTON CONTAC

CONTACTO SELECTOR
SELECTOR CONTACT

CONTACTO BLOQUEO TERMICO
THERMICAL BLOCAGE CONTACT

CONTACTO PROGRAMADOR LEVA “INTERGAMA”
(LEVA PROGRAMADOR -+ LEVA INVERSORA)

TIMER CONTACT “INTERGAMA” CAM
(IMPULSES CAM + INVERSOR CAM)

= FILTRO ANTIPARASITARIO
ANTIPARASITC FILTER

START PILOT

MOTOR TIMER
TIMER MOTOR

PUMP

SPIN MOTOR

= MOTOR LAVADO / WASH MOTOR

TACODINAMO / TACHIMETER DINAMO

O
@——(G-T=p = RESISTENCIA / HEATING ELEMENT 0

X

ENVYNN/\\A = BLOQUEO / BLOCAGE

>

S

m = POTENCIOMETRO / POTENTIOMETER ( N
QRIRg = ESTATOR/ STATOR

= TERMOSTATO VARIABLE
ADJUSTABLE THERMOST.

= ELECTROVALVULA / ELECTRO VALVE

TSI &

= PRESOSTATO / PRESSURESTAT

?#’cz

O~
“SN N o
BOQUEOTERVICO
NERPIOR
MARCHA
O L}
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2) PARA ALTASR.P.M. DE CENTRIFUGADO (800/1000) CON MOTOR A

COLECTOR, CONTROLADO POR EL PROGRAMADOR

Se utiliza @ Programador de 13 levas - ¢/180043268 en combinacién con el

modulo digital (479) sin reé ¢/191200683 v potenciometr o C/191206284

Tienepasosde 2, 4,8 y 16 minutos, y d igud que e de 8 levas esta dividido
en 3 fases de programas pr ecedidos de sus cor r espondientes preavados

en cada ciclo, pero adiferenciadd de 8 levas, SOLAMENTE en d lavado
de cada uno de los 3 ciclos, hacetermostop de 30°C.

Ver d diagrama de tiempos correspondiente de la pagina 25.

CONTACTOSDE LOS PROGRAMADORES DE 13 LEVAS C0d/180043268

—=B

/— \ /— \
[0 | [ |8 c1a
[T ] c12
|:| Cc1o0
H |:| CcO06
[] E cos8
" [] Cco4
f ] [ ] LB Ao2
T 1

PROGRAMADOR CROUZET

ESQUEMA ELECTRICO INTERNO

C14 vy . TT

e s C13 =/\ Y/
C12 o2 :

%e C11

C10 g~ o [T (ICHc13
C06 & * ﬂCO9 [l:l] DCll
cos e s co7 |F1 Il Ecog

. E—;- Co5 [T} I co7
Co4 o, le %e A03 ] [L1| [ICH cos
A02 o2~ I e LT ICH A 03

5o -

“Le se A0l LE IC1AoL

®REPRES DE UN CONTACTO ELECTRICO

* TERMINAL SIN CONTACTO
——UNION FIJA

-

B
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JLp

AN

:
f

ﬁ
L

PROGRAMADOR ELBI C0d/180043268

ESQUEMA ELECTRICO INTERNO

— UNION FI1JA

Foston tiera

514.ﬁ .
. s® o —_—
C10 ar oF B T — '}
E‘,[]! T L ==
[« 7} Ey
ooe 5 _==_T
oo . ||
m - %:. AR - 1 _
Ad2 o= I
L :—T.o AN L T
o REFRESENTACION DEUN CONTACTOELECTRICO || ||
* TERMINAL SIN CONTACTO T

cl3
cn
cn7

Al

Pag 24/56



DIAGRAMA DE TIEMPOS DEL PROGRAMADOR DE 13 LEVAS C6d/180043268

PROGRAMAS PROGRAMS ® ® 6 B ® . ¢ hEO [ (X) L 2 & 9 [
CARGA (E.V.) WATER LOAD (E.V.) Hln| felclclnimimin]uln] |n H H H al ImMe el Tul To] o ]n o] Telul Tul Tul In
NIVEL LEVEL N[n] [e]e]s]s]els[e]e s [8 N N N N| [elslelefs] IN] In] InIN INTININT [N I In
RESISTENCIA HEAT ELEMENT T AREERLE NN i
CARGA POR TIEMPO (E.V.) _ TIME WATER LOAD oo
FLOT FLOT P oo p o
RITMO RHYTHM plrlolrlelelrlelolele [elelr [F] TeTel Tr[e] Tele olo[el [ele[elele] o] [r] Ie] [o] Io p[ folol ol Inl ool {
CENTRIFUGADO SPIN 4 4 4 2|4 4 o 4
VACIADO ( BOMBA) DISCHARGE (PUMP) s s| Isfsl Isls] Islsl Isls[s ]| Is s| Is] s sisls] [~ 1s s| Isf Is] Is|s]—
REGENFRACION REGENFRATION )
| @
DURACION DEL PASQ©) =
—4 (o] 4
PROGRAMS DURATIONS H H H hz H: :H ﬁ::H 2 F;_
8] hzle] hels]l helel ks Al T T Al Tal 161 [als ] lazls alsz] Tal Telales] hels
5 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55 60

2BZ/4

C16
c14
» B |RESISTENCIA  HEATELEMENT
= 7| 35 RPM
<
%) C13[ 5| ss5rem
= T | BLOCAPUERTA THERM. BLOCAGH
c12
o B
—
» T | INV. ENERGICA ENERGETIC INV.
< C11l | centriFucano  spin
s T | DIRECTO TIMER  DIRECT TIMER
é €105 [ALIM. MODULO MODUL SOURCE
o T E.V. AGUA CALIENTE HOT WATER
olco9
pot B | 20 NIVEL 2nd LEVEL
o 7 | IMER TIMER
"'DJ €08 5 mobuLo LAvADO wasH MoDUL
» 1 |E.V. AGUAFRIA  COLD WATER
<>( CO7[ g | MoToR CENTRIF. SPIN MOTOR
w
)
EV(POR TIEMPO)  E.V.(BY TIME)
1 | PLENO TIMER FULL TIMER
CO6[ 5 stop sTOP
T | SENTIDO PREFER. PREFER. TURN
C05
B [SENTIDO OPUESTO  INV. TURN
T | CONSENSO TERM. THERM. PERMIT
co4 B [BOMB VACIADO DISCHARG. PUMP
60" 120" 180" 240"
w
s
<
o 15 17 14 29 17 15 28 17 14 29 17 15 13
1 ~ T | SENTIDO PREFER. PREFER. TURN -
<|A03
o B [SENTIDO OPUESTO INV. TURN
25 T | SEGUR. MECAN. MECHAN. SECU A A | A | A A | A |
w .
2 B | | | |
o
=[5 g ol REMOIO WETTING .
<|A02 - Py m — o 4 = -~
o B | REGENERACION REGENERATIO < < ~ ¢ N <
w
g A01 T | RITMO DELICAD. DELICATE RHYT. = = = = = = = = = = |
w
pr 8 | RITMO ENERGICO ENERG. RHYT. = = = = = = = = — = = =—
10 10 4 4 7 4 4 7 4 16 10 4 4 7 4 4 7 20 10 4 4 7 4 4 7 4 16 10 4 4 7 4 4 7 10
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EJEMPLO DE ESQUEMA DE PRINCIPIO DEL PROGRAMADOR DE 13LEVAS
C06d/180043268

CABLEADO PILOTO MARCHA
WIRING

— ——— — — — CABLEADO PROPIO DEL COMPONENTE M
OWN CONPONENT WIRING
O CONTACTO PROGRAMADOR  LEVAS DE IMPULSOS @ N
o~ TIMER CONTAC IMPULSES CAM
N
@ N
O CONTACTO PROGRAMADOR LEVAS RAPIDAS — 3 "‘
o MER CONTAC RAPID CAM ——o0- | ©
& B
'42 CONTACTO TECLA — G
PUSH BUTTON CONTAC @ Qe |
Commmg ~ CONTACTO SELECTOR
SELECTOR CONTACT
}0 CONTACTO BLOQUEO TERMICO @_
THERMICAL BLOCAGE CONTACT -
CONTACTO PROGRAMADOR LEVA “INTERGAMA” g o S
O (LEVA PROGRAMADOR + LEVA INVERSORA) g@_ 2 - =
- 2
O TIMER CONTACT “INTERGAMA” CAM z 5
(IMPULSES CAM -+ INVERSOR CAM) g@ " 4w L]
% gf_
@1 m
N
POTENC. 0 o m
=z 5
O /é 032
I
9 4
= FILTRO ANTIPARASITARIO
H
Q ANTIPARASITC FILTER L/ o
el >
© o= 8
= PILOTO MARCHA & ul
START PILOT [2) T
Y
@ = MOTOR TIMER
TIMER MOTOR TERMOSTATO
0 \%/
$—o0 o—@
= BOMBA N
; PUMP
—p
= MOTOR TERMOSTATO 0 L/
e}
E@j . P 5 TERMOSTATO
. > — s ey W—
= MOTOR CENTRIF 0—-&—%5—0
SPIN MOTOR ® ol =
FLOT
8(—
= MOTOR LAVADO / WASH MOTOR S \
s o
N
Q
= TACODINAMO / TACHIMETER DINAMO . 5
————1 BLOQUEO TERMICO
——=}HO=) = RESISTENCIA / HEATING ELEMENT Q
= TERMOSTATO VARIABLE
ADJUSTABLE THERMOST.
NN = BLOQUEO / BLOCAGE
<G = ELECTROVALVULA | ELECTRO VALVE
[ 4 ht
= PRESOSTATO / PRESSURESTAT )
§—F 3 = POTENCIOMETRO / POTENTIOMETER
-l = ESTATOR / STATOR N
4
o, 52
33
=5
s~ 8 =
Para ver correlacion entre 2R
. dd ANTIPARASITARIO

Not

Esquemade principioy modulo |
Electrénico ver Pag.37. E.P. C/180047939
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SECUENCIA DEL CENTRIFUGADO CON:

PROGRAMADOR 13 LEVASCOD

MODULO DIGITAL SIN RELE cOD

POTENCIOMETRO 8 POSICIONES COD

SECUEMNCIA DE CENTRIFLEGALC BV (COCIGO )
1]
Lk
¥
o = 2
(L] ’f CESERULIAALA
i
=8 //;;
=
-
0
" . A
= _r'k\-
St 2 - = 1
1 b4 i ES
* Leciun dal nive! de desequiibna
& SECUENCIA DE CENTRIFUGADS Evilatan §O00HE0 )
i
.
4 —_—
= 1
i a4 |
. . \
CHEE Cr LA II
CrpLEN,
w Bt 2 ; |
e / |
[ . 2 e |
ot .-""-'f’ .I
i !
&
o
a1 e
T |
1

* Lacharct cel Pival e caesaqldlisna

** Secuencias Cod. 191200683

......... 191200683

180043268

....... 191206284

||| I:IG I !

_|'| (800 rp.m. msix)

FIG 1B

(1000 rp.m. mix)

BV =BgaVedocidad
MV = Vedocidad media
AV = AltaVdocidad
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SECUENCIA DEL CENTRIFUGADO

* TABLAS. (continuacion de la pagina anterior)

TABLA 1: Cdédigo softwar e para controlar € motor

CODIGO 0 — Motor apagado

M édulo en posicion de pausa

CODIGO A — Lavado 55 vueltas

Velocidad motor de 55 vueltas tambor con la secuencia:

20" marcha 20" paradarepite la secuenciadesde €l inicio por un maximo de 45 veces( = 30

min)

CODIGO B — Lavado 35 vueltas

Velocidad motor de 35 vueltas tambor con la secuencia:

6" marcha 54" parada repite la secuencia desde €l inicio por un maximo de 45 veces( = 45

min)

CODIGO C — Secuencia centrifugado BV/MV
VER GRAFICO Fig. 1A péag. 27
CODIGO D — Secuencia centrifugado BV/MV/AV
VER GRAFICO Fig. 1B pag. 27

TABLA 2: Personalizacion en funcidn delas variantes

rp.m.
VARIANTELB Patilla1 Patilla2 RELACION LS LS BV MV [AV1 |AV2
TRANSM. OPTIMO SEGURIDAD
ESTRECHA (40) [ AUSENTE |[PRESENTE [12.30 100/1100 gr. 400/1400 gr. 400 800 |938 [938

NOTA: LS= Nive de desequilibrio con tolerancia+ 100 gr. Los dos valores 100/1100 y 400/1400 para
cadalLSserefierea LADO TAPA y LADO OPUESTO TAPA (TAMBOR).

TABLA 3: Relaciéon entreN° devuetasy la posicién del conmutador

POSICION 0

POSICION 1

POSICION 2

POSICION 3

POSICION 4

POSICION 5

POSICION 6

POSICION 7

Exclus.Centr.

400 r.p.m.

490r.p.m.

580 r.p.m.

670 r.p.m.

750 r.p.m.

825 r.p.m.

938 r.p.m.

NOTA: En d caso de utilizar lateclaRC en lugar del potenciometro, lavelocidad previstaesladelaposicion

1.

** Secuencias Cod. 191200683

BV = BgaVedocidad
MV = Vedocidad media
AV = AltaVdocidad (1) 6 (2)
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TABLA 4: Control de desequilibrio software

CONTROL DEL DESEQUILIBRIO
El desequilibrio sw se detecta d find de larampade ditribucion alavelocidad de 95 vudtasy se
confronta con los valores de latabla 2 pag 28.
- § @ desequilibrio detectado es superior a nivel de “seguridad” € modulo interrumpe la
secuenciadd centrifugado y la repite nuevamente desde @ principio hasta un méximo de 12
veces. Superados estos 12 intentos € maédulo inhibe € funcionamiento dd motor.
- 9 @ desequilibrio detectado es superior d nive “éptimo” e inferior d nivel de “seguridad” €
maodulo interrumpe la secuenciadel centrifugado y la repite nuevamente desde @ principio hasta
un maximo de 3 veces. Superados estos 3 intentos € mddulo permite la secuencia de centrifugado
limitando la velocidad méaxima a 650 vudtas.
- 9 @ desequilibrio detectado esinferior d nive “déptimo” & médulo redizala secuenciade centrifugado
tal y como seindicaen los diagramas 1A y 1B de la pag. 27.

** Tabla C6d./191200683.
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co4
Co06
Cco8
C10

C12
Cl4

PROGRAMADOR CROUZET
W ,” . ESQUEMA ELECTRICOINTERNO
1 RS R
I:I I:I as :TB 3 Jee Co3
L e

O T

— 4 |2 co jer P00 o7
(1 | [E o Fem g
] - tac

a2l i CYRTY j c11

L] 2B g

O | [0

—_ - o EEE%@FSIEI\(I:'I'OACION DEUN CONTACTO

3) PARA ALTASR.P.M. DE CENTRIFUGADO (800/1000/1200) CON MOTOR

A COLECTOR CONTROLADO POR EL MODULO A TRAVESDEL RELE

Se utiliza € Programador de 14 levas ¢/191203547 par a los modelos de 800/1000
y 1200 vueltas en combinacion con e médulo digital (479) con relé ¢/191203679 y

potenciometr o C/191200444.

Esta dividido en 4 fases de lavado que incluyen las 3 anterior mente descritas pero

sin prelavado previo, mas un preavado con STOP, Unico e independiente como

programa. Los pasosde avance sonde 2, 4, 8 y 16" minutos. Estos modelos no
realizan la funcion de Termostop a 30°C. Ver diagrama de tiempos correspondiente en

lapagina 31.

CONTACTOS DEL PROGRAMADOR DE 14 LEVAS C6d./191203547

V‘ﬁ

(

p ' A S
O x OO
%D 'y
gczo
c20 [ 7§ |£:F
L8 | 8
gD
1| O B8
[ 1T 1
1
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DIAGRAMA DE TIEMPOS C06d/192086669 DEL PROGRAMADOR DE 14 LEVAS
C06d/191203547

PROGRAMAS - PROGRAMS VUV U |% A / [T@ _:M:__
CODIGO MODULO PARA 6LB - MODUL CODE FOR 6 LB APFEBEBAPBEPAEEEEBARNEREBARBE 7] HEAE o[5[0[5 [o]5[0] § o [ |
CODIGO MODULO PARA 4LB - MODUL CODE FOR 4 LB NEREARARRERREPCEEARERPBARBERBERER NERERBAEE BEANECEERT
TIVELLO - WATER LEVEL - NIVEAU FAU BIEl [ (5] [B[B] |B[B[ [E[E[E[ | [B B B

WASSERMENGE - NIVEL AGUA N[N NEMEN &
TAVAGGIO - WASHING __- [AVAGE AEEEENS o
WASCHUNG - LAVADO NEARENRE IRENEEERNEN
= N <~ |
TIEM P O DE PASO :H: H: 2%
7 177 7] |
PROGRAMS DURATIONS 5 AR A BHA Alzlelalel [AlB
20 0 55 60
BLOCAPUERTA VOLTIM. - VOLT. DOOR SAFEMY DEVICE [~14] T byl Wads / 7, YR )
SEMETEE |||||||| i /mm ,
MOTOBOMBA LAVADO - WASHING PUMP B[ 1 ITTTTTITTT T VA Vel Vovh vaa Vv / A 1V A VA V) |
CARGA AGUA EXTRA- EXTRA WATER FILLING T TR Y NI
12 )7 ETETIENERA AR
CARGA NIVEL ALTO- HIGH LEVEL FILLING B ITTTTTrT T TTTT Z ITTTTTTTT A % ZZZ 2z

ALIMENTACION DIRECTA TIMER - TIMER DRECT FED__ |~ ¢
FLOT- WATER IN THE TUB
CARGA AGUA CALIENTE- HOT WATER FILLING c10
MOTOBOMBA DE DESAGUE - DRAIN PUMP
LAVADO 35 R.P.M. - 35 WASHING REVOLUTION 09 1111
INVERSION TECLA EXTRA - EXTRA BUTTON REVERSING ITTI
ALIM. TIMER (SIN AGUA) - TIMER FED (WITHO. WATER) [0 gl
CARGA AGUA FRIA - COLD WATER FILLING
CODIGO 2- CODE 2 co7
CODIGO 1 - CODE 1
TIMER ALIM.(CON AGUA) - TIMER FED(WITH WATER) 06
RESISTENCIA LAVADO - WASHING HEATER
CODIGO 4 - CODE 4 cos
CODIGO 8 - CODE 8
ALIM. TIER (SIN AGUA) - TIMER FED (WITHO. WATER) _|~(y4|
MOTOBOMBA LAVADO - WASHING PUMP
CODIGO 2 (6L8) 8 (4LB) - CODE 2 (6LB) 8 (4LB) co3
CODIGO 8 - CODE 8 T

—A w| = o] =
N
ISY
N

W77,7.2,727.77, 0777

)’//"////

:

LENTAS SLOW CAMS

LEVAS

e |=[-[=][-

E:

—|w | =

LEVAS RAPIDAS
FAST CAMS 60" 120 180"

COD. 9120353.9 - 9120354.7

CODIGO 8 - CODE 8

)
lc D' EEQ | | I
MOTOBOMBA LAVADO - WASHING PUMP B I [ | =—
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EJEMPLO DE ESQUEMA DE PRINCIPIO DEL PROGRAMADOR DE 14 LEVAS COD.

191203547.

CABLEADO
WIRING

———- — ——— CABLEADO PROPIO DEL COMPONENTE

OWN CONPONENT WIRING

[o]
CONTACTO PROGRAMADOR  LEVAS DE IMPULSOS
IMPULSES CAM

TIMER CONTAC
>}

O CONTACTO PROGRAMADOR  LEVAS RAPIDAS
RAPID CAM

C—— 7MER CONTAC

oo

Crmnly

}0

CONTACTO TECLA
PUSH BUTTON CONTAC

CONTACTO SELECTOR
SELECTOR CONTACT

CONTACTO BLOQUEO TERMICO
THERMICAL BLOCAGE CONTACT

CONTACTO PROGRAMADOR LEVA “INTERGAMA”
o (LEVA PROGRAMADOR + LEVA INVERSORA)

O TIMER CONTACT “INTERGAMA” CAM
(IMPULSES CAM + INVERSOR CAM)

G
o

= FILTRO ANTIPARASITARIO
ANTIPARASITC FILTER

= PILOTO MARCHA
START PILOT

69

= MOTOR TIMER
TIMER MOTOR

= BOMBA
PUMP

= MOTOR

Q@

MOTOR CENTRIF
SPIN MOTOR

= MOTOR LAVADO / WASH MOTOR

TACODINAMO / TACHIMETER DINAMO

O® ©®

{=x-C=L> = RESISTENCIA / HEATING ELEMENT

= TERMOSTATO VARIABLE
ADJUSTABLE THERMOST.

NVVWN\B = BLOQUEO / BLOCAGE

1k

§><b = ELECTROVALVULA / ELECTRO VALVE

@ = PRESOSTATO / PRESSURESTAT

pr %= POTENCIOMETRO / POTENTIOMETER

O-SHEE-Q = ESTATOR / STATOR

Para ver corrdacion entre conexiones

od:
Esquema de principio y médulo
Electrénico ver p&n.37.

PRESOSTATO

PRESOSTATO

o -
N‘
— PROTECTOR

TERMICO

RESISTENCIA
TERMICA

TERMOSTATO

950

.c20

2 NP
0
o S
O
Co————f
p————F—D
]
3 .\ FLOT
o
S "o
- 3
PILOTO
FLOT
o———4
o ——
Co———
- o——

22

®

33 r.p.m.

POTENC.

OHOEEEVYGVBOBRDBRE@

EXTRA
RING
/
A
PILOTO MARCHA @
<
S o
 —a - ATAAVAVAVAA é\’
BLOQUEO TERMICO
o
e}
& <
2508
oE
23
ANTIPARASITARIO

|

=z

E.P. /180037526
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SECUENCIASDEL CENTRIFUGADO CON:

MODULO DIGITAL CON RELE cOD
PROGRAMADOR DE 14 LEVASCOD........
POTENCIOMETRO 8 POSICIONES COD

SFECUENCIA DF CENTRIFUSADO ENERGICO [CODIG0 2)

191203679
191203547
191200444

]
o
2 FIG. 2
oy — ]—J (1200 r.p.m. Mix)
o i
T; 7 G T ¢ ! DESEGUILBRADA 5 l\
= n
o0 B
/ ”"
* ! i |
= ek i i \
] T T i T T L=
" ks -3 4 a &
* Lectura del nivel de desequibrio
SECUEN CiA CE CENTRIFUGADOD CELCADO [CC\DIEC‘ )]
Miv _l X |
a8 TR A S
B ; Ll DEEG \
o i
o 1; i EIE, 3
of 1A (800 r.p.m. Mix)
s Jg\l * il
% 1 i
T T T R e
1 3 3 a
* Llactura del nivel de deseguiibrio
SECUENCLA DE CENTRIFLKGAD: LAMNA,
[CODIED 10y COGD 12
A
W i
o | ﬂlfl'. J i
i :'\! FIG. 4
C (B00 rp.m. Max)
Lo |
et L oy
T
1 2

* Leciura del nivel de desequiibno

** Secuencias Fig. 2-3-4 Cod. 192749225
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SECUENCIA DEL CENTRIFUGADO
* TABLAS

TABLA 1: Codigo softwar e para controlar € motor

CODIGO 0 — Motor apagado

M odulo en posicion de pausa

CODIGO 1 - 55 vueltas enérgico

Velocidad motor de 55 vueltas tambor con la secuencia:
12" horario 8" parada

12" antihorario 8" parada, repite la secuencia desde
¢l inicio por un maximo de 60 veces (=40 minutos)
CODIGO 2 — Secuencia centrifugado Enérgico
VER GRAFICO (Fig 2 Pag 33)

CODIGO 3 - 115 vueltasLana

El motor repite la siguiente secuencia:

Rampa de 55 vueltasa 115 vueltasen 3”

12" horario a 115 vueltas tambor

90" de pausa, repite la secuencia desde el inicio por un maximo
de 3 veces(= 5 minutos 15 segundos)

CODIGO 4 — 55 vueltas medio

Velocidad motor de 55 vueltas tambor conlas secuencia:
8" horario 12" pausa

8" antihorario 12" pausa, repite la secuencia desde

€ principio un maximo de 60 veces (=40 minutos)

CODIGO 5 — 55 vueltas Delicado Lana
Velocidad motor de 55 vueltas tambor con la secuencia:
4” horario 16" pausa

4" anti horario 16” pausa, repite la secuencia desde
¢l principio por un maximo de 60 veces ( =40 minutos)
CODIGO 6 — 55 vueltas secado
Velocidad motor de 55 vueltas tambor conlas sec.:
11" horario 4” pausa

11" anti horario 4" pausa, repite la secuencia desde
¢l principio un méximo de 480 veces ( =120 minutos)
CODIGO 8 — Secuencia centrifugado Delicado
VER GRAFICO (Fig. 3 Pag 33)

CODIGO 9- 115 vueltas Enérgico

El motor repite la siguiente secuencia:

Rampade 55 vueltas a 115 vueltas en 10"

109" horario a 115 vueltas tambor

1" de pausa

repite la secuencia desde

€ principio un maximo de 3 veces ( =6 minutos)
CODIGO 10/12 — Secuencia centrifugado Lana
VER GRAFICO (Fig. 4 Pag. 33)

TABLA 2: Modificacion codigo sw en presencia delaopcion O

CODIGO 1- Inaterado
CODIGO 2 - Indterado
CODIGO 3 - Indterado

CODIGO 4 - Indterado

CODIGO 5-35vudtas ® 55 vueltas

CODIGO 6 - Indterado

CODIGO 8- Indterado
CODIGO9® CODIGO 1
CODIGO 10/12 — Indterado

** Tablas1y 2 Cod. 192749225
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TABLA 3: Personalizacion en funcién delas variantes

VARIANTE LB PATILLA PATILLA RELACION | BV M1V M2V [M3V |AV1 |[AV2
JMP1 IMP2 TRANSM.

LB-1200 RP.M. PRESENTE | PRESENTE 11.30 400 800 900 [900 [900 1180

LB-1000 RP.M. PRESENTE | AUSENTE 12.30 400 800 800 (800 [938 |938

LB-800 RP.M. AUSENTE | AUSENTE 12.30 400 800 800 [800 |80 |80
TABLA 4: Relacion entreN° de vudtasy la posicion del conmutador

VARIANTE | POSO POS1 POS2 POS3 POS 4 POS5 POS6 POS7

LB

LB-1200 EC. 400 505 620 750 885 1025 1180

R.PM.

LB-1000 EC. 400 490 585 675 766 852 938

R.PM.

LB-800RPM. | EC. 400 475 548 618 683 743 800

NOTA: En € caso de utilizar laentrada RC en lugar del potenciometro, lavelocidad previsaesladela

posicion 1.

TABLA 5: Control de desequilibrio software

NIVEL OPTIMO

NIVEL DE SEGURIDAD

NIVEL DE SEGURIDAD LANA----------------

100 gr lado Tapa/ 1100gr lado opuesto Tapa Tambor
400 gr Lado Tapa/ 1400 gr Lado opuesto Tapa Tambor
900 gr Lado Tapa/ 1900 gr Lado opuesto Tapa Tambor

NOTA: LS= Nivd de desequilibrio en tolerancia+ 100 gr

** Tablas 3-4-5 Cod. 191203679
Ref. Proveedor 5018 M 6dulo
R32=226 KW W 1% - /4 W.

BV = BAJA VELOCIDAD
MV = VELOCIDAD MEDIA (1, 2 6 3)
AV = ALTA VELOCIDAD (1) 6 (2)
E.C. = Excluson de centrifugado

POS = POSICION
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TABLA 5: Control de desequilibrio software

CONTROL DEL DESEQUILIBRIO

El desequilibrio sw es detectado d fina delarampa de digtribucion alaveocidad de 95 vueltas de
acuerdo con los sguientes valores:

a) secuencia de centrifugado enérgico o ddicado

nivel de seguridad = 1400 gr + 100 gr lado opuesto tapa.

nivel éptimo = 1100 gr + 100 gr lado opuesto tapa.
- 9 @ desequilibrio detectado es superior d nivel de “seguridad” € modulo interrumpela
secuencia de centrifugado y |a repite nuevamente desde @ principio hasta un méximo de 12
veces. Superados estos 12 intentos @ médulo inhibe € funcionamiento del motor.
- 9 @ desequilibrio detectado es superior a nivel “optimo” einferior a nivel de “seguridad” €
maédulo interrumpe la secuenciadd centrifugado y la repite nuevamente desde € principio hasta
un maximo de 3 veces. Superados estos 3 intentos € médulo permite la secuencia de
centrifugado limitando la velocidad méxima a 650 vuetas
- 3§ @ desequilibrio detectado esinferior d nive “dptimo” d mddulo redizala secuenciade
centrifugado ta y como seindicaen los diagrames, fig. 2 Enérgico y fig. 3 Delicado de lapag
31.

b) Secuencia de centrifugado lana

nivel de seguridad = 1900 gr + 100 gr lado opuesto tapa
- 9 @ desequilibrio detectado es superior d nivel de “seguridad” € modulo interrumpela
secuencia de centrifugado y |a repite nuevamente desde @ principio hasta un méximo de 12
veces. Superados estos 12 intentos @ médulo inhibe € funcionamiento del motor.
- 9 d desequilibrio detectado esinferior d nivel de “seguridad” € modulo redizala secuenciade
centrifugado tal y como seindicaen d diagramafig. 4 LANA pég. 33.

Tabla5 Codigo 192749225.
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CORRELACION ENTRE CONEXIONES DE :

Esquema de Principio y M 6dulo dectronico

MODULO 13LEVAS MODULO 14 LEVAS
C/ 191200683 (Ref. 5010) C/191203679(Ref. 5018)
1 conector de 12 vias 2 conectores- Atencién a posicién montaje

1 de 8 vias (X) CONEXIONESMOTOR
1 de 12 vias (Y) RESTO CONEXIONES

Praeeae.l

E i Rdé e i II:II!I F=Tn i
MOD. 100046 = [ ‘fﬁ .
REMCD 5018 2 g 2 m BTRETTA 5
nEmen 58148 o
BRI L1 ) rlrlIJ“ L[] ;;?:E; g

FPRVE4R VIG B8040 M
Simp. ran. 0%

) el ] - il
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* Termostop de 30 °C

Congste en que € programa no avanza hasta que @ agua no acanza los aprox. 30 °C, por
cdentamiento de la resstencia y |o hace en reposo, sin agitacion dd tambor. En € momento
que se dcanza dicha temperatura (30°C), @ contacto del termostato (287b) cambia de posicion
abierto aposicion cerrado y provoca € avance del programador, continuando € programa. Ver
esquema de la pagina siguiente 2° paso de esperaen cdiente.

Los ritmos de agitacion del tambor, varian en funcion del tipo de programa eegido,
dendo de dos tipos normamente td y como se indica en los diagramas de tiempos
correspondientes en las lineas indicadas de inversdn enérgica e inverson ddicada, de las
levas répidas, en los diagramas de tiempo de |os programadores.

Dependiendo dd modelo de lavadora, |as revoluciones del tambor en e lavado en los
programas Enérgicoy Delicado, es de aprox. 55 r.p.m. Sin embargo, slo en @ programa
Muy Delicado puede seleccionarse cualquiera de las dos rotaciones de 55 6 35 r.p.m.
gproximadamente. S la lavadora lleva Tecla de Delicado (las de 800 r.p.m. y superiores)
redlizard aproximadamente 55 r.p.m. 9 lamisma no esta pulsada y de gproximadamente 35
r.p.m. s esta pulsada 6 no lleva dicha tecla.

En programadores de 8 y 13 levas sempre que se sdeccione un programa con
temperatura (en caiente) lalavadora estara calentando € agua, sin girar e motor/tambor
hasta dcanzar los goroximadamente 30°C de temperatura del agua, momento en que
comenzard a girar d tambor, es decir, realizara la funcion Termostop. Edta funcidn
Termostop quedaré anulada sempre que se sdeccione un programa en Frio. Una vez
dcanzado @ primer nivel de agua iniciard inmediatamente € giro del motor/tambor.
Como s ha indicado anteriormente los programadores de 14 levas no hacen la funcion
termostop.

APERTURA DE LA TAPA ENCIMERA (Blogueo térmico)

En Todas las lavadoras € blogueo térmico actlia nada més ponerla en marcha (Tecla
de marchalparada pulsada). En las lavadoras con programador de 8 levas, para poder
abrir la tapa dela misma, una vez finalizado e programa se debe desenclavar la tecla
MARCHA/PAROQ y esperar aprox. 2 minutos. Ver esquemas de la pagina 39.

En general, se puede decir que solamente se podra abrir la tapa con € piloto
de mar cha apagado, |0 que se produce:

a) Desenclavando la tecla M archa/Par o para lavador as con programador de 8

levas.

b) Autométicamente en las lavadoras con programador _de 13 y 14 levas, a
través de un contacto-leva ddl que van provistos ambos programador es.

NOTA: El tiempo de esperade 2 minutos se incrementara en proporcion directaala
temperatura que tenga @ agua de la cuba, en d momento de interrumpir € programa.
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EJEMPLO ILUSTRATIVO

LTO 53 N° 180032998
Version antes de la modificacion
Fecha Fin 9804

1° Paso directo Posicién Frio

Contacto 11-12 abierto
Contacto 11-13 cerrado
Contacto C08 enT

>4
22 Fase: Nivel agua alcanzado

TERI

Paso de espera
en caliente 30°C

TERMOSTATO
VARIABLE

1

{.
}j'l;.g_:
cl

12 Fase: Toma de agua
Contacto presost. 11-12 cerrad
Contacto C 12 enT

E K§
Contacto bloqueo
LTO 53 N° 180049518
Version modificada
C Fecha Inicio 9804
2 =t -

o
|

-

@ PILOTO MARCHA

B
c12 T
T B
EXCLUSION DE  Aq»
CENTRIFUGADO
4 8

6
BLOQUEO TERMICO

TERMOSTRTO

Ny
TERMOSTATO

TERMOSTATO

Contacto bloqueo

Nota: Estos esquemas son a modo de ejemplo, pero son aplicables a todos los modelos de lavadoras con programador de 8 levas
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CICLO ENERGICO

1°) Para programadoresde 8y 13 levas.

Comprende un ciclo de lavado, mas cuatro aclarados con sus correspondientes
centrifugados d find de cada uno de élos (sdvo exclusén por Tecla o
Potencidmetro).

2°) Para programador de 14 levas.

Dispone de los 4 aclarados con su correspondiente centrifugado en cada uno de
elos. El 1°y € 4° aclarado los hace con € primer nivel, y d 2°y 3° loshace con €
2° nivel de presogtato que tiene nivel mas dto de agua (Ninguna Tecla debe estar
pulsada, excepto la de Marcha/Paro).

ConlaTecla de *¢arga pulsada todos los aclarados los redliza con & primer
nivel de presostato.

Con latecla de Extra-Ring pulsada rediza€ ler aclarado con € primer Nive
y los 2°,3° y 4° aclarados los realiza con € 2° Nivel del presostato.

CICLO DELICADO Y MUY DELICADO

En los programadoresde 8, 13y 14 levas

Disponen de 3 aclarados con un Unico centrifugado a find del tercer aclarado,
sdvo en los modelos que se excluya por tecla o en su caso por potencimetro.

FLOT AUTOMATICO
LA LAVADORA SE QUEDA PARADA CON AGUA EN LA CUBA

1°) En Programador es de 8 levas que:

1-a) Nollevan teclade FLOT

Se trata de una fase de stop con agua en la cuba que la lavadora lo hace
automaticamente en e ultimo_aclarado de los ciclos Delicado y Muy
Delicado. Para continuar € programa avanzar a mano un paso € mando dd
programador.

1-b) Sillevan Teclade FLOT.

Lorealizara s esta pulsada dicha tecla, en ciclos Delicado y MuyDelicado.
Para continuar € programa, desenclavar dichatecla, 6 avanzar amano un paso €
mando del programador.
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2°) En programadores de 13 levas

Actudmente no existe FLOT automético en ningln programa. En los modelos de éste
tipo con teclade FLOT, lo redizaraen los 3 ciclos, Enérgico, Delicadoy Muy
Delicado siempre gue esté pulsada dicha tecla . Desenclavandola, continuara e
programa (No avanzar un paso € mando del programador).

NOTA: Este tipo de programador tiene la posibilidad de hacer la funcion FLOT -
AUTOMATICO 6 FLOT por Tecla, en losciclos Delicado y MUY Delicado d igua
queenlosde 8y 14 levas ( contacto adiciona necesario incluido).

3°) En Programadoresde 14 levas

No existe FLOT automético en ningun programa. En los modelos de este tipo con
Tecla de FLOT, lo haré sdlo en los programas Delicado y Muy Delicado,
siempre que esté pulsada dicha tecla. Desenclavandola, continuard € programa
(No avanzar un paso & mando programador).

SECUENCIASY TIEMPOS DE CENTRIFUGADO

Savo excluson dd centrifugado por tecla 6 por potencidmetro, lo redizan de laforma
sguiente.:

CICLO ENERGICO

Par a lavador as con programador de 8 y 13 levas con médulo digital sin reé.

S bien tiene 4 aclarados, solamente los tres dltimos (2°,3° y 4°) tienen centrifugado,
gue lo rediza de laforma siguiente.

a) Lavadoras con programador de 8 levas para 400/500 y 600 r.p.m..

En d 2° y 3 aclarado rediza un centrifugado de 2 minutos de duracion cada uno a
400/500 6 600 r.p.m. segiin modelo. En d 4° aclarado hace un centrifugado find de
6 minutos de duracion.

b) Lavadoras con programador de 13 levasy médulo digital sin relé para 800
y 1000 r.p.m.

En e 2°y 3° aclarado hace un centrifugado de 2 minutos de duracion.

En d 4° aclarado hace un centrifugado fina de 6 minutos de duracién, repartidos de
acuerdo con la secuencia indicada en la figura 1 (A) para 800 r.p.m. y figura 1 (B)
para 1000 r.p.m., de la pagina 25.

Seemprey cuando € nivel de desequilibrio detectado no selo impida
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CICLODELICADO Y MUY DELICADO:

c) Para lavadoras con programador de 8 levas para 400/500 y 600 r.p.m. hara
un solo centrifugado find de 2 minutos de duracion a las r.p.m. correspondientes a
modelo de lavadora mencionado.

d) Para lavador as con programador de 13 levas para 800 r.p.m.y superiores

- Con médulo digital Snreé&

Redlizalos 2 primeros minutos de lafig. 1 (A) pag. 27 y solo alcanzara las 400 r.p.m.
sempre y cuando la deteccion de desequilibrios no supere d vaor méximo de
desequilibrio preestablecido. S 1o supera, no harae centrifugado a 400 r.p.m.

PARA LAVADORAS CON PROGRAMADOR DE 14 LEVAS PARA 800, 1000 Y
1200 R.P.M. Y MODULO DIGITAL CON RELE.

Los centrifugados los rediza de laforma sguiente en:

e) Ciclo Enérgico:
Rediza d centrifugado de acuerdo con la secuencia indicada en la figura 2 de la
pégina 33 seguin sealalavadora de 800, 1000 61200 r.p.m. de centrifugado.

f) Ciclo Délicado:

Redliza un solo centrifugado find de 2 minutos de duracion de acuerdo con la
secuenciade los 2 primeros minutos indicada en lafigura 3 de la pagina 33.

g) Ciclo Muy Délicado:

Rediza un solo centrifugado find de 2 minutos de duracion de acuerdo con la
secuencia de 2 minutos indicada en lafigura 4 de la pagina 33.

IMPORTANTE

La acderacion para dcanzar las revoluciones de centrifugado sdeccionado, tanto
intermedio como las dtas revoluciones, la hace a través de una rampa de lanzamiento, de
manera lenta y progresiva, de forma que la ropa se va digtribuyendo de forma regular en €
tambor, antes de redlizar |as revoluciones sdleccionadas y evitar de esta forma, desequilibrios
en la estabilidad de la lavadora. La rampa de centrifugado se adapta en funcion del nivel de
desequilibrio detectado, no pasando nunca a revoluciones superiores S detecta niveles de
desequilibrio superiores a los preestablecidos, memorizados en d modulo, pudiendo llegar
incluso ano centrifugar 6 centrifugar a revoluciones inferiores a la seleccionada
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ESTRUCTURA ELECTRICA - COMPONENTES

BLOQUEO TERMICO (BLOCAPUERTA) (5)

Es un componente eectro-mecanico de tipo voltimétrico colocado en la parte
delantera de la encimera y fijado a la misma por medio de una escuadra soporte (789)
atornillada con 2 tornillos, cuya accesibilidad solamente es posible desmontando la encimera,
paralo que ademés de |o indicado anteriormente, también hay que desatornillar los 2 tornillos,
previamente extraidos los correspondientes tapones (68), de fijacion de la cga de productos
(101)

Dicho blogueo actiia sobre € pitdn de enganche que lleva la misma tapa en la parte
delantera frontd y que a cerrarla se introduce en € mismo a través de un orificio practicado
en la encimera a ta efecto y queda introducido para su retencion en una horquilla metdica
(790), stuada d find dd recorrido.

Dicho mecanismo actta bloqueando mecanicamente € piton de enganche de la tapa,
de ta forma que no se pueda abrir cuando se cierra € contacto déctrico interno, dando
continuidad a circuito de dimentacion. El bloqueo se efectlia de la forma indicada en las
paginas 38y 39.

Unavez blogueada la tapa, NO ES ACONSEJABLE intentar abrirla, para evitar
que se produzca una averia.

O ESQUEMA ELECTRICO INTERNO
43L
E} O é} ! PTC
Tn @ D& [

Bimetal
m T rm T rm 1
(] L c
30 oc——=02

L1 L1

-

m,187/264V

MOTOBOMBA DE DESAGUE (161):

Es dd tipo autolimpiante, con filtro incorporado accesible desde € fronta inferior de
lalavadora, de motor sincrono de rotor de iman permanente de aprox. 30 W. de potencia
con un cauda de desaglie a 1 m de atura, de gorox. 20 litrosminuto, totalmente fiable y que
tiene la ventgja de poder girar en ambos sentidos en caso de agarrotamiento en uno de dlos,
por agun objeto extrafio. En lavadoras de gama dta, con programador de 14 levasy modulo
digita con relé € tipo de motobomba es igud sdvo que tiene la caracteritica de
autoproteccion del bobinado (mayor resistenciaa quemado).
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ELECTROVALVULA (134)

Nuestras maquinas disponen solamente de una Unica dectrovavula de entrada de
agua, cuya preson de funcionamiento estd comprendida entre 5 y 100 N/cm2
(0,5/10kg./cm2) con un cauda de 8 litros/minuto gproximadamente.

Dispone de un filtro de entrada de agua a la misma, para evitar la entrada de
particulas solidas que puedan bloquearla en posicidn abierta

ESTRUCTURA ELECTRICA

TECLASFUNCIONES

1- TECLA DE MARCHA-PARADA
Su funcién consiste en conectar o desconectar la dimentacion e éctrica de lalavadora.

2- TECLA EXCLUSION DE CENTRIFUGADO:

Pulsando dicha tecla anula todos los centrifugados previstos en todos los
programas.

2 i
=S
3- TECLA DE FRIO 4* 0

Pulsada , desconectalaresistencia, por |o que todos |os programas las rediza en frio.

(1/2]

B O N i

4- TECLA CARGA

Pulsada, reduce € nivel de aguaredizando sempre d primer nivel para€l caso de que
haya poca cantidad de ropa, reduciendo en consecuencia € tiempo de cdentamiento e
consumo de energia eéctricay @ consumo de jabon.

ATENCION, no pulsar esta tecla cuando se utilicen programas Delicado y Muy
Ddicado.
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800

5 TECLA 800/400/400
Pulsando esta tecla, limitamos a 400 r.p.m. € centrifugado find del Ciclo Enérgico.

M
6- TECLAFLOT & i O -

Parada del programa con agua en la cuba.

La funcion de dichatecla s esta pulsada, consste en parar € programa en € dltimo
aclarado dejando la cuba con agua, ver pag. 40 de este manual parainformacion mas amplia.

7- TECLA DELICADO m 0 u

Solo en lavadorasde 800 r.p.m. y superioresen € centrifugado.

Pulsada esta tecla y s6lo durante todo € programa de Muy Delicado, hace que la
rotacion del tambor seredlicea35r.p.m. aprox. Si no estd pulsada dichatecla, larotacion se
harda55 r.p.m. aprox.

L os mode os antedichos que no incorporen dichatecla, lo hardn automaticamente a
35r.p.m. aprox. en todo & programa M uy Delicado , sin opcién de cambio.

Paramayor claridad indicamos que dichatecla ofrece la opcion de cambio de 35 6 55
r.p.m. en las fases de programas siguientes.

Prelavado-Lavado y Aclarados en lavadoras con Programador de 13 L evas.

Lavado y Aclarados en lavadoras con Programador de 14 L evas, ya que éte lleva un
Prelavado Unico como programa independiente, a 55 r.p.m. aprox.

8- TECLA ECONOMICO 60°C @

Pulsada dicha tecla, limitaa 60 © C como maximo la temperatura del programa de
lavado del Ciclo enérgico.
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9- TECLA SUPERACLARADO (EXTRA-RING): \

Pulsada dicha tecla, redizalaintroduccidn de un cantidad de agua adicional en los
3 ultimos aclarados del programa Enérgico y en los 2 ultimos aclarados de los
programas Delicado y Muy Delicado.

a) En las lavadoras de dtas revoluciones de 800 6 mas de centrifugado con
programador de 13 levas, dicha entrada se hace por breves impulsos de tiempo del
programador.

b) En las lavadoras con programador de 14 levas de 800 6 mas r.p.m. de
centrifugado, € nivel de agua se completa hasta d 2° nivel del presostato en el 1° y 4°
aclarados del ciclo Enérgico.

MANDOS-FUNCIONES

10- TERMOSTATO REGULABLE:

Permite sdeccionar manuamente la temperatura mas adecuada segin € tipo de
tgido. Con e termostato a 0°C desconecta la resistencia, todos |os programas se redlizan en
Frioy seanulalafuncion termostop de 30°C en agquellos en los que esté previsto redizarlo,
comentados anteriormente, en la pagina 38.

11- SELECTOR DE TEMPERATURAS

Permite la seleccion manud de la temperatura maxima de los programas de lavado .
Tiene 4 posiciones de lavado: Frio, 40°C, 60°C y 90°C

El programa Frio |o hace desconectando laresstencia.

Las temperaturas de 40°C y 60°C estén controladas por un termogtato fijo doble
(klixon doble), mientras que la temperatura de 90°C se controla por:

Limitacion del tiempo de calentamiento; por € programador.
Termostato de seguridad de 90°C.

12- REGULADOR DE VEL OCIDAD (POTENCIOMETRO)
Solo en lavadoras de 800 r.p.m. 0 superiores.

Permite sdeccionar manudmente la velocidad dd centrifugado. Accionando dicho
mando, es poshble regular la velocidad desde la méxima acanzable segiin modelo, hadta la
eliminacion tota ddl centrifugado.

No es de giro continuo, sSino que dispone de 8 posiciones fijas, 10 que permite
sdeccionar las r.p.m. dd centrifugado de forma més exacta y precisa, preestablecida |,
determinada por los vaores de |as resistencias conectadas en cada posicion.

Utilizamos los 2 tipos de potencidmetros sguientes.
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26520

26520

1- Potenciometro de 8 posiciones (Cod. 191206284) para timer de 13 levasy médulo eectrénico

snreé.

ESQUEMA ELECTRICC INTERNG

Posicion O resistencia m dx.

POS RESISTENCIAW RESSTENCH
7 0 0/5
8 6 604 503/615 -
5 1,47 K 1450/1490 R1+R2
3 4 2.84K 2805/2875 R1+R2+R3
3 5,45 K 5390/5510 R1+R2+R3+R4
2 11,45 K 11370/11610 R1+R2+ R34+ RATRE
1 48,01 K 47824/48495 R1+R2+R3+R4+RE+R6E
0 84,53 K 83684/85376 R1+R2+R3+R4+R5+RE+R7

2- Potenciometro 8 posiciones (Cod. 191200444) paratimer de 14 levasy moédulo eectronico con
relé.
ESGIUEM A ELECTRICO INTERMC

il ] 2610 1370

POS RESISTENCIA W ResiTENCH W
7 0 0/5
6 04 503/615 R
5 147K T450/1450 Rl R2
] 2.84K 2805/2875 RSP
3 5,45 K 5300/5510 R1+R2+R3+R4
2 11,49 K 11370/11610 .
w 48,01 K 47524/48495 R1+R2+R3+R4+RE+RE
0 1,048 M 1.037/1.069 M R1+R2+R3+RA+RE+RE+RT

Pcsicion O resktencia mdaxima

NOTA: Como se puede gpreciar la Unica diferencia entre ambos potenciometros es € vdor de la
resstenciaen laposicion O, por o que no son intercambiables entre si.
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13- SELECTOR DE CARGAS (Presostato Regulable)

Permite sdlecconar manuamente la cantidad de agua a incorporar a programa,
mediante la variacion de laregulacion dd nivel ddl presodtato.

Presostato variable

TR

= I

T

[

Mando giratorio

LEDDO030

14- RETARDADOR DE INICIO DE PUESTA EN MARCHA

Es un reloj que permite manualmente retardar € inicio del programa hasta un
méaximo de 12 hor as, en pasos escalonados de 30 en 30 minutos.

15- PILOTOSINDICADORES

Las ditintas funciones redizadas por las Teclas y/6 Mandos pueden estar sefidizadas
con € encendido de sus correspondientes lamparas pilotos, seglin los modelos de lavadoras.
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ESTRUCTURA ELECTRICA MOTORES/POLEAS

TRANSMISION-MOTORES

a) En lavador as de 400/500 y 600 r.p.m. de centrifugado

Se utilizan motores asincronos de 2/12 polos (171) con condensadores (156)
permanentes de 14 nfy 11,5 nf segin sea d fabricante del motor.

El tipo de transmision es por correa trgpezoida eastica (292). Las poleas de motor
edan introducidas a preson (hidréaulica) en @ ge dd mismo, junto con un casquillo
retenedor cilindrico (176).

En funcidon delasr.p.m. dd centrifugado las poleas son como sigue:

Para400r.p.m.

Polea Fija (174) de garganta trgpezoidal.
Para 500 y 600 r.p.m.

Polea Variable (175) de garganta trapezoida que se autorregula mediante un
dispostivo mecanico centrifugo interior , por desplazamiento de la semipoles,
obteniendo de estaformalas 500 6 600 r.p.m. segiin  modelo de lavadora.

b) En lavadoras de 800 r.p.m.0 superior es de centrifugado.

Se utiliza d tipo de motor universal a escobillas con dinamo taquimétrica desmontable
y Situada en d ge, junto con un modulo dectronico digitd con o sinreé, queredizad
control de las revoluciones del motor correspondientes a cada fase dd ciclo dd
programa.

El tipo de trasmison es por correa dagtica Poly-V dentada. La polea motor es
dentada, y no es extraible del e motor y por |o tanto no gestionada como pieza de
recambio.

La poleatambor es de superficie totamente plana.
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ESTRUCTURA ELECTRICA PRESOSTATOS/NIVELES

Los niveles utilizados en nuestras lavadoras dependen dd modelo de la misma. Son
como e indican a continuacion, entendidos para’5 Kg de ropa secay se miden en milimetros
de columna de agua.

a) Presostato de 1 Nivel Fijo (aprox. 16 litros)

Todas las entradas de agua correspondientes a cualquiera de los programas de
lavado los rediza con este nivel fijo. Hay que tener en cuenta que esta cantidad de
agua se va reduciendo en las siguientes entradas de agua a partir de la primera (ya
gue laropa esta mojada) en funcién de la cantidad de ropa introducida.

b) Presostato de 2 Niveles Fijos:

El primer nivd es de aprox. 14 litros para la fase de lavado de los programas
Enérgico y Ddicado. Un segundo nivel de aprox. 16 litros para los prelavados y
aclarados de los programas Enérgico y Delicado y en todas las fases dd programa
Muy Delicado

CAPACIDAD VARIABLE AUTOMATICA:

L os presostatos utilizados en nuestras lavadoras, debido a su especia concepcion
y disefio, permiten adecuar la cantidad de agua introducida en la cuba, a peso y tipo
de ropaintroducida en € tambor, durante d lavado.

c) Presostato de 2 Niveles con capacidad variable automéatica.

Tiene un primer nivel de aprox. 9 litros, con sucesvas recargas de entradas
adicionales de agua pudiendo llegar hasta los 11 litros en funcién de la cantidad y
capacidad de absorcion de la ropa introducida, durante € giro del tambor. De esta
forma, se adapta sempre & consumo de agua 'y energia a la cantidad y tipo de ropa
introducida. Este tipo de nivel se utiliza exclusivamente en la fase de L avado
delosciclos Enérgico y Delicado.

El segundo nivel esfijo, de aoprox. 16 litros, y se utilizaen las fases de prelavado y
aclar ados de los programas Enérgico y Delicado asi como par a todas las fases
del programa Muy Ddicado.

Este tipo de presostatos solamente es utilizable y por tanto se colocan en
lavador as que incorporen Termostato Variable, al objeto de garantizar que no
se sobrepase la temper atur a seleccionada para € lavado.
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c.1) Comoy por qué se producen recar gas adicionales de agua

a) Cémo se producen

Pueden llegar a producirse entre 2 y 3 recargas adicionaes de
agua como maximo, en funcion de la cantidad y € tipo de ropaa
lavar, es decir, son directamente proporcionales a la capacidad
de absorcion de agua de laropa.

En generd se puede decir que mientras la lavadora eta
redizando |la carga de agua en la cuba, € motor esta parado, no
gira (Excepto en dgun modelo especifico, que se produce un
breve giro dd tambor).

Una vez acanzado d primer Nivel de agua en la cuba, €
presostato se desconecta de la posicion de reposo pasando a
conectar € contacto dd primer nivel, lo que provoca € giro dd
motor de lavado y la ropa con € volteo se va empapando de
agua, absorbiendola Esta absorcion de agua por la ropa,
provoca un descenso del nivel de agua en la cuba, con la
consguiente caidadel contacto del presostato a su posicion inicia
de reposo, con lo que de nuevo se parte del punto inicia de
entrada de agua, sin giro del motor, hasta acanzar de nuevo €
primer Nivel, y asi sucesivamente hasta que no se produce ninguin
descenso del Nive (ropa totamente empapada), momento en
gue & programa continua normamente.

b) Por_gué se producen

La caracteristica especial condructiva de éstos presostatos para
redlizar |as recargas de agua, es que tienen una pequeia diferencia
de nivees de regulacion (diferencid corto) entre: € reglge de
conexion del primer Nivel y € de desconexion del mismo, por
descenso ddl nivel de agua.

NOTA: No se aconsgia la manipulacion de los tornillos de reglaje de
los niveles de los presostatos de ningun tipo.
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DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD

Todas las maguinas llevan incorporados los siguientes dispositivos de seguridad, que
las hacen més figbles y seguras en su funcionamiento.

Conssten en:

SEGURIDAD BLOCAPUERTA:

Dispogitivo ya comentado anteriormente. Evita la apertura instantanea de la tapa
durante € desarrollo del programa. Su funcionamiento esta explicado en las pagina 38.

SEGURIDAD ANTIDESBORDAMIENTO:

Todos |los presostatos incorporados en todas las lavadoras llevan incorporado €
contacto: n°14, de sobrepresion, cuya findidad es que en @ caso de que por cuaquier
circungtancia andmaa la cantidad de agua en la cuba, dcance un nivel, demasiado dto ya
previsto, esta sobrepresion creada por dicho exceso de nivel, accione dicho contacto,
conectando directay autométicamente la motobomba de desagiie (como se puede apreciar en
lafigura), evitando asi & desbordamiento de agua.
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SEGURIDAD DE RESISTENCIA
Laseguridad de lares stencia esta garantizada por |os dispositivos siguientes:

a) Seguridad de calentamiento:

La disposicion de circuito eéctrico hace que no entre a funcionar la resstencia, S
previamente no ha acanzado € nivel de aguay accionado @ presostato con lo que
se evita su funcionamiento en vacio y € posible quemado de la cuba plastica

b) Seguridad termofusble:

Todas las resistencias van provistas de este dipositivo, que funciona a modo de
fusble, interrumpiendo la  misma, de forma pemanente vy
NO RECUPERABLE, en caso de funcionamiento andma o (sobrecal entamiento),
evitando de esta forma su funcionamiento en vecio.

ATENCION: Toda resistencia con éste dispositivo accionado 6 disparado
ser & obligatoriamente sustituida por una nueva.

c) Termostato de Seguridad (90°C):

Un termogtato de seguridad (287b) (que también incorpora dependiendo del
modelo de lavadora junto al termostato de 30°C para € termostop) Situado en €
fondo de la cuba y pinzado directamente a la resstencia, controla de forma
permanente que la temperatura al canzada no sobrepase d valor maximo prefijado,
desconectando automéaticamente la dimentacion a la resstencia en caso de
sobrepasarlo. También lo incorporan las lavadoras que no lleven termogato
(variable 6 fijo (klixon))de programas. Este termogtato controla la resistencia para
gue latemperaturamaximadel agua en ningun caso supere los aprox. 90°C.

Vapinzado alaResgencia

'_f“/ j=== — =—— ¢— Termostato 30°C

S Contacto
Normamente Abierto (N.A.)

Termostato 90°C

. ] < (Punto amarillo)
~__ Contacto
Normamente Cerrado (N.C.)

»CO

Punto de color
Indicad Term. de 90°C
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d) Proteccion térmica de los M otor es

Tanto los motores asincronos de 2/12 polos como los motores a colector de
escobillas, [levan incorporado un protector térmico de seguridad para proteger y
evitar € sobrecalentamiento de |os bobinados de los mismos.

€) Seguridad antigiro tambor

Consiste en 2 escuadras en forma de gancho remachadas una a cada hoja de las 2
tapas abatibles del tambor, y posicionadas de td forma que evitan € giro dd
mismo en € momento de introducir 6 extraer la ropa, ya que éttas quedan
enganchadas en las pestafias de la boca de carga de la cuba disefiadas para tal
efecto, y por tanto evitan d giro del tambor estando las tapas abiertas.

f) Filtro antiparagtario

Nuestras lavadoras, llevan conectado en la regleta de entrada de corriente, un filtro
antiparagtario para limitar las perturbaciones radiogéctricas producidas por la
lavadora alos niveles exigidos por la correspondiente Nor mativa Eur opea

g) lgudmente todas nuedtras lavadoras cumplen las exigencias normativas sobre
Seguridad de Aparatos Electrodomésticos con las que estan acreditadas en
cada caso con sus certificaciones de homologacion correspondientes, indicadas en
la placa de caracterigticas.

TUBO DE ENTRADA DE AGUA CON SEGURIDAD (WATERBLOCK) :

OPCIONALMENTE, exigte laposhbilidad de sudtituir € tubo de entrada de agua standard,
por un tubo especia con seguridad, disefiado y realizado de tal forma que en caso deroturad
agarrotamiento del mismo con la congiguiente pérdida de agua, € dispostivo especia que
incorporay que se acoplad grifo 0 entrada de agua de lainstaacion hidréulica hace que se
corte autométicamente la entrada de agua a la lavadora.

Si sucediera esto (rotura 6 grieta) € dispositivo no se puede ni deberearmarsey por
tanto habré que cambiar obligatoriamente por otro tubo Nuevo Cod. 192155985.
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DATOS TECNICOS

~

90 cm

85cm

\

R.P.M. en CENTRIFUGADO 400 500 600 800 1000 1200
CAPACIDAD DE ROPA SECA Kg. 5 5 5 5 5 5
VOLTAGE ~ 50 Hz. v 220-230 220-230 220-230 220-230 | 220-230 | 220-230
POTENCIA MOTOR LAVADO W 280 360 360 175 175 125
POTENCIA MOTOR CENTRIFUGADO W 500 560 560 300 400 340
POTENCIA ELECTROBOMBA W 30 30 30 30 30 30
POTENCIA RESISTENCIA W 1850 1850 1850 1850 1850 1850
POTENCIA MAX. ABSORBIDA W 2200 2200 2200 2200 2200 2200
AMPERIOS DE FUSIBLE A 10 10 10 10 10 10
PRESION EN INST. HIDRAUL. Minimo 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5
Kg/cm2
Méximo 10 10 10 10 10 10
R.P.M. DE CENTRIFUGADO r.p.m. 400 500 600 800 1000 1200
CONS. DE ENERGIA PROGR. kWh 1,35 1,35 1,35 1,15 1,15 1,15
ECONOMICO (60°C) *
CONSUMO DE AGUA * lit. 75 75 75 75 75 70

Consumos S/Norma CEI-456
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EMBALAJE
EMBALAJE-INMOVILIZACION :

Compacto y robusto, del tipo “Sandwich”, de Polyestireno Expanso, reforzado con
soportes de madera'y compactado en bolsa de pléstico retréctil. Es de muy fécil desembagje
y €l desanclaje serealiza solamente por e dorso delalavadora.

Escuadras de
Inmovilizacion
A desmontar para
la puesta en
marcha

Peso Neto aprox.: 60 Kg

Peso Bruto aprox.: 65 Kg

Dimensonesen cm: 97 Alto

(embalada) 65 Fondo
48 Ancho

Apilable Méx 4 Alturas

Manipulacién lateral por pala respetando las caras indicadas para paetizacion.

* Nos reservamos € derecho de efectuar |as modificaciones que consideremos de interés del presente Manual
Sin previo aviso.
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