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ATTENTION
RADIATION DES MICRO-ONDES

Le personnel de dépannage ne devra pas s’exposer a '’énergie des micro-ondes qui peut étre
emise du magnétron ou d’autres dispositifs produisant des micro-ondes s'ils ne sont pas
utilisés ou branchés correctement. Tous les raccordements d’entrées et de sorties des micro-
ondes, des guides d'ondes, des brides et des garnitures doivent étre sirs.

Ne jamais faire marcher I'appareii sans une charge absorbant i'énergie des micro-ondes.
Ne jamais regarder dans une antenne ou un guide d’ondes ouvert lorsque 'appareil est sous
tension.
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INFORMATIONS GENERALES IMPORTANTES

Ce manuel a été rédigé a I'intention du personnel de dépannage
de la société Sharp Corp. et contient les renseignements néces-
saires pour le fonctionnement et I'entretien de I'appareil.

Il est recommandé a ce personnel de dépannage de lire attenti-
vement la totalité de ce manuel afin d’étre qualifié pour donner
entiere satisfaction aux clients.

ATTENTION
RADIATION DES MICRO-ONDES
NE PAS S’EXPOSER AUX RADIATIONS DU GENERA-
TEUR DE MICRO-ONDES OU A D’AUTRES PIECES
CONDUCTRICES D’ENERGIE MICRO-ONDES.

AVERTISSEMENT

Remarque: Les piéces marquées “*” sont utilisées
pour des tensions supérieures a 250 V.
(Liste des pieces)

Anm: Delar mérket med “*” har en spanning
Overstigande 250 V.
Huom: Huolto-ohjeeseen merkitty “tahdella”

osat joissa jannite on yli 250 V.

Bemerk: Delersomermerket “asterisk” er utsattfor
spenninger over 250 V til jord.

Bemeerk: Dele meerket med stjerne benyttes med
hajere spaending end 250 V.

AVERTISSEMENT

Ne jamais faire fonctionner le four tant que 'on n’est pas assuré
des points suivant.

(A) La porte est fermée hermétiquement.

(B) Lescharniéres etles loquets de porte ne sont pas défectueux.
(C)La porte n’est pas déformée ou gondolée.

(D)1l n'y a pas d’autres détériorations visibles du four.

Lestravauxde réparation et d’entretien ne devront étre effectués
que par un personnel de dépannage qualifié.

I.’enlévement du boftier extérieur permet 'accés aux piéces de
tension supérieure a 250 V.

Toutes les piéces marquées “A” sur la liste des piéces risquent
de provoquer d'elles-mémes une exposition excessive aux
radiations des micro-ondes oulorsqu’elles sontendommagées,
desserrées ou retirées.
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REPARATION

AVERTISSEMENT POUR LE PERSONNEL DE DEPANNAGE

(_F ) Lesfours a micro-ondes ontdes circuits qui peuvent produire de trés hautes tensions et courants. Eviter le contact

avec les piéces suivantes.

Condensateur haute tension, transformateur de puissance, magnétron, ensemble de redresseur haute tension,

faisceau de cébles haute tension.

RAPPEL DE VERIFICATION 3D

1) Débrancher I'alimentation.

2) Débloquer la porte et la maintenir ouverte avec une cale.
3) Décharger le condensateur haute tension.

AVERTISSEMENT CONTRE LA CHARGE DU
CONDENSATEUR HAUTE TENSION

Le condensateur haute tension reste chargé environ 60
secondes aprés que le four a été mis hors circuit.
Attendre 60 secondes et court-circuiter ensuite la
connexion du condensateur haute tension (c’est-a-dire,
du conducteurde connexion du redresseur haute tension)
contre le chéassis a I'aide d’un tournevis isolé.

Sharp recommande de débrancherle cordon d’alimentation
chaque fois qu'on cherche la cause de la panne. Dans
certains cas, il sera nécessaire de raccorder le cordon
d’alimentation aprés la dépose du boitier extérieur, dans ce
cas effectuer les vérifications 3D et débrancher ensuite les
conducteurs au primaire du transformateur de puissance.
S’assurer que ces conducteurs restent isolés des autres
composants et du chéassis du four. (Utiliser un ruban isolant
si nécessaire.) Lorsque I'essai est terminé, effectuer les
vérifications 3D et raccorder les fils au primaire du transfor-
mateur de puissance.

RAPPEL DE VERIFICATION 4R

1) Raccorder tous les fils retirés des composants pendant
I'essai.

2) Remettre le boitier extérieur en place (coffret).

3) Raccorder le cordon d’alimentation.

4) Redémarrer le four. Vérifier toutes les fonctions.

Les fours a micro-ondes ne doivent pas marcher & vide.
Pour tester la présence d’énergie de micro-ondes dans
une cavité, placer une tasse d'eau froide sur le plateau
tournant du four, fermer la porte, régler le niveau de
puissance sur HIGH et régler la minuterie du four & micro-
ondes pendantdeux (2) minutes. Lorsque les deux minutes
sont écoulées (minuterie a zéro), vérifier attentivement si
I’eau est chaude maintenant. Sil’'eau reste froide, effectuer
les vérifications 3D et réexaminer les connexions au
composant en cours d’essai.

Lorsque tous les travaux de réparation sontterminés et que
le four est entiérement monté, la puissance requise des
micro-ondes doit étre vérifiée et un test de recherche de
fuite de micro-ondes doit étre effectué.

Lors du dépistage des pannes du four & micro-ondes, il
est utile de suivre I'ordre des opérations en effectuant
les vérifications. La plupart des causes possibles des
pannes nécessitent la réalisation d’'un test spécifique.
Ces tests sont dotés d’une lettre de procédure qui est
reprise dans la section “Procédure de test”.

IMPORTANT: Si le four devient inutilisable, & cause d’un
fusible grillé F8A dans le circuit de commu-
tateur du loquet de conirdle —~ commutateur
de contrdle, vérifierle commutateur du loquet
de contrble et la résistance de contrble
avant de remplacer le fusible F8A.




ATTENTION/AVERTISSEMENT

R-630A

ATTENTION
RADIATION DE MICRO-ONDES

Le personnel de dépannage ne devra pas s’exposer a
'énergie des micro-ondes qui peut étre émise du
magnétron ou d’autres dispositifs produisant des micro-
ondes g’ils ne sont pas utilisés ou branchés correctement.
Tousles raccordementd’entrées et de sorties des micro-
ondes, des guides d’'ondes, des brides et des garnitures
doivent étre sirs. Ne jamais faire marcher’appareil sans
une charge absorbant I'énergie des micro-ondes. Ne
jamais regarder dans une antenne ou un guide d’ondes
ouvert lorsque I'appareil est sous tension.

AVERTISSEMENT

Les travaux de réparation et d'entretien ne devront
étre effectués que par un personnel de dépannage
qualifié.

Toutes les piéces marquées “*" sur la liste des piéces
sont utilisées a des tensions supérieures a 250 V.

La dépose du boitier extérieur donne accés a des
polentiels de 250 V.

Toutes les pieces marquées “A” sur la liste des piéces
risquent de provoquer d’elies-mémes une exposition
excessive aux radiations des micro-ondes ou
lorsqu'elles sont endommagées, desserrées ou
retirées.

AVERTISSEMENT

CONFORMEMENT AU CODE SUIVANT:
VERT ET JAUNE : MASSE BLEU : NEUTRE

CET APPAREIL DOIT ETRE RELIE A LA MASSE. LES FILS DU CORDON SECTEUR SONT COLORES

MARRON : PHASE

DESCRIPTION DU PRODUIT

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

ITEM

DESCRIPTION

230 Volts
50 Hertz

Puissance requise

Monophasé, 3 fils reliés a la masse

Consommation
Cuisson au gril

Cuisson aux micro-ondes

1350 W Env. 6,0 A
1050 W Env. 4,6 A

Puissance restituée

800 W nominal d’énergie de micro-ondes RF (mesurée par la méthode IEC 705)
Fréquence de fonctionnement 2450 MHz

Puissance restituée de I'élément 1000 W (500 W x 2)
chauffant du gril (gril supérieur)
Puissance restituée de I'élément 900 W
chauffant inférieur
Dimensions du haitier Largeur 449 mm
Hauteur 282 mm y compris les pieds

Profondeur 374 mm

Dimensions de la cavité de cuisson Largeur

Hauteur

260 mm
194 mm
Profondeur 313 mm

Diameétre du plateau tournant 272 mm

Commandes complémentaires

HIGH

Temps/kg/ %
Bouton ROTARY

Systéme de commande par bouton rotatif
Puissance micro-ondes pour cuisson variable
Taux de répétition;

Touche de cuisson automatique (AUTO COOK)

Touche MICRO GRILL

Touche d’arrét / annulation (STOP / CLEAR)

Touche de minute supplémentaire / mise en marche (AUTO MINUTE/ START)

Puissance maximum pendant la durée de cuisson
env. 70 % de MAXIMUM puissance
env. 50 % de MAXIMUM puissance
env. 30 % de MAXIMUM puissance
env. 10 % de MAXIMUM puissance

Poids Env. 14 kg
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Touche d’ouverture de 9. Joints de porte et
porte surfaces d'étanchéité
Panneau de commande  10. Cavité du four
Cache de guide d'ondes  11. Garniture étanche
Elément chauffantdu gril  12. Ouvertures de
Lampe de four verrouillage de porte
Charniéres de la porte 13. Bottier extérieur
Loguets de sécurité de 14. Cordon d'alimentation
la porte 15. Ouvertures de
Porte ventilation
Affirhona niimAarinna
. Affichage numérique

2. Touche de CUISSON AUTOMATIQUE

3. Touche de NIVEAU DE PUISSANCE DES
1 MICROONDES

4. Touche d'ARRET

5. Touche de MISE EN MARCHE

6. Bouton rotatif de TEMPS / POIDS / PORTION
2 7. Touche dOUVERTURE DE PORTE
3
4
5
6
7



ORDRE DES OPERATIONS

MODE OFF

La fermeture de la porte active les commutateurs de ver-
rouillage de la porte (le commutateur du logquet de
contrble et le commutateur d’arrét).

IMPORTANT:

Lorsque la porte du four est fermée, les contacts du
commutateurde contréle COM - NC doivent &tre ouverts.
Lorsque le four & micro-ondes est branché a une prise
murale (230V /50 Hz), latension de ligne est ali-mentée
au point A1+A3 dans l'unité de commande.

Figure O-1 page 28
1. “88:88" clignote sur l'affichage
2. Pour programmer ou régler I'horloge, il faut d’abord

enfoncer la touche STOP.
3. “:"apparaitsurlaffichage etle temps avance par minute.

REMARQUE: Lorsque la porte du four est ouverte, la
lampe du four s’allume a ce moment.

MODE DE CUISSON AUX MICRO-ONDES

CUISSON PLEINE PUISSANCE (HIGH)
Entrer une durée de cuisson désirée a I'aide du bouton

de temps et mettre le four en marche al'aide de ia touche
START +1 min.

Séquence de fonctions Figure O-2 page 28

COMPOSANTS CONNECTES RELAIS
Lampe du four, moteur du ventilateur, RY1
moteur du plateau tournant

Transformateur de puissance RY2

1. La tension de ligne est délivrée a I'enroulement
primaire du transformateur de puissance. La tension
estcon-vertie & 3,3 Volts CA environ surl'enroulement
du filament et & une haute tension de 2000 Volts CA
environ sur I'en-roulement secondaire.

2. Latensiondel'enroulementdufilament(3,3 Volts) chauffe
le filament du magnétron et la haute tension (2000 Volts)
estenvoyée au circuit de doublage de tension, ol elle est
doublée & une tension négative d'environ 4000 Volis CC.

3. L’énergie de micro-ondes de 2450 MHz produite
dans le magnétron crée une longueur d’onde de
12,24 cm. Cette énergie est envoyée a travers le
guide d’onde (chemin de transport) dans la cavité du
four, ou est placé I'aliment a cuire.

4. Lorsque ladurée de cuisson est atteinte, un signal so-
nore est entendu et les relais RY1 + RY2 retournent a
leur position initiale. Les circuits de lalampe du four, du
transformateur de puissance, du moteur du ventilateur
et du moteur du plateau tournant sont coupés.

5. Lorsque la porte du four estouverte pendant uncycle
de cuisson, les commutateurs se placent dans les
positions suivantes.

Commutateur Contact

Mode
Pendant Porte ouverte
la cuisson (Pas de cuisson)
Fermé Quvert
Ouvert Fermé

Commutateur de contréle COM-NO
Commutateur du loquet COM-NC
de contrdle

Commutateur d'arrét COM-NO Fermé Quvert

Les circuits du transformateur de puissance, du moteur du
ventilateur et du moteur du plateau tournant sont coupés
lorsque le commutateur du premier loguet, le commutateur du
2éme loquet et le commutateur d'arrét sont ouverts. La lampe
du four reste allumée méme sila porte du four estouverte aprés
que le cycle de cuisson ait été interrompu, parce-que le relais
RY1 reste fermé. Le temps restant est indiqué sur l'affichage.

5
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6. CIRCUIT DU COMMUTATEUR DE CONTROLE

Le commutateur de contrble est commandé mécani-

quement par la porte du four, et contrdle le fonction-

nement du commutateur du loguet de contrble.
6-1. Lorsque la porte du four est ouverte pendant ou
aprésle cycle d'unprogrammede cuisson, le commu-
tateur du loguet de contrdle doit ouvrir ses contacts
(COM-NO) d’abord. Ensuite, les contacts (COM-
NC) ducommutateur de contrble peuvent étre ouverts
et puis les contacts du commutateur du loguet de
contréle peuvent étre ouverts.
Lorsque la porte du four est fermée, les contacts
(COM-NC) du commutateur de contréle doivent étre
ouverts et les contacts (COM-NO) du com-mutateur
d’arrétdoivent étre fermés en premier. Les contactsdu
commutateurdeloguetde controle sontensuite fermés.
Lorsque la porte du four est ouverte et les contacts
du commutateurduloguet de controle restent fermés,
le fusible E8A saute, parce que le commutateur de
contréle est fermé et un court-circuit s'est produit.

MEDIUM HIGH, MEDIUM, MEDIUM LOW, LOW
CUISSON

Lorsque le four & micro-ondes est préréglé pour une
puissance de cuisson variable, la tension de ligne est
délivrée parintermittence au transformateurde puissance
parintervalles de 32 secondes via le relais de contact qui
est couplé & un relais a limitation de courant RY2. Les
niveaux suivants de puissance micro-ondes sontdonnés.

6-2.

6-3.

REGLAGE 32 sec. ON

HIGH 100 %

24 sec. ON 8 sec. OFF
MEDIUM

HIGH

Env. 70 %

18 sec. ON 14 sec. OFF

MEDIUM Env. 50 %

|

12 sec. ON
MEDIUM
Low

20 sec. OFF
Env. 30 %

6 sec. ON 26 sec. OFF

LOwW Env. 10 %

Remarque: Le rapport de temps de Marche/Arrét (On/
Off) ne correspond pas exactement au pour-
centage de la puissance des micro-ondes,
parce qu'env. 2 secondes sont nécessaires
pour chauffer le filament du magnétron.

CONDITION DE CUISSON AU GRIL (Figure O-3)

Dans cette condition, 'aliment est cuit par 'énergie de

I'élément chauffant du gril. Programmer la durée de

cuisson désirée et le mode gril en faisant tourner le

bouton rotatif et en effleurant deux fois la touche de

sélection de mode (x 2 ). Lorsque la touche de

démarrage START +1 min est @ effleurée, les opéra-

tions suivantes ont lieu:

1. Les chiffres de l'affichage numérique commencent le
compte & rebours a zéro.

2. Lalampedufour, le moteur duventilateur de refroidis-
sementetle moteur du plateau tournantsontammorcés.

3. Lerelais RY3 estamorcé et les élément chauffant du
gril sont mis sous tension.

4. Maintenant, I'aliment est cuit par les éléments chauf-
fant du gril.
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ORDRE DES OPERATIONS

Programme de cuisson automatique (AUTO
COOK)

Effleurer la touche AUTO COOK jusqu’'a ce que le
programme de cuisson désiré apparaisse a I'écran.
Entrer le poids ou la quantité d’aliment en faisant tourner
le bouton TEMPS/KG/% jusqu’a ce que le poids/laquantité
soit affiché(e).

Une fois que le four est mis en marche, il cuit en fonction
de l'ordre programmé.

CONDITION DE CUISSON AUX MICRO-ONDES
ET AU GRIL COMBINEE

Programmer la durée de cuisson désirée et le mode de
cuisson combinée (COMBI GRILL) et programmer le
niveau de puissance des micro-ondes. Lorsque la touche
START est effleurée, les opérations suivantes ont lieu:

1. Les chiffres de 'affichage numérique commencent le
compte a rebours a zéro.

FONCTIONS DES COMPOSANTS IMPORTANTS

MECANISME D’OUVERTURE DE PORTE

La porte peut étre ouverte en enfongant la touche
d’ouverture de porte du panneau des touches de
commande. Lorsque la touche d'ouverture de porte est
enfoncée, le levier de cuisson se déplace vers le haut,
actionnantlatéte duloquet. La téte duloquet estdéplacée
vers le haut, etdégagée du crochet de loquet. Maintenant

la porte peut étre ouverte.

CROCHET DE LOQUET

COMMUTATEUR
DE CONTROLE

/
PORTE COMMUTATEUR DU
% LOQUET DE CONTROLE
TETES DE
LOQUET
COMMUTATEUR
D'ARRET

2

Ny

TOUCHE D'OUVERTURE DE LA
Figure D-1. Mécanisme d’ouverture de porte

COMMUTATEUR DU LOQUET DE CONTROLE
ET COMMUTATEUR D’ARRET

1. Lorsque la porte du four est fermée, les contacts
(COM-NO) doivent étre fermés.

2. Lorsque la porte du four est ouverte, les contacts
(COM-NO) doivent étre ouverts.

2. Le relais (RY1) est amorcé, et la lampe de four, le
moteur du plateau tournant et le moteur du ventilateur
de refroidissement sont mis sous tension.

3. La tension d'alimentation principale est appliquée
alternativement a I'élément chauffant du gril et au
transformateur d’alimentation.

4. L'élement chauffant du gril fonctionne via les contacts
du relais (RY1) de I'élément chauffant et de transfor-
mateur haute tension fonctionne via les contacts du
relais de cuisson (RY2).

5. Ceux-cisontcommandés par 'unité CPU pour fournir
alternativement pendant 32 secondes I'énergie du gril
et des micro-ondes.

REMARQUE: Le ratiode temps ON et OFF ne correspond
pas au pourcentage d’énergie des micro-ondes, parce-
que 2 secondes environ sont nécessaires pour chaufferle
filament du magnétron.

FUSIBLE F8A 250 V

1. Silefaisceau de cable H.T. ou des composants élec-

triques sont court-circuités, ce fusible saute pour em-

pécherune décharge électrique ou unrisque d’incendie.

Lefusible saute aussilorsque les contacts du commuta-

teur du loquet de conirdle restent fermés lorsque la

porte du four est ouverte et lorsque ile commutateur de
contrble (COM-NC) se ferme.

3. Lefusible saute lorsque le redresseur asymétrique, le
redresseur H.T., le faisceaude cablesH.T.,leconden-
sateur H.T., le magnétron ou 'enroulement secondaire
du transformateur de puissance est court-circuité.

COUPE-CIRCUIT THERMIQUE 150°C (FOUR)

Le coupe-circuit thermique protége le four contre la
surchauffe pendant la cuisson au gril ou combinée. Sila
température monte au dela de 150°C & la suite d’'un arrét
dumoteurduventilateur, d’un blocage du conduitd’entrée
d’airou d’une obstruction des ouvertures de ventilation, le
coupe-circuitthermique s’ouvre et déconnecte toutes les
piéces électriques. Le coupe circuit thermique défectueux
doit étre remplacé avec un nouveau de méme tension.

n

COUPE-CIRCUIT THERMIQUE 150°C TC1 (MG)

Le coupe-circuit thermigue protége le magnétron contre
la surchauffe. Si la température s'éléve au-dessus de
150°C a la suite d’un arrét du moteur du ventilateur ou
d’'un blocage des ouvertures de ventilation, le coupe-
circuit thermique s’ouvre et les lignes de tension vers le
transformateur de puissance sontcoupéesetle fonctionne-
mentdu magnétron est stoppé. Le coupe-circuit thermique
défectueux doit étre remplacé par un nouveau.
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FONCTION DES COMPOSANTS IMPORTANTS

COMMUTATEUR DE CONTROLE

Le commutateur de contrble est activé (contacts ouverts)
par la téte du loquet sur la porte lorsque la porte est
fermée. Le commutateur est concu pour rendre le four
inopérationnel en faisant sauter le fusible F8A lorsque les
contacts du commutateur de 1er loquet ne s’ouvre pas a
'ouverture de la porte.

Fonction

1. Lorsque la porte est ouverte, les contacts (COM-NC)
du commutateur de controle se ferment (dans la condi-
tion ON) parce qu'ils sont normalement fermés et les
contacts (COM-NO) s’ouvrent. En ce moment-1a, le
commutateurduloquetesten mode OFF (les contacts
s’ouvrent), parce qu'ils sontnormalementdes commu-
tateurs de contact ouverts.

2. Lorsquelaporte vasefermer, les contacts ducommuta-
teur de contrdle (COM-NC) sontouverts eties contacts
du commutateur d’arrét (COM-NQ) sont fermés. Et
ensuite les contacts du commutateur du loquet sont
fermés. (A louverture de la porte, chacun de ces com-
mutateurs fonctionne en ordre inverse.)

3. Sila porte du four est ouverte et les contacts du com-
mutateur du loquet ne s’ouvrent pas, le fusible F8A
saute immédiatementaprés la fermeture des contacts
du commutateur de contrble (COM-NC).

ATTENTION: AVANT DE REMPLACER UN FUSIBLE
GRILLE F8A, VERIFIER LE FONCTION-
NEMENT CORRECT DU COMMUTA-
TEUR DU LOQUET DE CONTROLE, DU

COMMIITATELID NE CONTLRDOAIEETI A

ANTIWVIVIV T MV LV W WAV T/ L

RESISTANCE DE CONTROLE. (SE RE-
PORTER AU CHAPITRE “PROCEDURE
DE TEST".)

ELEMENT CHAUFFANT DU GRIL GH

L'élément chauffant du gril est prévu pour faire roussir
Paliment et est situé au dessus dans la cavité du four.

FILTRE ANTI-PARASITES

L’ensembile filtre anti-parasites empéche les interférences
de fréquence radio qui pourraient refouler dans le circuit
électrique.

REDRESSEUR ASYMETRIQUE

Le redresseur asymétrique est un dispositif semi-
conducteur qui empéche au courant de passer dans les
deux directions. 1l évite en outre une montée de la
température du transformateur de puissance en faisant
sauter le fusible F8A lorsque le redresseur haute tension
est court-circuité.

A D2 ID1 B
REDRESSEUR
ASYMETRIQUE

C/ REDRESSEUR HAUTE TENSION

La tension nominale de pointe inverse D1 du redresseur
asymétrique est de 6 KV. La tension nominale de pointe
inverse D2 du redresseur asymétrique estde 1,7 KV. D1
et D2 du redresseur asymétrique ou du redresseur haute
tension sont court-circuités lorsque la tension de pointe
inverse est supérieure a la tension nominale de pointe
inverse. (Le processus du fusible qui saute F8A.)

1. Le redresseur haute tension est mis en court-circuit
par une des causes de cuisson aux micro-ondes oude
cuisson combinée.

2. La tension de pointe inverse D2 du redresseur est
supérieure a la tension nominale de pointe inverse de
1,7 KV dans le circujt de doublage de tension.

3. D2 du redresseur est mis en court-circuit.

4. Les grands flux de courants électriques passent a tra-
versl'enroulementhaute tension du transformateurde
puissance.

5. Les grands courants électriqu

_____ grands cou élec es sur F8A passent a
travers I'enroulement primaire du transformateur de
puissance.

6. Le fusible F8A saute & cause du passage de grands
courants électriques.

7. Lalimentation au transformateur de puissance est

coupée.

MOTEUR DU PLATEAU TOURNANT TTM

Le moteurdu plateau tournantentraine I'appui du tourniquet
qui fait tourner le plateau tournant.

MOTEUR DU VENTILATEUR EFM

Le moteur du ventilateur entraine une lame qui attire I'air
frais de I'extérieur. Cet air frais est dirigé a travers les
moulinets d'air qui entourent le magnétron et refroidit le
magnétron. Cet air est envoyé a travers la cavité du four
pour éliminer la vapeur et les vapeurs dégagées par les
aliments chauffés. Il est ensuite évacué a travers les
bouches d’aération de Ia cavité du four.
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PROCEDURE DE TEST

m

m

o

MODE

CAUSE POSSIBLE
ET
PIECES
DEFECTUEUSES

PROBLEME

MAGNETRON

TRANSFORMATEUR DE PUISSANCE |
ENSEMBLE REDRESSEUR H.T.
FAISCEAU DE CABLES H.T.

CONDENSATEUR H.T.

COMMUTATEUR D’ARRET

COMMUTATEUR DE CONTROLE
RESISTANCE DE CONTROLE

COUPE-CIRCUIT THERMIQUE 150°C (MG.)| -1t

COUPE-CIRCUIT THERMIQUE 150°C (OVEN) |
MOTEUR DE PLATEAU TOURNANT
MOTEUR DU VENTILATEUR

FILTRE ANTIPARASITE

FUSIBLE F8A

ELEMENT DE CHAUFFAGE PAR GRIL |

CORDON D'ALIMENTATION

FAISCEAU DE CABLES COURT-CIRCUITE

MODE
OFF

Le fusible FBA saute lorsque la porte est
ouverte.

O COMMUTATEUR DU LOQUET DE CONTROLE

@)

Le fusible initial saute lorsque ie cordon d'ali-
mentation est branché dans la prise murale.

®)]

“88:88” n'apparait pas sur I'affichage lorsque
le cordon d'alimentation est branché dans la
prise murale.

L’affichage ne fonctionne pas correcte-ment
lorsque la touche STOP est effieurée.

La lampe du four ne s'allume pas lorsque ia
porte est ouverte. (L'affichage apparalt.)

O

MODE DE
CUISSON
{MODE NORMAL)

Le four ne démarre pas lorsque ia touche
START@est effleurée. (L'affichage apparait.)

Le moteur du ventilateur ne fonctionne pas.
(L’affichage apparait.)

L’ensemble moteur du plateau tournant ne
fonctionne pas. (L affichage apparait.)

Le four ou les piéces électriques ne s'arrétent
pas lorsque la durée de cuisson est 0 ou la
touche STOP est effleurée.

Le four fonctionne correctement, mais toutes
les piéces électriques ne fonctionnent pas.

Le four passe en cycle de cuisson, mais se
coupe avant la fin du cycle de cuisson.

MODE DE
CUISSON
MICRO-ONDES

Le four semble fonctionner, mais peu de
chaleur ou aucune chaleur n'est produite dans
P'aliment. (La commande de puissance micro-
ondes est placée sur la position “HIGH")

Le four semble ne pas fonctionner cor-
rectement pendant le mode de cuisson.
(Le four fonctionne correctement sur
“HIGH")

MODE DE
CUISSON
AU GRIL

L'élément chauffant du gril ne chauffe
pas. (Le four semble fonctionner correc-
tement.)

MODE DE
CUISSON COM-
BINEE GRIL

Le fusible M8A saute
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PROCEDURE DE TES

LETTRE DE
PROCEDURE TEST DU COMPOSANT

A TEST DU MAGNETRON

NE JAMAIS TOUCHER LES PIECES DANS LE CIRCUIT A LA MAIN OU AVEC UN OUTIL ISOLE
PENDANT LE FONCTIONNEMENT DU FOUR.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.
Isoler le magnétron du circuit haute tension en enlevant tous les fils connectés a la borne du filament.

Pour tester si un filament a un circuit ouvert, utiliser un ohmmetre pour faire un test de continuité entre
les bornes de filament du magnétron, 'ohmmeétre doit indiquer une valeur inférieure 2 1 ohm.

Pour tester un court-circuit du filament en condition d’anode, connecter 'ohmmeétre entre une des
bornes de filament et le boitier du magnétron (masse). Ce test doit indiquer une résistance infinie. Si
une valeur de résistance faible ou nulle est lue, le magnétron doit alors étre remplacé.

PUISSANCE DE SORTIE DES MICRO-ONDES (IEC-705-1988)

La procédure de test suivante doit étre effectuée avec le four & micro-ondes entierement monté (avec
le boitier extérieur fixé). La puissance de sortie des micro-ondes provenant du magnétron peut étre
mesurée selon la norme IEC 705, c’est-a-dire qu’elle peut étre mesurée en utilisant une charge d’eau
et en déterminant guel volume peut étre absorbé par la charge d’eau. Pour mesurer la puissance
absorbée des micro-ondes dans le four a micro-ondes, le rapport entre les calories et les Watts est
utilisé. Lorsque le chauffage P(W) fonctionne pendant t (secondes), environ P x t/4,187 calories sont
produites. D’autre part, si latempérature de I'eau d’un volume de V(ml) monte de AT (°C) pendant cette
période de chauffe des micro-ondes, les calories de I'eau sont égales a V x AT.

La formule est la suivante;
Pxt/4187=VXxAT P(W)=4,187x VX AT/t
Les conditions pour la charge d’eau sont les suivantes:

Température ambiante ..... environ 20°C Tension d’alimentation ....... Tension nominale
Charged’eau ......ccoceveeneeenieeene. 1000 g Température initiale .......cccoooeeeeee.. 10+ 2°C
Durée de chauffa........ 52 + 2 =54 sec.

P =80 x AT

Condition de mesure:

1. Récipient
Le récipient d’eau doit &tre cylindrique en verre de borosilicate d’'une épaisseur maximale de 3mm
et un diamétre extérieur de 190 mm environ.

PO U T [P RP P QPG JUN Iy

Température du four et du récipient

Le four et le récipient vide sont & température ambiante avant le démarrage de I'essai.

3. Température de 'eau
La température initiale de I'eau est de (10 = 2)°C.

4. Sélectionner la température initiale et finale de I'eau de sorte que la différence maximale entre la
température finale de I'eau et la température ambiante soit de 5 K.

5. Sélectionner des agitateurs et instruments de mesure afin de minimiser Paugmentation ou la
diminution de chaleur.

6. Le thermométre doit avoir une graduation de 0,1°C minimum et doit étre un thermomeétre de
précision.

7. Lacharge d’eau doit étre de (1000 £ 5) g.

8. “t”estmesuré pendantque le générateur des micro-ondes fonctionne a pleine puissance. Ladurée

d’échauffement du fitament du magnétron n'est pas incluse.

N

REMARQUE: La durée de fonctionnement du four & micro-ondes est “t + 2" sec. (2 sec. est la durée
d’échauffement du filament du magnétron.) La durée totale de chauffe est donc de 54 sec.

10
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LETTRE DE
PROCEDURE TEST DU COMPOSANT

Méthode de mesure:

1. Mesurer la température initiale de I'eau avant I'ajout d’eau dans le récipient.
(Exemple: La température initiale est T1 = 11°C)

2. Ajouter 1 litre d’eau au récipient.

3. Placer la charge au centre du plateau.

4. Mettre en marche le four & micro-ondes sur la position HIGH pourque latempérature de 'eau monte
d’une valeur de AT de (10 +2) K.

5. Agiter 'eau pour homogénéiser la température dans tout le récipient.

6. Mesurer la température finale de 'eau. (Exemple: La température finale est T2 = 21°C)

7. Calculer la puissance de sortie des micro-ondes P en Watts & I'aide de la formule ci-dessus.

Temperature INIHAIE ......c.ccee i e et er e s e e s etaeenens T1=11°C
Température apres (52 + 2) = 54 SEC. wuovceeivceiiee e er e ss e T2 =21°C
Différence de température Chaud-froid ........cccceeveeiriiciier i AT1=10°C
Puissance mesurée

L’équation est “P = 80 X AT” ...eiecveiii et P =80 x 10°C = 800 Watts

EVALUATION: La puissance mesurée doit &tre au moins de+ 15 % de la puissance de sortie nominale.

ATTENTION: 1°C CORRESPOND A 75 WATTS. REPETER LA MESURE SI LA PUISSANCE EST
INSUFFISANTE.

1000 g
1000 g
=—| T1°C
Chauffe pendant 54 sec.
B TEST DU TRANSFORMATEUR DE PUISSANCE

AVERTISSEMENT: Des hautes tensions et courants intensifs sont présents dans
i’enrouiement secondaire et 'enrouiement du filament du transformateur
de puissance. Il est trés dangereux de travailler prés de cette piéce
lorsque le four est en marche. NE JAMAIS effectuer des mesures de

tensiondes circuits haute tension, y compris dufilament du magnétron.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

Débrancher les fils de I'enroulement primaire du transformateur de puissance. Débrancher les
connexions de I'enroulement du filament et du secondaire du reste des circuits HT. A l'aide d'un
ohmmeétre, réglé suriavaleur minimale, il est possible de vérifier la continuité des trois enroulements.
Les valeurs suivantes doivent étre obtenues:-

a. Enroulement primaire 2,22 ohms environ
b. Enroulement secondaire 120 ohms environ
¢. Enroulement du filament inférieur 2 1 ohm

Siles valeurs lues ne correspondent pas aux valeurs ci-dessus, le transformateur de puissance est
probablement défectueux et doit &tre remplacé.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R.

11
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LETTRE DE
PROCEDURE TEST DU COMPOSANT
c TEST DE L’ENSEMBLE DE REDRESSEUR HAUTE TENSION

TEST DU REDRESSEUR HAUTE TENSION

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.
Isoler 'ensemble du redresseur haute tension du circuit HT. Le redresseur haute tension peut étre testé &
I'aide d’un ohmmeétre réglé sur la valeur la plus élevée. Connecter 'ohmmeétre & la borne B+C du redresseur
haute tension et noter la valeur obtenue. Inverser les fils de 'ohmmeétre et noter la seconde valeur lue. La
résistance normale est infinie dans une direction et supérieure a 100 kQ2 dans P'autre direction.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R.

A [D2 | | D1 B
REDRESSEUR
ASSYMETRIQUE

TEST DU REDRESSEUR ASYMETRIQUE

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.
C/ REDRESSEUR HAUTE TENSION

Isoler 'ensemble du redresseur haute tension du circuit HV. Le redresseur asymétrique peut étre testé
a l'aide d’'un ohmmetre réglé sur sa valeur la plus élevée. Connecter 'ohmmaétre aux bornes A+B du
redresseur asymétrique et noter ia valeur obtenue. Inverser les fils de Fohmmaétre et noter la seconde
valeur lue. Si un circuit ouvert est indiqué dans les deux directions, le redresseur asymétrique est
conforme. Si un redresseur asymétrique est court-circuité dans 'une des directions, le redresseur
asymétrique est probablement défectueux etdoit étre remplacé par le redresseur haute tension. Lorsque
le redresseurasymétrique est défectueux, vérifier sile magnétron, le redresseur haute tension, le fil haute
tension ou I'enroulement de filament du transformateur de puissance est court-circuité.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R.

REMARQUE: POUR LA MESURE DE LA RESISTANCE DU REDRESSEUR, LES BATTERIES DE
L'’APPAREIL DE MESURE DOIVENT AVOIRUNETENSION D’AUMOINS 6 VOLTS, SINON
UNE RESISTANCE INFINIE RISQUE D’ETRE INDIQUEE DANS LES DEUX DIRECTIONS.

D TEST DU CONDENSATEUR HAUTE TENSION
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.
A. Isoler le condensateur haute tension du circuit.
B. Lavérification de la continuité doit étre effectuée a 'aide d’un appareil de mesure réglé sur la valeur
la plus élevée de la résistance.
C. Uncondensateur normal indigque une continuité pendant une courte période (lancement) et ensuite
une résistance de 10 MQ environ est affichée aprés son chargement.
D. Un condensateur court-circuité indique une continuité permanente.
E. Un condensateur ouvert indigue constamment une résistance de 10 MQ environ & cause de sa
résistance interne de 10 MQ.
F. Lorsque le fil interne est ouvert dans le condensateur haute tension, le condensateur indique une
résistance infinie.
G. Larésistance & toutes les bornes et au chassis doit étre infinie lorsque le condensateur est normal.
Si des valeurs incorrectes sont lues, le condensateur haute tension doit étre remplacé.
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R.
E TEST DE COMMUTATEUR

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

Isoler le commutateur & tester et & 'aide d’'un ohmmeétre, vérifier entre les bornes comme indiqué sur
le tableau suivant.

Tableau: Connexion de borne du commutateur

COM; Borne de phase

zorlwtlonr;ement COM sur NO COM sur NC NO; Borne normale ent ouverte
©'a sonde — ___ NC; Borme normalement fermée

Libéré Circuit ouvert Court-circuit

Enfoncé Court-circuit Circuit ouvert

Si des valeurs incorrectes sont obtenues, faire le réglage nécessaire du commutateur ou remplacer
le commutateur.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R.
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LETTRE DE TEST DU COMPOSANT
PROCEDURE
F TEST DE COUPE-CIRCUIT THERMIQUE

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

Débrancher les conducteurs des bornes du coupe-circuit thermique. Ensuite, faire un test de continuité a
travers les deux bornes en utilisant un chmmetre comme décrit ci-dessous.

Tableau : test du coupe-circuit thermique

Température en mode Température en mode Lndication de 'ohmmeétre
Nom de piéce “ON” (circuit fermé). “OFF” (circuit ouvert). (Lorsque la température
(°C) (°C) ambiante est de 20°C
environ.)
Coupe-circuit thermique | Ne peut pas étre remise Supérieure a 150°C Circuit fermé
150°C a zéro.

Si des lectures incorrectes sont obtenues, remplacer le coupe-circuit thermique du four.

Un coupe-circuit thermique ouvert (MG) indique que le magnétron est en surchauffe, cela peut étre du
a une ventilation insuffisante, une panne du ventilateur de refroidissement ou une défaillance dans le
magnétron ou dans le circuit H.T.

Un coupe-circuitthermique ouvert (FOURY) indique que les aliments dans le four risquent de briler, cela
peut étre provoqué par une surchauffe produite par un réglage incorrect de la minuterie de cuisson ou
une défaillance du panneau des touches de commande.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R.

G TEST D’ENROULEMENT DE MOTEUR
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

Débrancher les conducteurs du moteur. Utiliser P'ohmmetre pour vérifier la résistance entre les deux
bornes comme décrit sur le tableau ci-dessous.

Tableau: Résistance du moteur

Moteurs Résistance
Fan motor Environ 373 Q
Turntable motor Environ 15,5 kQ

Si des lectures incorrectes sont obtenues, remplacer le moteur. (Se reporter aussi 4 la procédure de test L)

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R.

H TEST DU FILTRE ANTIPARASITE
@ONDENSATEUFI_ DE CROISEMENT F: CDW
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D. DE LIGNE 0,22 [/CA 25!01L fé’i'BLED !
< . . . . A[At RESISTANCE 680 k
Débrancher les fils des bornes du filtre antiparasite. Wy
A I'aide d’'un ohmmatre, vérifier entre les bormnes | | BORNE DE FILTRE ANTI-PARASITES Z'::_'E
comme décrit dans le tableau suivant. 3 loaRA-
Ah SITES
’ RESISTANCE 10 M
|
CONDENSRTEUR DE CONDENSI]\TEUH DE (
DERIVATION DE LIGNE| DERIVATION DE LIGNE|
0,0033 L/CA 250 V 0,0033 LWCA 250 V \L
BLANC ool ROUGE
POINTS DE MESURE INDICATION DE LOHMMETRE
Entre Net L Env. 680 kQ
Entre la borne N et BLANCHE Cournt-circuit
Entre la borne L et ROUGE Count-circuit

Si des valeurs incorrectes sont obtenues, remplacer I'unité du filtre antiparasite.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R.
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LETTRE DE
PROCEDURE

i FUSIBLE SPECIAL F8A GRILLE

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

1. Sile fusible F8A a sauté lors de I'ouverture de la porte, vérifier le commutateur du loquet
principal, et le commutateur de contrdle.

2. Sile fusible F8A a sauté a cause d’une commutation incorrecte de la porte, remplacer le(s)
commutateur(s) défectueux et le fusible F8A.

3. Silefusible F8A a sauté, ily a un court-circuitdans le redresseurasymétrique ou un probléme
de masse dans le faisceau de cébles. Un court-circuit dans le redresseur assymétrique s’est
probablement produit a cause d’un court-circuit ou d’un probléme de masse dans le
redresseur H.T., le magnétron, le transformateur haute tension ou le fil H.T. Vérifier et
remplacer les piéces défectueuses ou réparer le faisceau de cables.

4. Sile fusible F8A a sauté, il peut y avoir des court-circuits ou des problémes de masse dans
les composants électriques ou dans le faisceau de cables.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R.
ATTENTION: Ne remplacer le fusible F8A que par un fusible d’un ampérage appropriée.

TEST DU COMPOSANT

J TEST DE L’ELEMENT CHAUFFANT DU GRIL
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

Avant d’effectuer les tests suivants, s’assurer que I'élément chauffant soit refroidi complétement.
1. Résistance de I'élément chauffant.
Débrancher les fils conducteurs de 'élément chauffant a tester. En utilisant 'ohmmeétre avec une

plage de résistance faible, vérifier la résistance a travers les bornes de I'élément chauffant comme
décrit dans le tableau suivant.

Tableau de résistance d’élément chauffant

NAcinnatinn dae nidnac DRAgiatanna
we5ighation Ges pieces nesisiance

Elément chauffant du gril Environ 256 Qx2=51,2Q

2. Résistance d'isolation.
Débrancher les fils conducteurs de I'éiément chauffant a tester. Vérifier la résistance d’isolation
entre la borne de I'élément et la cavité en utilisant un testeur d’isolation de 500 V- 100 MQ . La
résistance d'isolation doit étre supérieure 8 10 MQ au démarrage a froid.

Siles résultats du/des test(s) ci-dessus 1 et/ou 2 sont en dehors des spécifications, 'élément chauffant

&S IS LIESOLD EL/OuU £ SU 1S,

est probablement défectueux et doit étre remplacé.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.
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LETTRE DE
PROCEDURE

COMPONENT TEST

K TEST DE L’'ENSEMBLE PANNEAU DES TOUCHES DE COMMANDE

Le panneau des touches de commande contient des circuits & semi-conducteurs de type LS, Cl, etc. Par
conséquent, contrairement aux fours & micro-ondes conventionnels, un entretien correct ne peut pas tre
effectué avec seulement un voltmétre et un ohmmaétre.

Dans ce manuel technique, 'ensemble panneau des touches de commande est en une unité, et le
dépistage des pannes et le remplacement des piéces sont décrits selon les symptémes indigués.

Panneau de commande.

1.

Les symptdmes suivants indiquent que I'unité de commande est défectueuse.
Commutateur sensitif.
Les symptbmes suivants indiquent que le commutateur sensitif est défectueux. Remplacer le
commutateur sensitif.
a) Lorsqu'uncommutateursensitif esteffleuré, un certaincommutateur sensitif 'émetaucun signal.
b) Lorsgu'uncommutateursensitifesteffleuré, uncommutateursensitif n'émet parfois aucun signal.
En relation avec les commutateurs sensitifs.
a) Lorsgqu’'uncommutateursensitif esteffleuré, un certain groupe de commutateurs sensitifs n'émet
aucun signal.
b) Lorsgu'un commutateur sensitif est effleuré, aucun commutateur sensitif n’émet de signall.
Problemes d’affichage.
a) Surun certain chiffre, tous les segments ou certains d’entre eux ne s'allument pas.
b) Surun certain chiffre, la luminosité est faible.
¢) Seul un indicateur ne s’allume pas.
d) Lessegments correspondantsdetousleschiffres ne s’allumentpas; ouils continuentas'allumer.
e) Un chiffre erroné apparait. v
f)  Un certain groupe d'indicateurs ne s’allume pas.
9) Tous les chiffres clignotent.
h) Lorsqu'un commutateur sensitif est effleuré, 'unité de commande ne répond pas.
Autres problémes possibles provoqués par une unité de commande défectueuse.
a) La sonnerie ne retentit pas ou continue a retentir.
b) Impossible d'effectuer une cuisson.

L TEST DES COMMUTATEURS SENSITIF

oprwN=

Débrancher le four de l'arrivée d’alimentation.,

Décharger le condensateur de haute tension.

Enlever 'unité de commande du panneau de commande.

A l'aide d’'un ohmmeétre, vérifier le fonctionnement du commutateur sensitif,

Lorsque le commutateur sensitif n'est pas enfoncé, 'ohmmétre doit indiquer un circuit ouvert.
Lorsque le commutateur sensitif estenfoncé, 'onmmeétre doitindiquer un court circuit. Siun mauvais
fonctionnement est indiqué, le commutateur sensitif est sans doute défectueux et doit &tre vérifié.

M TEST DU RELAIS

Déposer le coffret extérieur et vérifier la tension entre les broches No. 1 et No. 3 du connecteur &
3 broches (A) sur I'unité de commande a I'aide d’un voltmétre CA.
Le voltmétre doit indiquer la tension nominale secteur, sinon vérifier le circuit du four.

Test des relais RY1, RY2 and RY3
Ces relais fonctionnent sous tension CC.
Veérifierlatension alabobine du relais a I'aide d'un voitmétre CC pendant la cuisson aux micro-ondes.

Tension CC indiquée ........... Relais défectueux.
Tension CC non indiquée .... Vérifier la diode qui est connectée & la bobine du relais. Siladiode
est correcte, 'unité de commande est défectueuse.

SYMBOLE DE RELAIS | TENSION DE SERVICE COMPOSANTS CONNECTES
RY1 Env. 240V CC Lampe du four / Moteur du plateau tournant / Moteur du ventilateur
RY2 Env. 18,0V CC Elément chauffant
RY3 Env. 18,0V CC Transformateur haute tension
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LETTRE DE
PROCEDURE TEST DU COMPOSANT
N PROCEDURES A RESPECTER LORSQUE LE FILM DE PROTECTION SUR LA

PLAQUETTE DE MONTAGE IMPRIME (PWB) EST OUVERT

Pour protéger les circuits électronigues, ce modéle est équipé d’un film de protection ajouté au primaire
de la plaquette de montage imprimé (PWB), ce film de protection agit comme un fusible. Si le film de
protection est ouvert, suivre le guide de dépistage des pannes ci-dessous pour effectuer la réparation.
Probléme: L'indicateur de mise sous tension (POWER ON) ne s’allume pas.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

ACTIONS OCCURENCE

CAUSE OU REMEDE

1 La tension nominale secteur n'est pas
a la borne d’alimentation (POWER) du
connecteur de la CPU (CN-A).

Vérifier la tension et le cordon d'alimentation du four.

2 La tension nominale CA est présente sur
I'enroulement primaire du transformateur
basse tension.

Le transformateur basse tension ou le circuit du
secondaire est défectueux.
Vérifier et réparer.

3 Le film est brisé seulement au point “a”. *Insérer un fil cavalier J1 et le souder.
(EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D AVANT
DE REPARER)

4 Le film est brisé aux points "a” et “b". *Insérer la bobine RCILF2003YAZZ entre “¢” et “d".

(EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D AVANT
DE REPARER)

REMARQUE: *Au moment des réparations, faire
une inspection visuelle des
dommages provoqués par grillage

de la varistance et examiner dans

I RoT Tl A

le transformateur la présence de
court-circuits entre couches al'aide
du testeur (vérifier la résistance de
'enroulementprimaire). S'ilyaune
anomalie, remplacer les piéces

défectueuses.
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ENSEMBLE PANNEAU DES TOUCHES

R-630A

DE COMMANDE

DESCRIPTION DU PANNEAU DES TOUCHES DE COMMANDE

La section des touches de commande comprend les
unités suivantes comme indigué sur le circuit du
panneau des touches de commande.

(1) Unité des touches
(2) Unité de commande

Les fonctions principales de ces unités et des signaux
communigués entre eux sont expliqués ci-dessous.

Unité des touches

L’unité des touches est composée d’'une matrice, les
signaux produits dans le circuit LS| sont envoyés &
I'unité des touches via R10-R13 et R20. Lorsgu’un
commutateur sensitif est effleuré, un signal est envoyé
a travers I'unité des touches et transmis de nouveau
au circuit LS| via R00-R03 pour exécuter la fonction
demandée.

Unité de commande

L’unité de commande comprend un circuit LSI, un
circuit de la source d’alimentation, un circuit de
synchronisation du signal, un circuit ACL, un circuit de
sonnerie et un circuit d'indicateur.

1) Circuit LSI
Ce circuit LS| commande le signal
d’échantillonnage de touche, le signal
d’entrainement du relais pour la fonction du four et
le signal d’indicateur.

2) Circuit de source d’alimentation

Ce circuit génere la tension nécessaire dans 'unité

de commande de la tension de ligne CA.

Symboie Tension Application
VC 5V LSKICY)
VP 26V Tube d'affichage fluorescent :
Tension de grille et d’anode
VF1 2,2 Vac Filament du tube
d’affichage fluorescent
VF2 (tension VF1 a VF2)
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3) Circuit de signal de synchronisation
Le signal de synchronisation de la source
d’alimentation est disponible pour la composition
d’une durée standard de base dans le circuit
d’horloge. Il comporte une petite erreur, parce qu'il
fonctionne sur une fréquence commerciale.

4) Circuit ACL

Un circuit pour produire des signaux qui remettent

le circuit LSI & son état initial lorsque I'appareil est

mis en marche.

5) Circuit de sonnerie

La sonnerie répond aux signaux du circuit LS| pour

émettre des sons (son de touche enfoncée et son

de fin de session).

6) Commutateur de détection de porte

Un commutateur pour “indiquer” au circuit LSl si la

porte est ouverte ou fermeée.

7) Circuit de relais

Pour entrainer le magnétron, le moteur du

ventilateur, le moteur du plateau tournant,

I'élément chauffant du gril et allumer la lampe du

four.

0
~

Circuit d’indicateur
L’élément indicateur est un affichage fluorescent.
En principe, un affichage fluorescent est une triode
ayant une cathode, une grille et une anode.
Normalement, |la cathode d’un affichage
fluorescent est directement chauffée et le filament
sert de cathode.

L affichage fluorescent a 6 chiffres, 13 segments
sont utiiisés pour aificher des chiffres.
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ENSEMBLE PANNEAU DES TCUCHES DE COMMANDE

DESCRIPTION DU CIRCUIT LS|

LSI(1ZA795DR)
Les signaux E/S du LSI(IZA795DR) sont décrits dans le tableau suivant.

Broche No.| Signal E/S Description
1-3 SEG21- SORTIE | Borne inutilisée.
SEG23
4 COM1 SORTIE | Signal de données: COM1.
Connecté au LCD (Broche No. 1)
5 COM2 SORTIE | Signal de données: COM2.
Connecté au LCD (Broche No. 2)
6 COM3 SORTIE | Signal de données; COM1.
Connecté au LCD (Broche No. 3)
7 COM4 SORTIE | Borne inutilisée.
VLC ENTREE | Signal synchronisé avec la fréquence de la source commerciale.
Signal similaire a VSS.
9 VSS ENTREE | Tension de la source d’alimentation: 0 V.
Tension VSS de I'entrée du circuit de source d’alimentation.
10 XIN ENTREE | Réglage d’entrée de fréquence d’osciliation de I'horioge interne.
La fréquence de I'horloge interne est réglée en insérant le circuit d’oscillation du filtre
céramique par rapport & ia borne XOUT.
11 XOouT SORTIE | Sortie de commande fréquence d’oscillation de I’horloge interne.
Sortie pour contrdler 'entrée d’oscillation de XIN.
12-15 K00-K03 ENTREE | Borne de changement de fonctions selon le Modéle.
Une tension CC correspondant au Modéie utilisé est appliquée pour établir ses
fonctions.
16 TEST ENTREE | Connecté a VC.
17 RESET ENTREE | Borne d’effacement automatique.
Le signal est entré pour remettre le circuit LS| a I'état initial lorsque la tension est
appliquée. Régler momentanément au niveau “L” lorsque la tension est appliquée,
en ce moment, le circuit LS| est réinitialisé. Ensuite, régler au niveau “H".
18 HOLD ENTREE/ | Connecté a VDD.
SORTIE
19 INT2 ENTREE | Signal synchronisé LS| avec la fréquence de la source commerciale. i
C'est la synchronisation de base pour / —\___/
le traitement de temps du circuit LSI. S~ | LoV
20 R81 ENTREE | Signal venant de I’encodeur.
Lorsque |"encodeur est activé, les contacts de 'encodeur créent des signaux
pulsationnels. Et les signaux pulsationnels sont entrés dans R81.
21 INTH ENTREE | Signal venant de ’'encodeur.
Signal similaire & R81. Les signaux pulsationnels sont entrés dans INT1.
22 R83 SORTIE | Borne inutilisée.
23 R90 ENTREE | Entrer le signal qui communique Pinformation d’ouverture/fermeture de la
porte au circuit LSI.
Porte fermée, signal de niveau “L” (0 V). Porte ouverte, signal de niveau “H” (+5 V).
24-25 R91-R92 SORTIE | Borne inutilisée.
26 VDD ENTREE | Connecté a la masse (GND).
27 R40 SORTIE | Signal pour faire retentir la sonnerie (2.0 kHz). o sec
i H:+5V
A: Son d'effleurement de touche. A | l
———————————————————— L:ov
B: Son de fin de cycle. 2 sex, -
B
1
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Broche No.| Signal E/S Description

28 R41 SORTIE | Description du circuit LSI.
Pour activer et désactiver le relais de I'élément "l _Pengant [orr NP
chauffant du gril (RY2). Le niveau “L” pendant la ,l‘a °”'55:{‘
cuisson au gril ou la cuisson combinée; autrement, ont (g oucombines) | L
le niveau “H”.

29 R42 SORTIE | Signal d’entrainement du circuit haute tension du magnétron.
Signal d’entrainement du circuit Rapport de temps de Rapport de temps de
haute tension du magnétron. Pour MARCHE/ARRET en MARCHE/ARR(ET en

; 4 ; ; cuisson micro (sur base cuisson micro (sur
acpveret désactiver le re lais de » d'untemps de 32 base d'un temps de
cunsoson (RY3). Enfonctionnementa  gecondes) 48 secondes)
100% de la puissance, les signaux ¢, ;ccoNMARCHE|ARRET| | CUISSON|MARCHE| ARRET
maintiennent le niveau “L” pendant
. : MICRO MICRO

la cuisson aux micro-ondes et le
niveau “H” quand il 'y a pas de 100 % 32sec. | Osec.| [100% | 48sec. | Osec.
cuisson. Dans les autres modesde  [70% 24sec. | Bsec| |70% | 36sec. |12sec.
cuisson (70 %’ 50 %’ 30 %’ 10 %), 50 % 18 sec. |14 sec. 50 % 26 sec. |22 sec.
le signal passe au niveau “H” et “l.” [30% 12sec. |20sec.| [30% 16 sec. |32 sec.
selon le niveau de puissance. 10 % 6sec. |26sec.| [10% 8 sec. {40 sec.

30 R43 SORTIE | Signal de la lampe du four et d’entrainement du moteur du plateau tournant.
Pour activer et désactiver le relais (RY1). La o200
tension de laforme d'onde carréeestdéliviee [ 711 [ sy
au circuit d'entrainement du relais RY1. ] Loy

Pendant la cuisson )

31-33 R50-R52 SORTIE | Bomne inutilisée.

34 R53 ENTREE | Signal provenant du commutateur sensitif.

Lorsqu'un des commutateurs sensitifs SW60-SW63 est effleuré, un signal
correspondant de R60, R61, R62, et R63 est entré dans R53. Lorsqu’aucune touche
n’est effleurée, le signal est maintenu au niveau “H”.

SORTIE | Signai d’échantiiionnage de commutateur sensitif.
Signal appliqué & la section du commutateur sensitif. Un signal pulsationnel est entré
dans la borne R53 lorsque le commutateur sensitif SW60 est effleuré.

[#%]
4]
X
(o]
<

36 R61 SORTIE | Signal d’échantillonnage de commutateur sensitif.
Signal appliqué a la section du commutateur sensitif. Un signal pulsationnel est entré
dans la borne R53 lorsque le commutateur sensitif SW61 est effleuré.

37 R62 SORTIE | Signal d’échantillonnage de commutateur sensitif.
Signal appliqué & la section du commutateur sensitif. Un signal pulsationnel est entré
dans ia borne R53 iorsque ie commutateur sensitif SW62 est effieuré.

38 R63 SORTIE | Signal d’échantilionnage de commutateur sensitif.
Signal appliqué a la section du commutateur sensitif. Un signal pulsationnel est entré dans
la borne R53 lorsque le commutateur sensitif SW63 est effleuré.

39-42 R70-R73 SORTIE | Borne inutilisée.

43-54 SEGO - SORTIE | Signal de donnée des segments.

SEG11 Connecté au LCD.

La relation entre les signaux est la suivante:
Signal LSI (broche No.) LCD (broche No.)  Signal LSI (broche No.)
LCD (broche No.)

SEG O (1) vvvvrvriiriiiirccciennins S6(10)
SEG1(2) ... .. 85(11)
SEG2(3) ... .. 84(12)
SEG 3 4) ... .. S3(13)
SEG 4 (5) .. S2(14)
SEG 5 (B) vviverevnenrnieriicnnnans S1(15)
55-57 SEG12- SORTIE | Borne inutilisée.
SEG14
58 VDD | ENTREE | Borne d’entrée de tension d’alimentation.
Connectée a la masse.
59-64 SEG15- SORTIE | Borne inutilisée.
SEG20
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REPARATION

. Précautions de manipulation des composants
électroniques
Cette unité utilise des circuits CMOS LSI dans la
partie intégrale des circuits. Lors de la manipulation
de ces piéces, les précautions suivantes doivent étre
rigoureusement respectées. Les circuits CMOS LSI
ont une trés haute impédance aux bornes d’entrée et
desortie. Pour cette raison, ils sontfacilement affectés
par la source d’alimentation haute tension environ-
nante, I'électricité statique dans les vétements, etc. et
parfois ils ne sont pas complétement protégés par le
circuit de protection incorporé.

Afin de protéger le circuit CMOS LSI.

1) Lorsdustockage etdutransport, bien’envelopper
dans une feuille d’aluminium. Envelopper égale-
ment les plaguettes de montage imprimé dans
une feuille d’aluminium.

2) Lors du soudage, mettre le technicien & la masse
comme indiqué sur la figure et utiliser un fer a
souder et un plan de travail mis a la masse.

environ 1 Mohm
——

. Formes des composants électroniques

(=]
E c- Transistor
DTA123ES
Transistor KRA223M
25B1238 KRC243M

. Réparation du panneau de touches de commande
Les procédures permettant de réparer le panneau de
touches de commande du four & micro-ondes sont
décrites ainsi que les précautions a prendre.

Pour effectuer les réparations, Palimentation du
panneau de commande des touches est disponible
soitde laligne d’alimentation du four, soitde la source
d’alimentation externe.

(1) Réparation du panneau de commande des
touches avec ’alimentation du four:

ATTENTION:

LE TRANSFORMATEUR HAUTE TENSION DU
FOUR A MICRO-ONDES EST ENCORE ACTIF
PENDANT LA REPARATION ET PRESENTE
AINSI UN DANGER.

Par conséquent, lors de la vérification de la perfor-
mance du panneau de commande des touches,
placer le boitier extérieur sur le four pour éviter de
toucher le transformateurhaute tension, ou débran-
cherlaborne del'enroulementprimaire (connecteur)
dutransformateur haute tension pourle désactiver,;
le bout d’un tel connecteur doit étre isolé par un
ruban isolant. Aprés la réparation, s’assurer de re-
mettre les fils sur leurs emplacements originaux.

A. Surcertains modeles, le cordon d’alimentation
entre le panneau de commande des touches et
le four est si court que les deux ne peuvent pas
étre séparés. Pources modéles, vérifieretréparer
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toutes les commandes (y compris celles liées au
détecteur) du panneau de commande des tou-
ches tout en les maintenant connectés aufour.

B. Sur certains modéies, le cordon d'alimentation
entre le panneau de commande des touches etle
four est si assez long que les deux peuvent étre
séparés. Pour ces modéles, il est possible de
vérifieretde réparerles commandes du panneau
de commande destouchestouten leséparantdu
four; dans ce casil fautcourt-circuiterles bouts du
commutateur de détection de porte (sur la
plaguette PWB) du panneau de commande des
touches a l'aide d'un cavalier, qui améne un état
de fonctionnement équivalent a celui de la porte
du four fermée. Comme pour les commandes
liées a la détection du panneau de touches de
commande, la vérification est possible sila (les)
résistance(s) fictive(s) d’'une résistance égale a
celle des commandes est (sont) utilisée(s).

(2) Réparation du panneau de commande des
touches avec l’alimentation d’une source
d’alimentation externe:

Débrancher complétement ie panneau de com-

mande des touches du four et court-circuiter les

deux bouts du commutateur de détection de porte

(surla plaguette PWB) du panneau de commande

destouches, quiameéne un étatde fonctionnement

équivalent a celui de la porte fermée.

Connecter une source d’alimentation externe a la

borne d'entrée d'alimentation du panneau de
commande des touches, ensuite il est possible de
vérifier et réparer les commandes du panneau de
commande des touches, il est aussi possible de
vérifier les commandes liées a la détection du
panneau de commande des touches en utilisantla

(les) résistance(s) fictive(s).

4. Outillage pour la réparation

Outils nécessaires pour réparer 'ensemble panneau

de commande des touches.

1) Fer a souder: 30 W
(Il est recommandé d'utiliser un fer a souder avec
une borne de masse.)

2) Oscilloscope: Monofaisceau, plage de fréquence:
CC - 10 MHz ou modele plus récent.

3) Autres outils: Outils & main

. Autres précautions

1) Avant d’activer la source d’alimentation de l'unité
de commande, enlever la feuille d’aluminium
appliguée pour éviter 'électricité statique.

2) Connecter le connecteur de I'unité des touches a
lunité de commande en s’assurant que les fils du
conducteur ne sont pas torsadés.

3) Aprés avoir enlevé la feuille d’aluminium, faire
attention a ne pas appliquer une tension anormale
due al'électricité statique etc. aux bornes d’entrée
ou de sortie.

4) Fixer les connecteurs, les condensateurs électro-
lytiques, etc. & la plaquette de montage imprimé,
en s’assurant que toutes les connexions sont
serrées.

5) S’assurer d'utiliser les composants spécifiés
lorsqu’une haute précision est exigée.
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AVERTISSEMENT: Evitertoute exposition al’énergie des micro-ondes. Suivre les instructions
ci-dessous avant d’utiliser le four.

1. Débrancher le four de l'alimentation.

2. S’assurer qu’un déclic net peut &tre entendu lorsque
la porte du four a micro-ondes est déverrouillée.
(Tenir la porte en position fermée avec une main,
ensuite enfoncer la touche d'ouverture de la porte
avec l'autre main, cela fait monter les tétes de loquet,
il est alors possible d’entendre un déclic lorsque les
commutateurs de la porte fonctionnent.)

3. Vérifier visuellement la porte et les dommages
éventuels (déformations, fissures, signes de gondole-
ment, etc.) de la plaquette avant de la cavité.

Effectuer tout travail de réparation nécessaire avant
d’utiliser le four.

Ne pas utiliser le four si une des conditions suivantes se
présente;

1. La porte ne ferme pas hermétiquement.

2. Les charniéres, les supports ou le crochet de loquet
de la porte sont défectueux.

3. Lejointou le scellement de la porte est endommagé.

4. La porte est déformée ou gondolée.

5. ll'y a des piéces défectueuses dans le systéme de
verrouillage de la porte.

6. Il y a des piéces défectueuses dans I'ensemble de
production et de transmission de micro-ondes.

7. ll'y a des détériorations visibles du four.

Ne pas utiliser le four:

1. Sans la gamniture RF (magnétron).

2. Sile guide d'ondes ou la cavité du four ne sont pas
intacts.

3. Sila porte n'est pas fermée.

4. Sile boitier extérieur (coffret) n’est pas fixé.

Se reporter & ‘PIECES DU FOUR, PIECES DU BOITIER, PIECES DE LA PORTE'’ lors des procédures de dépose

suivantes:

DEPOSE DU BOITIER EXTERIEUR

Pour déposer le boftier extérieur, procéder comme suit.

1. Débrancher le four de I'alimentation.

2. Ouvrirla porte dufour etla maintenir ouverte avec une
cale.

3. Déposerlesvis dlarriére etl

4. Glisserle boitierentierenarriére de 3cm environ pour
le dégager des attaches de retenue sur la plaquette
avant de la cavité.

DEPOSE DE COMPOSANTS HAUTE TENSION

5. Soulever le boitier entier du four.
6. Décharger le condensateur H.T. avant d’effectuer
d’autres travaux.
7. Nepasuutiliserle four avecle boitier extérieur déposé.
N.B,; Lesétapes 1,2 et6formentlabasedesvérifications3D.
ATTENTION: DECHARGER LE CONDENSATEUR
HAUTE TENSION AVANT DE
TOUCHER TOUT COMPOSANT DU
FOUR OU LE CABLAGE.

(CONDENSATEUR HAUTE TENSION ET ENSEMBLE DE REDRESSEUR HAUTE TENSION)

Pour ia dépose des composants, procéder de ia fagon

suivante.

1. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

2. Lever le couvercle du conduit de ventilateur B.

3. Débrancher tous les fils et bomes de 'ensemble de
redresseurhaute tensiondu condensateurhaute tension.

4. Déposer la vis (1) fixant le support de condensateur et
Fensemble du redresseurhautetensionalaplague debase.

5. Déposer le support de condensateur de la plaque de
base.

6. Maintenant 'ensemble du redresseur haute tension
et le condensateur doivent étre dégagés.

DEPOSE DU TRANSFORMATEUR DE PUISSANCE4

1. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

2. Débrancher le conducteur de filament du
transformateur de puissance et du magnétron.

3. DébrancherlefilH.T. Adutransformateurde puissance.

DEPOSE DE LA PRISE DE LA LAMPE DU FOUR

1. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.
2. Détacher les bornes de la prise de la lampe du four.

7. Déposer le condensateur du support de condensa-
teur.
8. Mnaintenant le condensateur doit étre libre.

ATTENTION: LORS DE LA MISE EN PLACE DE
L'ENSEMBLE DU REDRESSEUR
HAUTE TENSION, S’ASSURER SI LA
CONNEXION DE LA CATHODE
(MASSE) EST FERMEMENT FIXEE AU
SUPPORT DE CONDENSATEUR A
LAIDED'UNEVISDEMISEALAMASSE.

. Retirerlefaisceau de cable principal du transformateur
de puissance.

5. Déposer les quatre (4) vis fixant le tranformateur & la

plague de base.

Déposer le transformateur.

Maintenant, le transformateur de puissance estdégagé.

No

3. Soulever la lampe du four en dégageant les deux (2)
langoettes du conduit d’admission d’air.
4. Maintenant, la lampe du four est dégagée.
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DEPOSE DU MAGNETRON

1. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

2. Retirerles deux vis (2) fixant le support de chassis a
la cavité du four et au magnétron.

3. Débrancher le fil H.T. B et le conducteur du filament

du transformateur du magnétron.

Déposer le support du chassis de la cavité du four.

Déplacerle conduitd’admission d'air vers la gauche.

Enlever le déflecteur d’air A du magnétron.

o0k

REMPLACEMENT DU MOTEUR DE
VENTILATEUR

DEPOSE

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

Retirer une (1) vis fixant le filtre anti-parasites au

support du chéssis.

Dégager le filtre anti-parasites des languettes du

conduit du ventilateur.

Débrancher les fils du moteur du ventilateur.

Retirer une (1) vis fixant le conduit du ventilateur a la

plague arriére de la cavité du four.

Déposer le conduit du ventilateur du four.

Déposerlapale du ventilateur de arbre du moteurdu

ventilateur en suivant la procédure suivante.

1) Tenir le bord du rotor du moteur du ventilateur en
utilisant une pince pour joints canneiés.

ATTENTION:

e Vérifier que les piéces n’entrent pas dans
Iécartement entre le rotor et le démarreur du
moteur du ventilateur. Parce que le rotor est
facilementraboté par les pinces etdes pieces
métalliques risquent d’étre produites.

* Ne pas laisser la pince toucher la bobine du
moteur du ventilateur parce que la bobine
risque d’étre coupée ou endommagée.

* Ne pas déformer le support en le touchant
avec la pince.

2) Déposerlapaleduventilateurdel'arbre dumoteur
du ventilateur en tirant et tournant la pale du
ventilateur a la main.

3) Maintenant, la pale du ventilateur est dégagée.

ATTENTION:
¢ Ne pas réutiliser cette pale de ventilateur.
Parce que la trou (pour I’arbre) risque de
devenir plus grand qu’un trou standard.
8. Maintenant, le moteur du ventilateur est dégagé.

o w0 b=

No

Bobine

Pince & étau

Stator’

Ecartement /
[

Support Rotor

Vue arriére

7
¥

T[] Voici les positions qui doivent

7. Retirerprudemmentles deux (2) vis fixantle magnétron
au guide d'ondes; pour retirer les vis, maintenir le
magnétron pour empécher qu’il ne tombe.

8. Déposer avec précautions le magnétron du guide
d’ondes afin que 'antenne de magnétron ne soit pas
accrochée parunojetmétalique & proximité de 'antenne.

9. Déposer le coussinet de magnétron du magnétron.

ATTENTION: LORS DU REMPLACEMENT DU
MAGNETRON, S’ASSURER QUE LA
GARNITURE R.F. EST EN PLACE ET
QUE LES VIS DU MAGNETRON SONT
FERMEMENT SERREES.

INSTALLATION

1. Installerla pale du ventilateur & I'arbre du moteur du
ventilateur en suivant la procédure suivante.
1) Tenir le centre du support qui supporte I'arbre du
moteur du ventilateur sur la table plate.

2) Appliquer la colle pour vis dans le trou (pour
I'arbre) de la pale du ventilateur.
3) Installer la pale du ventilateur & 'arbre du moteur du

ventilateur en poussant la pale du ventilateur avec un
marteauapannebombée ouun mailleten caoutchouc.

ATTENTION:
¢ Ne pas cogner la pale du ventilateur une fois
installée, parce que le support risque d’étre
déformé.
e Vérifier que la pale du ventilateur tourne
normalement aprés I'installation.
» Vérifierquel’axe de I’arbre ne soit pas oblique.
2. Installer le conduit de ventilateur surla plagque arriere
de la cavité du four a I'aide d’'une (1) vis.
3. Installeriefiltre anti-parasites au conduitde ventilateur
et au support de chéssis & I'aide d’une (1) vis.
Reconnecter les fils conducteurs au moteur du venti-
lateur.

:::.

%

==

Centre du
support

Table

étre pincées avec la pince

Vue latérale

Figure C-1 Remplacement du moteur du ventilateur
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' REMPLACEMENT DES COMPOSANTS ET PROCEDURE DE REGLAGE

REPLACEMENT DU MOTEUR DU PLATEAU TOURNANT

Dépose Réinstallation
1. Débrancher le four de I'alimentation. 1. Découperlesbordstranchants du couvercle dumoteur
2. Déposer le plateau tournant et le support du cylindre du plateau tournant etde la plague de base & 'aide de
de la cavité du four. la pince coupante.
3. Mettre le four a Fenvers. 2. Retirer la vis unigue (1) de la plaque de base comme
4. Couperlesquatre (4) pontsfixantle couvercle du moteur indiqué sur la Figure C-4 (a).
du plateau tournant & la plague de base a 'aide d’une 3. Réinstaller le moteur du plateau tournant dans la
pince coupante comme indiqué sur la Figure C-4 (a). cavité du four a I'aide de deux (2) vis.
ATTENTION: NEPASFAIRE TOMBER LE COUVER- 4. Reconnecterlesfils conducteurs au moteur du plateau
CLE DU MOTEUR DU PLATEAU tournant.
TOURNANT DANS LE FOUR APRES 5. Insérerlalanguette du couvercle dumoteurdu plateau
AVOIR DECOUPE LES PONTS, tournant dans le trou de la plague de base comme
PARCE QUE CELA ENDOMMAGE indiqué sur la Figure C-4 (b).
LES FILS CONDUCTEURS DU 6. Réinstallerle couvercle du moteurduplateau tournant
MOTEUR ET IL EST DIFFICILE DE sur la plaque de base & I'aide de la vis retirée au point
LES SORTIR DU FOUR. 2 comme indiqué sur la Figure C-4 (b).
5. Déposer le couvercle du moteur du plateau tournant
de la plaque de base.
6. Débrancherlesfils conducteurs du moteurdu plateau
tournant.
7. Retirer les deux (2) vis fixant le moteur du plateau
tournant a la cavité du four. _ Couvercle du moteurdu
8. Deéposerle moteur du plateau tournant de la cavité du Vis —%  lateau tournant
four.

A

9. Maintenant, le moteur du plateau tournant est dégagé. Z
Couvercle du moteur du plateau tournant

Ponts | Ponts
}P—# Pince coupante Plaque de basg\/ ) /
s L

=177 L
Vel = |
‘ . a a

Figure C-4 (a). Dépose du couvercle du moteur du Figure C-4 (b). Réinstallation du couvercle du
plateau tournant moteur du plateau tournant

Borne

DEPOSE DU CONNECTEUR POSITIVE LOCK®
1. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

2. Pousser le levier du connecteur Positive lock®. Gonnecteur Posiive 1od®, )
3. Sortir le connecteur Positive lock®. %P: Lsser
ATTENTION: LORSQU'ON (LES DEPANNEURS)
CONNECTE(NT) LES CONNE- Levier
CTEURS POSITIVE LOCK® AUX =
BORNES, CONNECTER LE CONNE- (3

NS

l Tirer vers le bas

Figure C-2 Connecteur Positive lock®

CTEUR POSITIVE LOCK® DE SORTE
QUE LE LEVIER FASSE FACE A SOI
(AUX DEPANNEURS).
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REMPLACEMENT DES COMPOSAN

DEPOSE DU CORDON D’ALIMENTATION

Dépose

1.
2.

3.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

Déposer la vis (1) unique fixant le fil vert/jaune au
support du chassis.

Débrancher les fils du cordon d'alimentation du filtre
antiparasites, en se reportant a la figure C-3 (a).

. Libérer le cordon d’alimentation du bottier arriére.
. A présent, le cordon d’alimentation est dégagé.

PLAQUE ARRIERE DE
LA CAVITE DU FOUR

u[ CORDON D'ALIMENTATION

[eg7 7)/-—- FIL BLEU
7

FIL DE MASSE FIL MARRON

FILTRE
ANTIPARASITE

L /
SUPPORT DE CHASSIS

Figure C-3 (a) Remplacement du cordon
d’alimentation

DEPOSE DU PANNEAU DE COMMANDE

!\}

. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

Débrancher tous les cables et contacteurs du panneau
de commande.

Retirer la vis (1) fixant le panneau de commande a la
cavité du four et enlever le panneau de commande.
Soulever 'ensemble panneau de commande et le tirer
en avant.

Maintenant, I'ensemble panneau de commande est
dégagé.

ET PROCEDURE DE REGLA

akt

Réinstallation

1.

Insérer la rondelle d’habillage de cordon du cordon d’ali-
mentation dans le trou carré du boitier arriere, en se repor-
tantalafigure C-3(b). Installation du cordon d’alimentation.
Installerle fil de mise & la masse du cordon d’alimentation
et 'angle de mise a la masse au support du chassis a
I'aide d’une (1) vis et serrer la vis.

Connecter les fils conducteurs marron et bleu du cordon
d’alimentation aufiltre antiparasites correctement, en se
reportant au diagramme schématique.

CORDON D’ALIMENTATION

RONDELLE
D’HABILLAGE
DE CORDON

/ PLAQUE ARRIERE DE LA
| CAVITE DU FOUR
MOULAGE DU PASSE-FIL ! \

\ /

{ / )
o]

\ ,‘/ t
\/ TROU CARRE

Figure C-3 (b) Rempfacement du cordon
d’alimentation

DEPOSE DE L’ELEMENT CHAUFFANT DU GRIL

H> N

@ No O

9.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

Débrancher les conducteurs des éiéments chauffants du gril.
Retirer une (1) vis fixant le conduit d’évacuation & la
cavité du four.

Enfoncer les deux langusettes fixant le réflecteur a la
cavité du four.

Dégagerle réflecteur de la cavité dufourenlefaisant glisser.
Maintenant, 'ensemble élément chauffant est dégagé.
Déposerl’angle d'élément chauffant du gril du réflecteur.
Retirer les deux (2) vis fixant la plaque de court-circuit
aux éiéments chauffants du gril.

Maintenant, les éléments chauffants du gril sont dégagés.

DEPOSE DU COMMUTATEUR DU LOQUET, DU COMMUTATEUR D’ARRET ET DU COMMUTATEUR
DE CONTROLE

1.
2.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

Déposer I'ensemble panneau de commande en se
référant a la section “REMPLACEMENT DU
PANNEAU DE COMMANDE".

Déposerle levier d'ouverture de la plague avantde la
cavité du four en déposant I'ensemble panneau de
commande.

Débrancher ies conducteurs de tous les contacts.
Retirerune (1) visfixantle crochetdu loquet ala cavité
du four.

Déposer le crochet du loquet.

Déposer le(s) commutateur(s) du crochet de loquet
en poussant la languette de retenue légérement en
arriere et en tournant le(s) commutateur(s) sur le
montant.

Maintenant, le(s) commutateur(s) est (sont) libre(s).
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oI~ CROCHET DE LOQUET
COMMUTATEUR DE CONTROLE

COMMUTATEUR DU LOQUET
DE CONTROLE

Figure C-5 Commutateurs

COMMUTATEURD'ARRET
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REMPLACEMENT DES COMPOSANTS ET EPR‘OCEDURE DE REGLAGE

REMPLACEMENT ET REGLAGE DE LA PORTE

REMPLACEMENT DE LA PORTE

1. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

2. Enlever la rondelle de non-retour du fond de la

charniére de la porte.

Déposer le joint de porte en prenant soin de ne pas

casser les clips.

Déposer I'ensemble de la porte en le soulevant et le

tirant vers 'avant.

S’assurerque laporte soit paralléle a laligne inférieure

de la plaque de face du four et que la téte du loquet

passe correctement a travers les trous de loquet.

. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R.

REMARQUE: Apreés la réparation de la porte, I'appareil
de contrdle des micro-ondes agrée doit
étre utilisé pour vérifier la conformité aux
normes standard sur les radiations des
micro-ondes. (Se repporterala Procédure
de mesure des micro-ondes.)

3.

CHARNIERE DE PORTE
SUPERIEURE

DE PORTE
INFERIEURE

U -~ .
Lg/ TR /ﬂ‘ CHARNIERE DE PORTE

INFERIEURE

Figure C-5. Remplacement et réglage de
I’ensemble de porte
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DEPOSE DU JOINT DE PORTE

1. Insérerune plague de fer (d’une épaisseurde 0,5mm
environ) ou un tournevis a lame plate dans I'écar-
tement entre le joint de porte et le panneau de porte
comme illustré sur la figure pour libérer la piéce
engagée. Une feuille de protection peut étre utilisée
pour ne pas endommager le panneau de porte.

. Soulever le joint de porte, maintenant le joint de
porte est dégagé.

< _COUTEAU A
MASTIQUER

JOINT DE PORTE

ADRE DE PORTE

Figure C-6. Dépose du joint de porte

Film de la porte Ruban du film
\, A

7
,//

Figure C-7. Film protecteur de la porte
FILM PROTECTEUR DE PORTE INTEIEUR

Dépose
1. Arracher le film protecteur du panneau de porte.
2. Maintenant le film protecteur de la porte est dégagé.

Installation

1. Retirer le ruban du film de protection de la porte.

2. Placer la partie encollée du film de la porte sur le
panneau de porte.

FILM PROTECTEUR DE PORTE EXTERIEUR

Dépose
1. Retirer le film protecteur de porte des clips sur le
cadre de porte.

Installation
1. Fixer le film protecteur de porte aux clips sur le cadre
de porte.
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MESURE DES MICRO-ONDES

Apréstoute réparation, vérifier avec un appareil de contrdle
si le four a micro-ondes ne présente pas de fuites pour
assurer un fonctionnement continu s(r. Selon la norme BS
EN 60335-2-25, le taux de fuite maximum permis avec une
charge de 275 ml est de 50 W/m? (équivalent & 5 mW/cm?)
a une distance de 5 cm du four.

PREPARATION
Les articles suivants sontnécessaires pourréaliserce test:-

1.

Un bécher de forme basse de 600 ml fabriqué dans un
matériau non-conducteur de 'éléctricité tel que duverre
ou du plastique, avec un diamétre intérieur d’environ
8,5 cm. Celui-ci doit contenir 275 + 15 ml d’eau, a une
température initiale de 20 + 2°C.

. Un détecteur de fuite qui a été étalonné durant les 12

derniers mois a un niveau dont 'exactitude peut étre
comparée avec les normes du laboratoire physique
national (National Physical Laboratory Standards).

Les appareils recommandés sont:

Apollo “XI”
Celtec “A100”

PROCEDURE

1. Placer le bécher contenant la charge d’eau dans la
cavité du four au centre du plateau tournant. Le
placementde cette charge standard dans le four est
important, non seulement pour protéger le four,
mais aussi pour assurer qu'aucune fuite se soit
camoufiée par une charge trop grande qui
absorberaitI’énergie.

2. Fermer la porte du four, et avec le niveau de
puissance réglé sur MAXIMUM, allumer le four
avec la minuterie réglée pour quelgues minutes de
fonctionnement. Si’eau commence a bouilliravant
la fin du test, elle doit étre remplacée.

3. Comme indiqué dans le diagramme ci-dessous,
déplacer la sonde lentement (pas plus vite que
2,5 cm/sec.);-

a) autour du bord de la porte en suivant le creux

b) sur la face de la fenétre

c) surtoute ouverture d’air sur les cotés, 'arriere oule
dessus du four

Les lignes pointillées indiquent le parcours réalisé par
le détecteur de fuites.

Alors que le taux de fuite maximum permis parla norme BS EN 60335-2-25 est de 50 W/m?2 (équivalent 2 5 mW/cm?),
il N’est pas normal de détecter quelque fuite significative, et par conséquant la cause de toute fuite détectée doit étre
recherchée.

26



R-630A

DONNEES DE TEST EN UN COUP D’OEIL
Piéces Symbole | Valeur/ Données
Fusible F1 F8A
Fusible F2 15A
Coupe-circuit thermique (MG) TCH 150°C
Coupe-circuit thermique (FOUR)| TC2 150°C
Elément chauffant du gril GH Env.2790Qx2=558Q, 1,0 kW (500 W x 2)
Résistance d'isolement > 10 MQ
Lampe du four oL 240250V 25W
Condensateur haute tension C CA 2000V 0,97 uF
Magnétron MG Filament< 1 Q
Filament — chassis « ohm.
Transformateur de puissance T Enroulement du filament <1 Q

Enroulement secondaire env. 120 Q / Enroulement primaire
env. 2Q

POINTS DE TEST SUR L’UNITE DE COMMANDE

Tension Résistance (Débrancher la prise
Borne d’entrée/sortie Point de test en Volt d’alimentation et fermer la porte)
Borne d’entrée (alimentation) A1-A3 230V Env. 1,04 kQ
Borne d’entrée (commutateur d’arrét) B1-B2 - 0
Borne de sortie (élément chauffant du gril) |COM. de RY3 - A3 230V Env. 370 Q
Borne de sortie (lampe du four, moteur
du ventilateur, moteur du plateau tournant) A3- A5 230V Env. 180 Q
Borne de sortie (masse) B2 - Chassis - 0
Bome de sortie (transformateur de puissance) | COM. de RY2 - A3 230V Env. 370 Q

AVERTISSEMENT: DEBRANCHER LA PRISE LORS DE LA MESURE DE LA RESISTANCE.

'CABLAGE / RECABLAGE

AVERTISSEMENT: Avant d'effectuer des travaux, effectuer les vérifications 3D

1) Débrancher I'alimentation.
2) Débloquer la porte et la maintenir ouverte avec une cale.
3) Décharger le condensateur haute tension.

RECABLAGE

S’assurer de ce qui suit:

1. Les cables ne doivent pas toucher:

a) Piéces haute tension.
(Magnétron, transformateur haute tension et condensateur haute tension)

b) Piéces qui deviennent chaudes.
(Eléments chauffants, lampe du four, magnétron de la cavité du four et redresseur de haute tension)

c) Bords saillants.

(Plateauxinférieurs, cavité du four, rebord de guide d’ondes, support du chassis et autres piéces métaliques)

d) Piéces démontables.
(Pale de ventilateur, tout moteur, commutateur, levier de commutateur et touche d’ouverture)

2. Les connecteurs de verrouillage positifs sont montés correctement. S’assurer si la broche de verouil-
lage est située correctement.

3. Les cables sont connectés correctement selon le diagramme schématique.
4.  Aucun cablage n’est coincé par 'emballage extérieur.
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Figure O-1 Schéma du four - Condition d’arrét

Remarque:

CONNEX!ON DU CORDON SECTEUR

BRN: BRUN
BLU: BLEU

G-Y: A RAYURES VERTES ET JAUNES

/17: SECTION DE 1,0 mm? MIN.

Indique les composants avec un
potentiel supérieur a 250 V.

*

SCHEMA

REMARQUE: CONDITION DU FOUR

1. PORTE FERMEE.
2. DUREE DE CUISSON PROGRAMMEE.

3. TOUCHE DE MICRO-ONDES EFFLEUREE.

4. TOUCHE DE DEMARRAGE (START) EFFLEUREE.
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Figure O-2 Schéma du four - Condition de cuisson aux micro-ondes
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Indique ies composants avec un
potentiel supérieur & 250 V.

SCHEMA DE CABLAGE

G-Y: A RAYURES VERTES ET JAUNES

CONNEXION DU CORDON SECTEUR
/17: SECTION DE 1,0 mm2 MIN.

Remarque:
BRN: BRUN
BLU: BLEU

*
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Indique les composants avec un
potentiel supérieur & 250 V.

CONNEXION DU CORDON SECTEUR
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Remarque:
BRN: BRUN
BLU: BLEU
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REMARQUE: CONDITION DU FOUR

2. DUREE DE CUISSON PROGRAMMEE.

3. TOUCHE DE GRIL EFFLEUREE.

4. TOUCHE DE DEMARRAGE (START) EFFLEUREE.

1. PORTE FERMEE.
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Figure O-3 Schéma du four - Condition de cuisson au gril
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SCHEMA

REMARQUE: CONDITION DU FOUR

1. PORTE FERMEE.
3. TOUCHE DE CUISSON COMBINEE EFFLEUREE.

4. TOUCHE DE DEMARRAGE (START) EFFLEUREE.

2. DUREE DE CUISSON PROGRAMMEE.
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Figure O-4 Schéma du four - Condition de cuisson combinée
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SCHEMA DE CABLAGE
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SCHEMA DE CABLAGE IMPRIME

Figure S-3. Diagramme de circuits imprimes
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Remargue:

R-630A

LISTE DES PIECES

“§” MARQUE: SECTION DE LIVRAISON DES PIECES DETACHEES
PIECES ELECTRIQUES

NO. REF. NO. PIECE § DESCRIPTION Q'TE CODE
* | 1-1 FH-DZAO35WREO U Ensemble rectificateur de H.T. 1 AP
* 1 1-2 RC-~QZA183WREQ U Condensateur haute tension 1 AX
1-3 QSW-MA112WREQ J Commutateur de contrdle 1 AN
1-4 QSW-MA110WREDQ J Commutateur de loguet de contrdle 1 AKX
1-5 QSW-MA110WREOD J Commutateur d’arrét 1 AKX
1-6 FPWBFA309WRE1L U Filtre antiparasite 1 AT
1-7 QFS-CAO24WRED u Fusible F8A 1 AC
1-8 QFS-BO019MREO u Fusible 15 A 1 AC
1-9 Non-compatible avec ce modeéle
1-10 Non-compatible avec ce modéle
1-11 RTHM-AQ099WREQ U Coupe-circuit thermigue 150°C (Four) 1 AH
1-12 RTHM-AQ99WRED V) Coupe-circult thermigue 150°C (Magnétron) 1 AH
1-13 QACCVAOO4URE1 U Cordon d’'alimentation 1 AQ
1-14 RMOTEA3Z39WREL U Moteur du ventilateur 1 AU
Ax |1-15 RV-MZA270WREQ U Magnétron 1 BG
1-16 RLMPTAO66WREQ U Lampe de four/prise 1 AK
1-17 FMOTDAO56WRKO J Ensemble moteur de plateau tournant 1 AR
*11-18 RTRN-AQQ04URED U Transformateur de puissance 1 BL
PIECES DU BOITIER
NO. REF. NO. PIECE § DESCRIPTION Q'TE CODE
Al2-1 GCABUAO1Q0URPO U Boltier extérieur (B) 1 AW
Aol GCABUA47LWRTO U Boltier extérieur (W) 1 AW
Aj2-1 GCABUAOL3WRTO U Boltier extérieur (IN) 1 AW
2-2 GLEGPAOS7WRE( U Pied 2 AB
PIECES DU PANNEAU DE COMMANDE
NO. REF. NO. PIECE § DESCRIPTION Q'TE CODE
3-1 DFWBFAO21URUO U Unité de commande 1 BM
3- 1A QCNCMA430DREQ U Connecteur & 3 broches (CN-A) 1 AC
3- 1B QCNCMA414DRED U Connecteur & 2 broches (CN-B) 1 AB
3- 1C QW-QZACQO3URE2 U Fil conducteur (WH-1, WH-2) 2 AA
3- 1D RLCDSA03 6DREQ U Affichage a crystaux ligquides 1 AL
3- 1E LHLD-AQQ2URF1 U Support LCD 1 AC
3- 1F PSHEPAS63WRED U Feuille DEL 1 AD
3- 1G PSHEPAQ12UREQD U Film de protection 1 AB
Cc1 RC-KZAO87DRED U Condensateur 0,1 ur 50 v 1 AB
C2 RC-EZA323DRE0D U Condensateur 470 ur 50 v 1 AA
Cc3 RC-KZA087DREQ U Condensateur 0,1 ur 50 v 1 AB
C4-5 VCKYD41CY103N U Condensateur 0,01 pr 16 v 2 AR
c6 RC~-EZA322DRED U Condensateur 10 uF 50 v 1 AB
a7 RC-KZAOB7DREO U Condensateur 0,1 WF 50 v 1 AB
c20 RC-EZA322DREO U Condensateur 10 pr 50 v 1 AB
c21 RC-EZA302DRED U Condensateur 0,1 WUr 50 v 1 AR
C30 VCKYD41CY103N U Condensateur 0,01 uF i6 v 1 AR
C50-51 VCKYD41CY103N U Condensateur 0,01 uF 16 v 2 AR
CF1l RCRS-AQ012DREQ U Résonateur céramique 1 AD
Di-4 VHD11ES1 -1 U Diode (11ES1) 4 AB
D20-23 VHD1SS270A/-1 U Diode (1SS270ATA) 4 2AA
D30 VHD1SS270A/~1 u Diode (1SS270ATA) 1 2AA
Icl RH-IZA795DRE(Q J LST 1 AP
LD1-4 VHPSLZ781C9-3 U Diode électroluminescente 4 AC
Q1 VSKRA101M/ /-3 U Transistor (KRAI01M) 1 AA
Q2 VSDTA123ES/-3 U Transistor (DTAl123ES) 1 AB
Q3 VS25B1238//-3 U Transistor (2SB1238) 1 AD
Q20 VS2SB1238//-3 U Transistor (28B1238) 1 AD
Q21-22 VSKRA223M//-3 U Transistor (KRA223M) 2 AB
Q23 VSKRC243M/ /-3 U Transistor (KRC243M) 1 AB
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Les pieces marguées “*” sont utilisées & des tensions supérieures & 250 V. Les piéces marquées A risquent de provoquer une
exposition a I'énergie des micro-ondes.
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R-630A

LISTE DES PIECES

£

Remarque: Les piéces marguées
exposition & I'énergie des micro-ondes.

sont utilisées a des tensions supérieures & 250 V. Les piéces marquées A risquent de provoguer une

MARQUE “§”: SECTION DE LIVRAISON DES PIECES DETACHEES
PIECES DU PANNEAU DE COMMANDE (SUITE)

NO. REF. NO. PIECE § DESCRIPTION Q'TE CODE
Q24 VSKRALQIM/ /-3 U Transistor (KRAL101M) 1 AA
Q40 VSKRALQ1M/ /-3 U Transistor (KRALQ1M) 1 AA
R1-2 VRS-B13AAS11J U Résistance 510 ohm 1w 2 AB
R3-4 VRD-BR12EF472J U Régistance 4,7 kohm 1/4 W 2 AA
RS VRD-B12EF241J U Résistance 240 ohm 1/4 W 1 AA
R10 VRD-B12EF472J0 ) Régistarnce 4,7 kohm 1/4 W 1 AA
R20 VRD-B12EF102J U Résistance 1,0 kohm 1/4 W 1 A7
RrR21 VRD-B12EF472J U Résistance 4,7 kohm 1/4 W 1 AR
R22 VRD-RM2HD910J U Régistance 91 ohm 1/2 W 1 AH
R30 VRD-B12EF153J U Résistance 15 kohm 1/4 W 1 AA
R31 VRD-B1l2EF472J U Résistance 4,7 kohm 1/4 W 1 AR
R32 VRD-B12EF103J U Régistance 10 kohm 1/4 W 1 AR
R40 VRD-B12EF332J v Résistance 3,3 kohm 1/4 W 1 AR
R50-51 VRD-B12EFA72J U Résistance 4,7 kohm 1/4 W 2 AR
R52-53 VRD-B12EF104J U Résistance 100 kohm 1/4 W 2 AA
R60 VRD-B1l2EF4723 U Résgistance 4,7 kohm 1/4 W 1 AA
RY1 RRLY-AQ80DREQ U Relais (0OJ-SH-124LM) 1 AG
RY2 RRLY-AQ93DREQ u Relais (VRB18) 1 AM
RY3 RRLY-AQ92DREQ U Relais (VRB1BSP) 1 AP
SP1 RALM-AQ014DREO U Sonnerie (PKM22EPT-THAI) 1 AG
SW50 RVR-BAC18WREQ U Encodeur 1 AH
SW60-63 QSW-PAQO4DREQ U Commutateur sensitif 4 AU
T1 RTRNPA112DREQ U Varistance 1 AP
VRS1 RH~VZAQ34DREO U Varistance (10G471K) 1 AD
zZpl VHEHZ5C2///-1 U Diode Zener (HZ5C2) 1 AR
zZD2 VHEHZ4A2///-1 U Diode Zener (HZ4AZ) 1 AB
ZD20 VHEHZ201///-1 U Diode Zener (HZ20-1) 1 AB
3- 2 GMADIAQOSURFO U Fenétre d’affichage 1 AE
3- 3 HPNLCAQ4ATURRD U Ensemble pammean de touches de commande [R-630A(R)] 1 AM
3- 3 HPNLCAQ48URRO U Ensemble panneau de touches de commande [R-630A(W)] 1 AM
3- 3 HPNLCA105URRO U Ensemble panneau de touches de commande [R-630A(IN)] 1 AM
3- 4 JBTN-AQ24URF0 u Unité de touches [R-630A(W)] 1 AD
3- 4 JBTN-AQ25URFO 18) Unité de touches [R-630A(B)] 1 AD
3- 4 JBTN-AOQ89URF(0 U Unité de touches [R-630A(IN)] 1 AD
3- 5 JBTN-AQ29URF( U Touche de mise en marche [R-630A(W)] 1 AE
3- 5 JBTN-AQ77URFO 18) Touche de mise en marche [R-630A(B)] 1 AD
3- 5 JBTN-AO087URFO U Touche de mise en marche [R-630A(IN)] 1 AB
3- 6 JKNBKAO18URFO U Touche rotative [R-630A(W)] 1 AD
3- 6 JKNBKAQ13URFO U Touche rotative [R-630A(B)] 1 AD
3~ 6 JKNBKAQ33URFO U Touche rotative [R-630A(IN)] 1 AC
3- 7 JBTN-AQQ1URFO U Touche dfouverture [R-630A(B)] 1 AE
3- 7 JBTN-BOO9SWRFO u Touche d‘ouverture [R-630A (W) ] 1 AE
3- 7 JBTN-ACO3WRFO U Touche d’ouverture [R-630A(IN)] 1 AE
3-8 LSTPPAQOSURFO U Butoir 1 AC
3- 9 MSPRCAQ4ASWRED U Ressort de touche d’ouverture 1 AA
3- 10 XEPSD30P10XS0 U Vis; 3 mm x 10 mm 5 AA

PIECES DU FOUR
NO. REF. NO. PIECE § DESCRIPTION Q'TE CODE
4-1 DOVN-AQ006URKO U Cavité du four 1 BE
4-2 GDAI-A280WRP1 U Plague de base 1 AQ
4-3 LBNDKA111WRPO u Support de condensateur 1 AD
4-4 PHOK-AQS2WRF4 U Crochet de loguet 1 AH
4-5 MLEVFAQ78WRFO U Levier d‘ouverture 1 AE
4-6 PDUC-AE38BWRF2 U Conduit de ventilateur 1 AE
4-7 NFANJAO29WREO U Pale de ventilateur 1 AM
4-8 LANGFAL169WRPS U Support de chéssis 1 AE
4-9 PPACGAL26WRED U Garniture 1 AC
4-10 PCOVPA309WRED 1) Cache de guide d'ondes 1 AC
4-11 PDUC-AL81WRF2 U Conduit d’admission dfair 1 AE
4-12 PLUDGAQOLURPO U Coussinet HVT 1 AA
4-13 PSPAGAQOO1WREOD U Coussinet anti-vibrations 1 AA
4-14 PCUSUA340WRP2 U Coussinet de dérivation d’air 1 AA
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Remarque:

MARQUE “§”: SECTION DE LIVRAISON DES PIECES DETACHEES

R-630A

PARTS LIST

Les piéces marquées “” sont utilisées a des tensions supérieures & 250 V. Les piéces marquées Arisquent de provoquer une
exposition a 'énergie des micro-ondes.

PIECES DE LA PORTE

NO. REF. NO. PIECE § DESCRIPTION Q'TE CODE

5 CDORFA(051URKQ U Ensemble de porte (B) 1 BB A
5 CDORFAQO50URKO U Ensemble de porte (W) 1 BB A
5 CDORFAO83URKO U Ensemble de porte (IN) 1 BB A
5-1 FDORFA299WRTO U Ensemble de panneau de porte 1 AU

5-2 GCOVHAI66WRFO | U Joint de porte 1 ac A
5-3 GWAKPAQO47URRO U Cadre de porte (B) 1 AQ

5-3 GWAKPAD46URRO U Cadre de porte (W) 1 AQ

5-3 GWAKPAQ97URRO U Cadre de porte (IN) 1 AQ

5-4 PSHEPAS60WRED U Film d’étanchéité extérieur 1 AR

5-5 LSTPPAL158WRFO U Téte de loguet 1 AD

5-6 MSPRTAI41WREDQ U Ressort de loguet 1 AA

5-17 PSHEPA482WRED U Film d’'étanchéité de la porte 1 AH

5-8 XEBSD30P06000 U Couvercle de maintien de vitre 4 AA
PIECES DU GRIL

NO. REF. NO. PIECE § DESCRIPTION Q'TE CODE

6-1 PDUC-A580WRP1 U Conduit drair 1 AK

6-2 LANG-AQ52WRPO U Angle de conduit drair 1 AD

6-3 PREFHAO54WRP1 U Réflecteur de gril 1 AQ

6-4 LANG-ACS53WRPO u Angle d'élément chauffant du gril 1 AG

6-5 RHET-A159WREQ U FElément chauffant du gril (120 V) 1 BB

6-6 QTANNAOQ6WRED U Plaguette de masse 1 AB

6-7 XBPWW30PO5K00 U Vis M/C 2 AA

6-8 PCUSUA430WRPO U Coussinet de conduit d’'évacuation 1 2AA

6-9 PCUSUA419WRPO 9] Coussinet 1 AA

6-10 PDUC-AS579WRP3 u Conduit d’air 1 AL

6-11 LANG-AQ051WRPO U Angle de conduit d’air 1 AG
ATTACHES

NO. REF. NO. PIECE § DESCRIPTION Q'TE CODE

7-1 XOTSD40P12RVO J Vig 4 mm x 12 mm 12 AR

7-2 XHTSD40PO8RVO J Vis 4 mm x 8 mm 8 AA

7-3 XHPSD40POBKOO J Vis d’unité anti-parasites 1 AA

7-4 LX-LZAOL11WREOQ u Rivet de coupe-circuit thermigue 2 AB

7~5 LX-CZAQ063WRED J Vis HVT 4 AA

7-6 XCPSD30P0OAOND J Vis de coupe-circuit thermigue 1 AA

77 XFPSD40P06000 J Vis TTM 1 AA

7-8 XOTSD40P10000 J Vis de conduit d'air 4 AA

7-10 XOTSE40P12000 J Vis de boltier (W) 2 AA

7-10 XOTSF40P12000 J Vis de boitier (IN) 2 AR

7-12 LX-CZAO30WREOD J Vis de cache TTM {non-représentée sur 1‘illustration) 1 AA

7-13 LX-NZAQZ26WREQ U Ecrou M4 1 AA
DIVERS

NO. REF. NO. PIECE § DESCRIPTION Q’'TE CODE

8-1 FROLPAO70WRK2 U Support du plateau tournant 1 AM

8-2 NTNT-AQ060WREOQ 1) Plateau tournant 1 AN

8-3 FAMI-AQ81WRMO U Trépied 1 AR

8-4 QW-QZA191WREQ U Fil haute tension A 1 AF >
8-5 OW-QZAQO01URED U Fil haute tension B 1 AE *
8-6 FW-VZAQ1l2URED U Faisceau de cdbles principal 1 AT

8-17 FW-VZAC31UREQ U Faisceau de commutateur d’arrét 1 AE

8-8 TINS-A041URRO U Mode d’'emploi 1 AM

COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE
Afin d'étre livré correctement et rapidement, indiquer les informations suivantes sur votre bon de commande.

1. NUMERO

DE MODELE

2. NO. DE REFERENCE
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3. NO. DE LA PIECE

4. DESCRIPTION
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PIECES DU FOUR

REMARQUE: En cas de dépose du
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R-630A

PIECES DU PANNEAU DE COMMANDE ET PIECES DE LA PORTE

PIECES DU PANNEAU DE COMMANDE

PIECES DE LAPORTE
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DIVERS

DIVERS

EMBALLAGE ET ACCESSOIRES

SUPPORT DE PLATEAU
‘® (SPADFA355WREOQ)

@® KIT DE CALES SUPERIEURES
PLATEAU TOURNANT @ FILM DE PROTECTION DE LA PORTE / FPADBAZOZWRK1
©—_ SPADPAO20WREQ /

TREP. ED /
e [ J ® SAC EN POLYETHYLENE
SSAKHAQ41WREOD

LIVRE DE RECETTES
ET MODE D’EMPLOI

KiT DE CALES
INF

ERIEURES

DANS LA CAVITE
DU FOUR

® Articies irremplagables.
@ BOITE D’EMBALLAGE

R-630A(W): SPAKCADBSURRO
R-630A(B) : SPAKCA083URRO

N.B: AVANT D’EMBALLER LES FOURS A MICRO-ONDES BRUNS, PLACER UNE FEUILLE DE
PAPIER SUR LE DESSUS DU FOUR
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