_ _SHARP: MANUEL DE SERVICE

FOUR A MICRO-ONDES,
GRILLADE ET CONVECTION

MODELES R-7V10(W)
R-7V10(B)

R-7V10(W) Dans I'intérét des utilisateurs et pour leur sécurité, le four devra étre
réparé et remis dans sa condition initiale en utilisant exclusivement les
pieces identiques a celles qui ont été spécifiées.
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MANUEL DE SERVICE

SHARP

FOUR A MICRO-ONDES, GRILLADE ET CONVECTION

R-7V10(W)/R-7V10(B)

INFORMATION GENERALE IMPORTANTE

Ce Manuel a été préparé a I'intention du personnel de dépan-
nage de la Société Sharp et contient les renseignements néces-
saires pour le fonctionnement et Ventretien de I'appareil.

Il est recommandé & ce personnel de dépannage de lire attenti-
vement la totalité de ce Manuel de facon a ce qu’il soit qualifié
pour donner entiére satisfaction aux clients.

PRECAUTION A OBSERVER
RADIATION DES MICRO-ONDES

Le personnel de dépannage ne devra pas s’exposer a
I"énergie des micro-ondes qui peut étre émise du magné-
tron ou d’autres dispositifs produisant des micro-ondes
s’ils sont incorrectement utilisés ou branchés. Tous les
raccordements d’entrées et de sorties des micro-ondes,
des guides d’ondes, des brides et des garnitures doivent
étre fixés de facon sire. Ne jamais faire fonctionner
I"appareil sans charge jointe absorbant I'énergie des
micro-ondes. Ne jamais regarder dans une antenne ou
un guide d’ondes ouvert lorsque |'appareil est sous
tension.

AVERTISSEMENT

Ne jamais faire fonctionner I'appareil jusqu’a ce que |'on

soit assuré des points suivants.

(A) La porte est hermétiquement fermée.

(B) Les charniéeres et les supports de la porte ne sont
pas défectueux.

(C) La garniture de la porte n’est pas endommagée.

(D) La porte n'est pas déformée ou gondolée.

(E) Il n'y a pas d’autres détériorations visibles du
four.

Les travaux de réparation et d’entretien ne devront étre
effectués que par un personnel de dépannage qualifié.

Toutes les piéces marquées ‘" *’’ sur la liste des piéces
sont utilisées a des tensions de plus de 250 V.
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DESCRIPTION DE L'APPAREIL

CARACTERISTIQUES
ELEMENT DESCRIPTION
Puissance requise 220 Volts
50 Hertz
Monophasée, 3 fils reliés a la terre.

Consommation

Cuisson a micro-ondes 1,35 kW
Cuisson combinée 2,65 kW
Cuisson combinée [fFUY] 2,65 kW
Cuisson a convection 1,35 kW
Cuisson au gril Max. 2,65 kW

environ 6,5A
environ 12,4A
environ 12,4A
environ 6,1A
environ 12,0A

Puissance 650 watts nominal d’énergie de micro-ondes RF (charge de 2 litres d'eau)
Fréquence de fonctionnement de 2450 MHz

Puissance de chauffage par 1,3 kW

convection

Puissance du chaffage au gril 1,3 kW

Dimensions du boitier

Largeur 520 mm
Hauteur 341 mm y compris les pieds
Profondeur 465 mm

Dimensions de la cavité du four

Diamétre du plateau

Largeur 340 mm
Hauteur 206 mm
Profondeur 350 mm
330 mm

Complément des commandes

Minuterie a vitesse double 60 min
Puissance de micro-ondes pour cuisson variable
Taux de répétition;

<45 PLEINE PUISSANCE ...... Pleine puissance pendant toute la cuisson.
P ROTISSAGE oo environ 70% de pleine puissance.
T MIJOTAGE ovveviieiieeeveeee e environ 50% de pleine puissance.
@JDECONGELATION ..................... environ 30% de pleine puissance.
T CHAUFFAGE ... environ 10% de pleine puissance.

Gamme de commande de température de convection;
40°C, 70°C, 100°C, 130°C, 160°C, 180°C, 200°C, 220°C,
230°C, 250°C

Bouton de mise en route

Sélecteur de mode de cuisson

Eclairage de l'indicateur de convection

Poids

environ 26,0 kg




INFORMATIONS GENERALES

R-7V10(W)
R-7V10(8)

AVERTISSEMENT
CET APPAREIL DOIT ETRE MIS A LA TERRE

IMPORTANT

LES FILS DE CE CORDON PRINCIPAL SONT COLORES EN ACCORD AVEC LE CODE SUIVANT:

VERT ET JAUNE : TERRE
BLEU : NEUTRE
MARRON : SOUS TENSION

VUE APPARENTE

T Réflecteur de chauffage
Eclairage du four
=7 1
iy oo @ 5 Répartiteur du guide d’ondes
i ’ i ][ 1T Elément chauffant du gril
T loll +——— Elément chauffant par convection
S t du plateau to t
4 _ gl upport du plateau tournan
ety
[ ——— Porte

—-— Trappe d’accés a la lampe d’éclairage

— Quvertures de ventilation

®le]

Plateau tournant

} I
‘ B e 4
=)

Poser le plateau tournant sur son support.

Support du
plateau tournant

N —+————————— Interrupteur principal/Minuteur {0—60 minutes)
3 e )
L) o
&
ﬁf\_jé;i Réglage de puissance en cuisson par micro-ondes
Témoin de cuisson par convection
Y SR
L/}W— Réglage de température en cuisson par convection
& <
—_—
++———————Bouton d’ouverture de la porte { v )
1 .
Touche de mise en marche { )



R-7V10(W)
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SEQUENCE OPERATIONNELLE

CONDITION A L'ARRET

1. Lorsque le bouton de la minuterie est réglé sur la posi-
tion “‘@’’, le four est en condition désactivé.

2. La fermeture de la porte du four active le contacteur
de gadche SW1 et le contacteur de porte SW4.

IMPORTANT: Lorsque la porte du four est fermée, les
contacts COM-NC du contacteur de con-

tréle SW3 doivent étre ouverts.
Figure O-1 (a) page 36

3. Lorsque le four @ micro-ondes est branché dans une
prise de courant (220 V, 50 Hz), le filtre antiparasi-
tes est excité.

4. Lorsque la porte du four est ouverte, la lampe du four
s'allume.

CONDITION DE CUISSON PAR MICRO-ONDES
Régler le sélecteur de mode de cuisson sur la position
“MICROWAVE [@}] . Les contacteurs passent aux
positions suivantes.

Contacteur Contact Condition  Plongeur

Contacteur de sélection COM-NO Férme Enfoncé
micro

Contacteur de sélection COM-NO Ouverte Non enfoncé
convection COM-NC Férme Non enfoncé

Contacteur de sélection COM-NO QOuverte Non enfoncé
Grill 1

Contacteur de sétection COM-NO QOuverte Non enfonce
Grill 2 COM-NC Férme Non enfoncé

CUISSON PLEINE PUISSANCE

Régler la commande de puissance des micro-ondes sur
d HIGH, régler la minuterie et appuyer sur la tou-

che de démarrage <& .

Séqguence de fonction, Figure O-2 page 36

1. Les contacts du contacteur de gache et cuisson sont
fermés.

2. Les composants suivants sont excités.
Transformateur d’alimentation Moteur du ventilateur
Relais de surtension Lampe du four
Magnétron Moteur de plateau tournant

Condensateur haute tension Moteur de minuterie
Redresseur haute tension

3. 220 volts CA sont fournis a I'enroulement primaire
du transformateur de puissance. La tension est con-
vertie en environ 3,3 volts C.A. Sur I’'enroulement du
chauffage et en approximativement 2000 volts C.A.
sur I'enroulement secondaire.

4. La tension de I'enroulement de chauffage de 3,3 volts
chauffe le filament du magnétron et la tension de
I’enroulement secondaire de 2000 volts est envoyée
a un circuit doubleur de tension, ou elie est doublée
en une tension négative d'approximativement 4000
volts. C.C.

5. L'énergie de micro-ondes de 2450 MHz produite dans
le magnétron engendre une longueur d’onde de 12,24
cm. Cette énergie est transmise par l'intermédiaire
du guide d’ondes (circuit de transport) dans la cavité
du four ol la nourriture est placée pour étre cuite.

6. Lorsque la durée de cuisson est écoulée, la minute-
rie revient a ‘@', le signal sonore se fait entendre

et les contacts de la minuterie sont ouverts. Les com-
posants suivants sont désactivés.

Transformateur d’alimentation Moteur du ventilateur
Relais de surtension Lampe du four

Magnétron Moteur de plateau tournant
Condensateur haute tension Moteur de minuterie
Redresseur haute tension

7. Lorsque la porte du four est ouverte pendant un cycle
de cuisson, les contacteurs passent aux positions sui-

vantes; elles sont également communes aux autres
conditions de cuisson.

Condition
Pendant la Porte du four

cuisson ouverte (pas

Contacteur Contact de cuisson)
Contacteur de géche COM-NO Fermé Ouvert
supérieure COM-NC Ouvert Ouvert
Contacteur de porte NO-NO Fermé Ouvert
Contacteur de controte  COM-NO Ouvert Fermé
Contacteur de gache et  COM-NO  Fermé Ouvert

de cuisson

Les circuits au transformateur de puissance, au relais
de surtension, au moteur de plateau tournant, au
moteur de minuterie et au moteur du ventilateur sont
coupés lorsque les contacts (COM-NQ) du contacteur
de gache, du contacteur de porte et du contacteur
de giche et cuisson sont ouverts. La lampe du four
reste allumée méme si la porte du four est ouverte
aprés que le cycle de cuisson a été interrompu, parce
que les contacts {COM-NC) du contacteur de géche
sont fermés. La minuterie s’arréte pour indiquer le
temps de cuisson restant.

8. CIRCUIT DU CONTACTEUR DE CONTROLE

Le contacteur de contréle SW3 est commandé méca-
niquement par la porte du four et il contréle le fonc-
tionnement du contacteur de gache et cuisson SW2.

8-1. Lorsque la porte du four est ouverte pendant ou
aprés le cycle d’un programme de cuisson, le con-
tacteur de gache et de cuisson SW2 doivent tout
d’abord ouvrir leurs contacts. Apres quoi les con-
tacts {COM-NC) du contacteur de contréle SW3
et du contacteur de gache SW1 peuvent étre fer-
més et les contacts (COM-NO) du contacteur de
gache peuvent étre ouverts et les contacts
(NO-NO) du contacteur de porte peuvent étre
ouverts.

8-2. Lorsque la porte du four est fermée, les contacts
{NO-NO) du contacteur de porte SW4 doivent
tout d’abord étre fermés. Les contacts (COM-NC)
du contacteur de contréle SW3 et du contacteur
de gache SW1 doivent étre ouverts, et les contacts
(COM-NQ) du contacteur de gache SW1 doivent
étre fermés. Mais les contacts du contacteur de
gache et de cuisson SW2 ne sont pas fermés. Si
la touche de démarrage <> est enfoncée, les
contacts du contacteurs de gache et de cuisson
SW2 sont fermés.

8-3. Lorsque la porte du four est ouverte et que les con-
tacts du contacteur de gache et de cuisson SW2
restent fermés, le fusible F2 F8A saute, le contac-
teur de contrile SW3 est fermé et un court-circuit
se produit.




R-7V10{wW)
R-7V10(B)

ROTISSAGE, MIJOTAGE, DECONGELATION,
CHAUFFAGE

Lorsque le four & micro-ondes est préréglé pour une puis-
sance de cuisson variable, 220 volts C.A. sont fournis
par intermittence au transformateur de puissance en
deca d'une base de durée de 36 secondes par l'inter-
médiaire du contact réglable. Les niveaux suivants de
la puissance des micro-ondes sont donnés ci-apreés.

SETTING

PLEINE
PUISSANCE

36 s. MARCHE

29 s. MARCHE 7 s. ARRET

20 s. MARCHE 16 s. ARRET

12 s. MARCHE 24 s. ARRET

©5 ROTISSAGE
e

MIJOTAGE

VEr LATION env. 30% 195 Watt
6 s. MARCHE 30 s. ARRET
o5 ReCHAUFFAGEIIL ]erv. 10% = 65 watt

Note: Le rapport du temps d’activation/désactivation ne
correspond pas au pourcentage de la puissance
de micro-ondes parce qu’approx. 2 secondes
sont nécessaires pour chauffer le filament du
magnétron.

CONDITION DE CUISSON A CONVECTION
Régler le sélecteur de mode de cuisson sur la position
““CONVECTION

Les contacteurs passent aux positions suivantes.

Contacteur Contact Condition Plongeur

Contacteur de sélection COM-NO  Quverte Non enfoncé
micro

Contacteur de sélection COM-NO  Férme Enfoncé
convection COM-NC  OQuverte Enfoncé

Contacteur de sélection COM-NO  Quverte Non enfoncé
Grill 1

Contacteur de sélection COM-NO  Quverte Non enfoncé
Grill 2 COM-NC  Férme Non enfoncé

Régler la température de convection et la durée de cuis-
son désirées en tournant la commande de température
et la minuterie.

Lorsque la touche “START <& '’ est enfoncée, les
opérations suivantes se produisent:

Figure O-3 page 37

1. Les contacts du contacteur de géche et cuisson SW2
sont fermés.
2. Les composants suivants sont excités.

Moteur du ventilateur
Moteur du ventilateur
de convection
Lampe du four

Chauffage de convection
Indicateur de convection

Moteur de plateau tournant
Moteur de minuterie

3. Les aliments sont alors chauffés.

4. L'élément de chauffage a convection et I'indicateur
de conv. sont activés et restent activés jusqu’'a ce
que la température du four atteigne la température
réglée. lls s'activent et se désactivent alors en fonc-
tion de la température du four.

5. Lorsque la durée de cuisson sélectionnée s’est écou-
Iée, le signal sonore de la minuterie se fait entendre
et les contacts de la minuterie sont ouverts, puis les
composants excités au point 2 sont désexcités. Le
four revient a la condition ‘'OFF’’.

CONDITION DE CUISSON POUR GRILLADES
Dans cette condition, les aliments sont cuits par I'éner-
gie de I'élément de chauffage du gril.

Et apres la période initiale (6 minutes approximative-
ment), I'élément de chauffage & convection est égale-
ment activé.

Régler le sélecteur de mode de cuisson sur la position
" GRIL"". Les conditions des sélecteurs sont les
Suivantes:

Contacteur Contact Condition Plongeur

Contacteur de sélection COM-NO  Quverte Non enfoncé
micro

Contacteur de sélection COM-NO  Ouverte Non enfoncé
convection COM-NC  Férme Non enfoncé

Contacteur de sélection COM-NO  Férme Enfoncé
Gril} 1

Contacteur de sélection COM-NO  Férme Enfoncé
Grill 2 COM-NC  OQuverte Enfoncé

Régler le temps de cuisson désiré en tournant la
minuterie.

La température de convection désirée ne peut pas étre
réglée.

Lorsque la touche ** <> MISE ENROUTE"’ est enfon-
cée, les opérations suivantes se produisent.

Figure O-4 page 37

1. Les contacts du commutateur de giche inférieures
et de cuisson SW2 sont fermés.

2. Les composants suivants sont alors activés.
Moteur de minuterie

Moteur de ventilateur
Lampe du four

Chauffage de gril
Chauffage de convection
Moteur de ventilateur

de convection
Moteur de plateau tournant

3. La nourriture est alors cuite.

4. Lorsque la température du contréleur de température
dépasse 104°C, I'élément de chauffage a convec-
tion et le moteur du ventilateur de convection sont
désactivés. Si elle descend en dessous de 84°C,
I"élément de chauffage a conv. et le moteur du ven-
tilateur de conv. sont de nouveau activés.

5. Lorsque le temps de cuisson sélectionné s’est écoulé,
la sonnerie de la minuterie retentit et les contacts de
la minuterie s’ouvrent, puis les composants activés
au point 2 sont désactivés. Le four revient a la con-
dition "OFF"’,




R-7V10(W}
R-7V10(B}

CONDITION DE CUISSON COMBINEE [diF 5]
Dans cette condition, la nourriture est cuite simultané-
ment par |'énergie de micro-ondes et par I'énergie du

chauffage de convection.

Régler le sélecteur de mode de cuisson sur la position
CUISSON COMBINEE’’. Les conditions des

i1

sélecteurs sont les suivantes:

CONDITION DE CUISSON COMBINEE [g@rW]
Dans cette condition, la nourriture est cuite simultané-
ment par |'énergie de micro-ondes et par |"énergie du
chauffage de convection.

Régler le sélecteur de mode de cuisson sur la position
b UU] CUISSON COMBINEE’’. Les conditions des
sélecteurs sont les suivantes:

Contacteur Contact Condition  Plongeur Contacteur Contact Condition  Plongeur

Contacteur de sélection COM-NO  Férme Enfoncé Contacteur de sélection COM-NO  Férme Enfoncé
micro micro

Contacteur de sélection COM-NO  Férme Enfoncé Contacteur de sélection COM-NO Ouverte Non enfoncé
convection COM-NC Quverte Enfoncé convection COM-NC Férme Non enfoncé

Contacteur de sélection COM-NO  Ouverte Non enfoncé Contacteur de sélection COM-NO  Férme Enfoncé
Grill 1 Grill 1

Contacteur de sélection COM-NO Ouverte Non enfoncé Contacteur de sélection COM-NO Ouverte Non enfoncé
Grilt 2 COM-NC Férme Non enfoncé Grill 2 COM-NC Férme Non enfoncé

Régler le temps de cuisson désiré en tournant la

minuterie.

Lorsque latouche * <> MISE EN ROUTE"’ est enfon-

cée, les opérations suivantes se produisent.

Figure O-5 page 38

1. Les contacts du commutateur de gache inférieures

et de cuisson SW2 sont fermés.
2. Les composants suivants sont alors activés.

Transformateur d’alimentation Indicateur de convection
Relais de surtension
Magnétron Moteur du ventilateur
Moteur de minuterie
Moteur de ventilateur de Redresseur haute tension

convection Lampe du four
Chauffage de convection

3. Les aliments sont maintenant cuits simultanément
par micro-ondes et I'énergie de I'élément de chauf-

fage du gril.

4. Lorsque le temps de cuisson sélectionné s’est écoulé,
la sonnerie de la minuterie retentit et les contacts de
la minuterie s’ouvrent, puis les composants activés
au point 2 sont désactivés. Le four revient a la con-

dition “OFF"".

Moteur de plateau tournant

Condensator haute tension

Régler le temps de cuisson désiré en tournant la
minuterie.

Le niveau de puissance des micro-ondes peut étre sélec-
tionné, mais la température de convection désirée ne
peut pas étre réglée.

Lorsque la touche ** <> MISE EN ROUTE" est enfon-
cée, les opérations suivantes se produisent.

Figure 0-6 page 38

1. Les contacts du commutateur de gache inférieures
et de cuisson SW4 sont fermés.

2. Les composants suivants sont alors activés.

Transformateur d’'alimentation Chauffage de gril

Relais de surtension Moteur de plateau tournant
Magnétron Moteur du minuterie
Condensator haute tension Moteur du ventilateur
Redresseur haute tension Lampe du four

3. Les aliments sont maintenant cuits simultanément
par micro-ondes et I'énergie de I"éiément de chauf-
fage du gril.

4, Lorsque le temps de cuisson sélectionné s’est écoulé,
la sonnerie de la minuterie retentit et les contacts de
la minuterie s'ouvrent, puis les composants activés
au point 2 sont désactivés. Le four revient a la con-
dition ""OFF"".
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FONCTIONNEMENT DES ELEMENTS LES PLUS IMPORTANTS

CONTACTEUR DE GACHE SW1

1. Lorsque la porte du four est fermée, les contacts
{COM-NO) doivent étre fermés et les contacts (COM-
NC) doivent étre ouverts,

2. Lorsque la porte du four est ouverte, les contacts
(COM-NO) doivent étre ouverts et les contacts (COM-

NC) doivent étre fermés.

CONTACTEUR DE PORTE SW4

1. Lorsque la porte du four est fermée, les contacts
{(NO-NO) doivent étre fermés.

2. Lorsque la porte du four est ouverte, les contacts
(NO-NOQO) doivent étre ouverts.

CONTACTEUR DE CONTROLE SW3
. Lorsque la porte du four est fermée,
{COM-NC) doivent étre ouverts.

2. Lorsque la porte du four est ouverte, les contacts
(COM-NC) doivent étre fermés.

3. Si la porte du four est ouverte et que les contacts
(COM-NO) du contacteur de gache et de cuisson
SW2 ne s’ouvrent pas, le fusible F2 F8A saute
simultanément a la fermeture des contacts (COM-NC)
du contacteur de contréle SW3.

PRECAUTION: AVANT LE REMPLACEMENT D'UN
FUSIBLE GRILLE F2 F8A, ESSAYER LE
FONCTIONNEMENT DU CONTACTEUR
DE GACHE ET DE CUISSON SW2, DU
CONTACTEUR DE CONTROLE SW3 ET
DE LA RESISTANCE DE CONTROLER1.
(SE REPORTER AU CHAPITRE '‘PROCE-
DURE D’ESSAI).

les contacts

RESISTANCE DE CONTROLE R1 3Q 30W

Le résistance de contrdle empéche le fusible F2 F8A
d’exploser lorsque le fusible F2 FBA 250 V fond a
cause de 'opération du commutateur de contrdle.

CONTACTEUR DE GACHE ET DE CUISSON SW2

Ce contacteur fonctionne a la fois comme contacteur

de gache et contacteur de cuisson.

Il fonctionne comme suit.

1. Lorsque la porte est fermée, le péne de gache infé-
rieure descend sur le levier de contacteur, ce qui fait
gue le contacteur ne se ferme pas.

2. Lorsque la touche de démarrage est enfoncée, elle
active le levier de contacteur de cuisson, puis le haut
du levier de contacteur de cuisson est inséré entre
le levier de contacteur et le contacteur.

Le levier de contacteur de cuisson enfonce alors le
plongeur du contacteur, fermant ses contacts (COM-
NO) (condition activée).

3. Lorsque la touche d’ouverture est enfoncée, elle
pousse le levier d’ouverture. Le levier d’ouverture de
porte souléve le levier de contacteur, soulevant le
péne de gache inférieure.

A ce moment-13, le levier de contacteur est libéré
d’entre e ievier de contacteur de gache et de cuis-
son. Le levier de contacteur de cuisson est ramené
a sa position d’origine.

Les contacts (COM-NQ) du contacteur sont alors
ouverts (condition désactivée).

MECANISME D'OUVERTURE DE LA PORTE

La porte peut étre ouverte en appuyant sur la touche
d’ouverture du panneau de commande. Lorsque la tou-
che d’ouverture est enfoncée, le levier d’ouverture
pousse le levier de la commutateur. Le levier de la com-
mutateur pousse vers le haut la téte de la giche infé-
rieure pousse vers le haut la téte de la gache inférieure
sur la porte. La téte de la gache supérieure est reliée avec
la téte de la gache inférieure, la porte peut donc étre
ouverte.

PORTE COMMUTATEUR

DE GACHE

TETE DE
LA GACHE
SUPERIEURE

-

N

COMMUTATEUR
DE PORTE

COMMUTATEUR
DE CONTROLE

- COMMUTATEUR DE

GACHE ET DE CUISSON

LEVIER DE
COMMUTATEUR

TETE DE LEVIER D'OUVERTURE
LA GACHE
INFERIEURE

TOUCHE DE

DEMARRAGE TOUCHE D'OUVERTURE

Figure D-1. Mécanisme d'ouverture de la porte

MECANISME DE SELECTION DE MODE, CONTACTEUR
DE SELECTION MICRO, CONTACTEUR DE SELECTION
CONVECTION, CONTACTEUR DE SELECTION GRILL 1,
CONTACTEUR DE SELECTION GRILL 2

Le four est équipé du mode de cuisson micro, du mode
de cuisson grill, du mode de convection et du mode de
cuisson combinée (HF$%] ou FHUY) .

Le mode peut étre réglé en faisant coulisser le bouton
de sélection de mode. Le bouton de sélection de mode
active I'ensemble de sélection de mode par le levier de
sélection. Tous les contacteurs de sélection sont con-
trélés par la came et I'angle de sélection. Le fenction-
nement de tous les contacteurs de sélection est le
suivant.

Tableau: Fonctionnement du contacteur de sélection

Condition du plongeur

Position du bou- |Contacteur Contacteur Contacteur Contacteur
ton de sélection |de sélection de sélection de sélection de sélection
de mode micro conv. grill 1 grifl 2
Cuisson
micro-ondes @] X X X
Cuisson
convection X O X X
Cuisson
grill X X O @]
Cuisson combinée

O O X X
Cuisson combinée
) o) x O x

O: Enfoncé X: Non enfoncé
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Figure D-2. Mécanisme de sélecteur de mode

CONTACTEUR ROTISSOIRE

1. Une fois que le plongeur du contacteur rétissoire est
enfoncé, les contacts (P1-1) sont laissés fermés et
les contacts (P1-1) sont laissés ouverts.

2. Sile plongeur du contacteur rétissoire est de nouveau
enfoncé, les contacts (P1-1) sont laissés ouverts et
les contacts (P1-1) sont laissés fermés.

P1:COM 1:NO 1 :NC

FUSIBLE DE TEMPERATURE TF 150°C

Ce fusible protége le magnétron contre la surchauffe.
Sila température dépasse 150°C a cause de l'interrup-
tion du moteur du ventilateur, du blocage du conduit
d’admission d’air ou de |'obstruction des ouvertures
d’aération, le fusible fond et coupe |’alimentation au
transformateur d’alimentation.

FUSIBLE DE TEMPERATURE TF2 145°C

Ce fusible brotége le four de la surchauffe. Si la tempé-
rature dépasse 145°C a cause de linterruption du
moteur du ventilateur ou de I'obstruction des ouvertu-
res d’'aération, le fusible fond et interrompt les circuits
a I'élément de chauffage au gril, a I'élément de chauf-
fage de convection, au moteur du ventilateur de con-
vection, au moteur de rétissoire, au moteur de plateau
et au transformateur d'alimentation. Le fusible défec-
tueux doit étre remplacé par un nouveau spécifié.

FUSIBLE F1 15A 250V

Sile harnais de cébles ou des éléments électriques sont
court-circuités, ce fusible sautera pour éviter une
décharge électrique ou un risque d’incendie.

) DE GRIL-2

FUSIBLE F2 F8A

1. Le fusible F2 F8A fond lorsque le commutateur de
serrure et de cuisson SW2 reste fermé avec la porte
du four ouverte lorsque le commutateur de contréle
SW3 se ferme.

2. Le fusible F2 F8A fond également lorsque le redre-
sseur asymeétrique, le redresseur haute tension, le
faisceau de céables haute tension, le condensateur
haute tension, le magnétron ou "enroulement secon-
daire du transformateur d’alimentation est court-
circuité.

SELECTEURB. Si le faisceau de cébles ou les composants électri-

gues sont court-circuités, le fusible F2 F8A fond

pour empécher une secousse électrique ou un risque
d’incendie.

COUPE-CIRCUIT THERMIQUE 125°C TC3

La coupure thermique est située sur le couvercle ther-
mique R et protége le four de la surchauffe pendant la
cuisson double (DUAL COOK (@ W] ). Si la tempéra-
ture de la coupure thermique TC3 dépasse 125°C a
cause du fonctionnement a vide (NO LOAD), la coupure
thermique s’ouvre et désactive I'élément de chauffage
au gril. Lorsque le four se refroidit jusqu’a la tempéra-
ture de 105°C, les contacts du coupe-circuit thermique
se ferment de nouveau et tous les composants électri-
gues fonctionnent de nouveau.

FILTRE ANTI-PARASITE
L’ensemble de filtre anti-parasite empéche les interfé-
rences des fréquences radio qui pourraient refluer vers
le circuit d"alimentation.

RELAIS DE SURTENSION RY-S

RESISTANCE DE SURTENSION R2 10 Q/20W

1. Lorsque la touche de démarrage est enfoncée dans
le mode de cuisson a micro-ondes ou de cuisson com-
binée, les contacts du relais de surtension sont
d’abord ouverts et le courant de surtension passe par
la résistance de surtension R2.

2. Puis, aprés approx. 6 msec., les contacts du relais
de surtension RY-S sont fermés et 220 volts CA sont
fournis au transformateur de puissance T.

3. La résistance de surtension R2 laisse le courant
(courant de créte) s’'écouler lorsque le four est mis
sous tension. Si la résistance de surtension est défec-
tueuse, le fusible de la maison, le fusible F1 le
fusible F2 peut tomber en panne lorsque le four est
mis sous tension (mode micro-ondes/mode combiné).

MOTEUR DE MINUTERIE (AVEC CONTACTEUR VARIA-

BLE) TM

Contacts de minuterie

1. Lorsque la minuterie est a la position “'@"’, les con-
tacts de la minuterie TM sont ouverts.

2. Lorsque la minuterie est tournée dans le sens des
aiguilles d’une montre & partir de la position “'@"’, les
contacts de minuterie TM sont fermés.
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Contacteur variable

Sila commande de cuisson variable est réglée sur la posi-
tion de cuisson MEDIUM HIGH, MEDIUM, MEDIUM LOW
ou LOW, 220 V CA sont fournis par intermittence au
transformateur de puissance T, dans une base de temps
36 secondes. Le tableau suivant indique le fonctionne-
ment du contacteur variable dans les divers modes.

SETTING

PLEINE
=) PUISSANCE

36 s. MARCHE

29 s. MARCHE 7 s. ARRET

< romissace [N ] - 70% - 455 wan
20 s. MARCHE 16 5. ARRET

— muotace [ e 50% - 325 wan
12's. MARCHE 24 5. ARRET

o DECONGE M e 30% = 195 wan
6 5. MARCHE 30 s. ARRET

o recHAUFFAGEI — Jenv. 10% = 65 watt

Note: Le rapport du temps d’activation/désactivation ne
correspond pas au pourcentage de la puissance
de micro-ondes parce qu’approx. 2 secondes
sont nécessaires pour chauffer le filament du
magnétron.

REDRESSEUR ASYMETRIQUE

Le redresseur asymétrique est un dispositif a semi-
conducteurs que empéche le courant de circuler dans
les deux directions. En outre, il évite que la température
du transformateur de puissance s’éléve en faisant sau-
ter le point faible F2 F8A lorsque le redresseur a haute
tension est court-circuité.

D2 I o1
REDRESSEUR
ASYMETRIQUE

REDRESSEUR
HAUTE TENSION

La tension inverse de créte nominale de D1 du redres-
seur asymétrique est de 6 KV. La tension inverse de
créte nominale de D2 du redresseur asymétrique est de
1,5 KV. D1 et D2 du redresseur asymétrique ou du
redresseur & haute tension sont court-circuités lorsque
chaque tension inverse de créte va au-dela de chaque
tension inverse de créte rominale. {Ce processus fait
sauter le point faible F2 F8A.)

1. Le redresseur a haute tension est court-circuité pour
n‘importe quelles raisons lors d’une cuisson aux
micro-ondes ou d’une cuisson combinée.

2. La tension inverse de créte de D2 du redresseur va
au-dela de la tension inverse de créte nominale de 1,5
KV dans le circuit doubleur de tension.

3. D2 du redresseur est court-circuité.

4. Des courants électriques importants circulent a tra-
vers I'enroulement secondaire du transformateur de
puissance.

5. Des courants électriques importants dépassant 6,3A
circulent a travers I’enroulement primaire du trans-
formateur de puissance.

6. Le point faible F2 F8A saute du fait de courants
électriques importants.

7. L'alimentation au transformateur de puissance T est
coupée.

SO IISSS

CHAUFFAGE DE CONVECTION

Le chauffage de convection est situé a |'arriére de la
cavite du four. Il est destiné a chauffer I'air entrainé par
le ventilateur de convection. L air chauffé est conservé
dans le four et il est circulé de force et réchauffé par le
chauffage de convection.

SYSTEME DE CUISSON A CONVECTION

Ce four est concu avec un systéme de chauffage & air
chaud ou la nourriture n’est pas directement chauffée
par le chauffage de convection mais est chauffée a la
place par la circulation forcée de I'air chaud produit par
le chauffage de convection.

L"air chauffé par le chauffage de convection est circulé
par le passage de convection fourni sur le boitier exté-
rieur de la cavité du four au moyen du ventilateur de con-
vection qui est entrainé par le moteur de convection. |l
péneétre alors a l'intérieur du four par les orifices de ven-
tilation situés sur le c6té arriére du four. L’air chaud
chauffe ensuite la nourriture se trouvant sur la plaque
tournante et sort de la cavité du four par I'orifice dans
la paroi arriere de la cavité du four.

Sans sortir du four, cet air chaud est réchauffé par le
chauffage de convection, passe par le passage de con-
vection et pénétre a nouveau dans la cavité du four, en
cycle continu.

L’air chaud circule, de cette maniére, dans la cavité du
four, pour augmenter sa température et, en méme
temps, entre en contact avec la nourriture en train d’étre
cuite.

Lorsque la température a l'intérieur de la cavité du four
atteint la température sélectionnée, le chauffage de con-
vection est désactivé. Lorsque la température a !'inté-
rieur de la cavité du four descend en dessous de la
température sélectionnée, le chauffage de convection
est réactivé. L’intérieur de la cavité du four est main-
tenu, de cette maniére, a approximativement la tempé-
rature sélectionnée.

Lorsque le temps de convection atteint “‘0’’, le chauf-
fage de convection est désactivé, le ventilateur de con-
vection s’arréte de fonctionner et le four s’arréte.
Lorsque la température est élevée {supérieure & 118°C),
le moteur du ventilateur continue a tourner. Il s’arréte
automatiquement lorsque la température est basse (infé-
rieure a 118°C).

Réflecteur

Chauffage thermique

Cavité du four  du gril

\ L/ e
| \ /o

Porte

T

= ~ Chauffage de
convection
Ventilateur
/auxiliaire
— —
———— ! -
— Moteur de
% convection
p K
N\ /ﬂ@f YRy
~_ \ -

TSN

T
/ L!?—F
7

Moteur de
plateau tournant

Ventilateur de
convection
Piateau tournant
Support de
plateau tournant

AN

Figure D-3. Systéme de cuisson a convection
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THERMOSTAT

Le thermostat est composé d’une tige thermigue, d’un

axe, de contacts, etc. La température de la cavité du

four est détectée, au moyen d’une tige thermique, par

un orifice poussé se trouvant a |'arriere de la cavité. La

température de la cavité du four peut en outre étre pre-

réglée en tournant le bouton de commande de tempéra-

ture sur la position désirée.

Gamme de réglage de température: 40°C, 70°C 3

250°C.

Le contact de thermostat est connecté a I'élément de

chauffage a convection.

1. Pendant un cycle de cuisson:
Les contacts de thermostat se ferment et |'élément
de chauffage a convection est excité.

2. Pendant la température de maintien:
Lorsque la température de la cavité atteint le degré
préréglé, les contacts de thermostat s’ouvrent et se
referment plusieurs minutes plus tard pour mainte-
nir ainsi la température de la cavité au degré préré-
glé. Les contacts de thermostat répétent I'opération
d’activation/désactivation par 'action de la tige ther-
mique, s’ouvrant au moment ol la température de
la cavité du four a atteint le degré préréglé et se refer-
mant plusieurs minutes plus tard pour maintenir ainsi
la température de la cavité au degré préréglé.

FONCTION DU THERMOSTAT

Ce thermostat active ses contacts en changeant la pres-

sion de I’huile remplissant un tube capillaire en fonction

de I’augmentation de la température.

Une rotation du bouton de commande de température

dans le sens des aiguilles d’une montre (temp. haute)

augmente 'espace A et une rotation dans le sens inverse

(temp. basse) réduit I'espace A, comme indiqué sur la

figure.

1. Le contact est normalement en position activé.

2. Pendant la cuisson, la température d'huile dans la tige
thermique augmente et I’huile est mise sous pression
par le tube capillaire.

3. Lorsque la température de la cavité a atteint le degré
préréglé, le bossage pousse le dépresseur par la pres-
sion provenant du tube capillaire pour mettre les con-
tacts en position désactivés.

4. Lorsque la température de la cavité du four descend
en dessous du degré préréglé, la pression d’huile est
réduite et le dépresseur revient a sa position d’ori-
gine pour mettre les contacts en position activés.

5. L'opération d’'activation/désactivation des contacts
est répétée jusqu’a ce que la minuterie de cuisson
arrive a zéro minute.

PROOF (40°C) g
Plaque de contact fixée

THERMO
STAT ’l ﬁ

250°¢ Axe de contrdle de
f‘—‘ température

Tube caplllalre

[ Ase ]

,:,:cr**
\ _J Espace A

Bossage
f Depresseur
Plaque de contact mobile

TIGE THERMIQUE

Figure D-4. Thermostat
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CONTROLEUR DE TEMPERATURE 104°C TC2

C'est un coupe-circuit thermique. Il est situé sur la con-
duite du ventilateur de convection. Si la conduite du ven-
tilateur de convection atteint une température élevée
{approx. 104°C) dans la condition de cuisson au grill,
le coupe-circuit thermique s'ouvre et interrompt le cir-
cuit a I’élément de chauffage de convection. Lorsque la
température descend a approx. 84°C, le coupe-circuit
thermique se ferme.

MOTEUR DE PLATEAU TOURNANT
Le moteur de plateau tournant entraine la plaque de sup-
port de plateau qui fait tourner la plateau tournant.

MOTEUR DE CONVECTION
Le moteur de convection entraine le ventilateur de con-
vection et fournit I’air réchauffé.

MOTEUR DU VENTILATEUR

Le moteur du ventilateur entraine une pale qui aspire de
I’air & travers des évents. L’air frais est dirigé par les ailet-
tes entourant le magnétron et fait refroidir le magnétron.
Cet air passe a travers la cavité du four pour éliminer
la vapeur dégagée par les aliments pendant la cuisson.
Il est ensuite expulsé a travers les évents situés sur la
plaque inférieure et sur la plague extérieure gauche du
four. Il est alors évacué par les prises d'air d"échappe-
ment au niveau de la cavité du four.

MECANISME D’OUVERTURE-FERMETURE D’'AMOR-

TISSEUR

1. Lorsque le sélecteur de mode de cuisson est réglé sur
la position de cuisson & micro-ondes, la plaque amor-
tisseur est ouverte.

2. Lorsque le sélecteur de mode de cuisson est régié sur
la position de cuisson combinée, le mode de cuisson
au grill ou le mode de cuisson combinée, la plaque
amortisseur est fermée.

3. La plaque amortisseur est ouverte ou fermée par la
tige d’amortisseur qui est couplée a I’ensemble de
sélection de mode.
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ENTRETIEN

NE PAS OUBLIER DE VERIFIER 3D

1} Débrancher |’alimentation.
2) Porte ouverte et coin ouvert.
3) Décharger le condensateur haute tension.

AVERTISSEMENT CONTRE LA CHARGE DU
CONDENSATEUR HAUTE TENSION

Le condensateur haute tension reste chargé pen-
dant environ 60 secondes aprés avoir eteint le
four. Attendre pendant 60 secondes, puis court-
circuiter la connexion du condensateur haute
tension (c’est a dire, du fil sortant du redresseur
haute tension) contre le chéassis en utilisant un
tournevis isolé.

Sharp recommande que, dans la mesure du possible,
le dépistage des pannes soit effectué avec I'alimen-
tation débranchée. Cela, peut dans certains cas, étre
nécessaire pour connecter I’alimentation aprés avoir
retiré le boitier extérieur. Dans ce cas, effectuer les
vérifications 3D, puis débrancher les cables a I'enrou-
lement primaire du transformateur d’alimentation.
Vérifier que ces cébles restent isolés des autres com-
posants et du chéssis du four. {Utiliser une bande
d’isolement, si nécessaire.)

Lorsque I'essai est terming, effectuer les vérifications
3D et rebrancher les cables a I’'enroulement primaire
du transformateur d’alimentation.

AVERTISSEMENT AU PERSONNEL D’ENTRETIEN

Les fours a micro-ondes contiennent des circuits capables de produire une tension et un courant trés élevés
et tout contact avec une piece du circuit a haute tension résultera en une électrocution.

Lorsque tout le travail d’entretien est terminé et que le four est complétement monté, la sortie de micro-ondes
doit étre contrélée et un essai de fuite de micro-ondes effectué.

NE PAS OUBLIER DE VERIFIER 4R

1) Rebrancher tous les cébles enlevés des compo-
sants pendant |'essai.

2) Remettre le boitier extérieur en place {coffret).

3) Rebrancher I’alimentation.

4) Mettre le four sous tension. Vérifier toutes les
fonctions.

Les fours a micro-ondes ne doivent pas étre utilisés
vides. Pour tester la présance d’énergie de micro-
ondes dans une cavité, placer un bol d’eau froide sur
le plateau du four, fermer la porte et régler la minute-
rie du micro-ondes a deux (2) minutes. Régler le
niveau de puissance a "'"HIGH"’ et appuyer sur la tou-
che de DEMARRAGE. Lorsque les deux minutes se
sont écoulées (minuterie a 0), vérifier soigneusement
gque l'eau est a présent chaude. Si I’eau reste froide,
effectuer les vérifications 3D et réexaminer les con-

nexions au composant testé.

GUIDE DE RECHERCHE DES PANNES

Lors du dépannage du four a micro-ondes, il est utile de
suivre la séquence de fonctionnement en effectuant les
vérifications. De nombreuses causes probables de pan-
nes nécessitent un essai spécifique. Ces essais ont une
lettre de procédure que |'on trouvera dans la section
"“Procédures d’essai’’.
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IMPORTANT: Sile four ne peut pas fonctionner a cause
de la fonte d'un fusible F2 (FBA) dans
le circuit de commutateur de gache infé-
rieure - commutateur de contréle, circuit
de résistance de contréle, vérifier le com-
mutateur de gache inférieure, le commu-
tateur de contrble et la résistance de
contrble avant de remplacer le fusible F2
(F8BA).
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Le fusible F1 15A grille lorsgue le cardon d'alimenta-
tion est branché dans une prise de courant murale.
Le fusible F2 F8A grille lorsque la porte O
conomon | €St ouverte.

OFF R
La lampe du four ne sallume pas lorsque la porte est

ouverte. (Contacteur secteur en condition activé.)

Le fusible de la maison saute lorsque le cordon d'alimen-
tation est branché dans une prise de courant murale.

Le four ne fonctionne pas du tout.

Le four passe en cycle de cuisson mais
s’arréte avant la fin de la cuisson.

La lampe du four ne s’allume pas.

Le moteur du ventilateur ne fonctionne
conoiton | pas, mais la lampe du four s’allume.

N
(MODE ) . . K .
commun) | Le moteur de la minuterie ne fonctionne pas, mais

la lampe du four s'allume.

O

Le moteur du plateau tournant ne fonctionne pas,
mais }a lampe du four s'allume.

Le four 4 micro-ondes crée des inter-
férences avec la radio ou la télévision.

Le moteur du ventitateur de convection ne fonc-
tionne pas, mais la lampe du four s'allume.

Q

Le moteur du plateau tournant ne fonctionne pas et
aucune chaleur n’est produite dans la charge du four.

O

Le four semble fonctionner mais peu ou pas de
chaleur produite dans la charge du four. (La
commande de puissance des micro-ondes est réglée
conpiTioN | - SUF la position “HIGH 5 . Et le moteur du

CUISSON plateau tournant fonctionne.)
MICRO-

ONDES

Le four ne fonctionne pas correcte-
ment sauf sur la position ‘“HIGH

2

Le four passe en cycle de cuisson,
mais s’arréte avant la fin du cycle.

12
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POSSIBLE

ET PIECE

DEFECTUEUSE
MAGNETRON

Z0——4—-—0UZ0O0
CAUSE

PROBLEME

ENSEMBLE
REDRESSEUR
HAUTE TENSION

CONTACTEUR DE GACHE ET CUISSON
RESISTANCE DE CONTROLE
CONTACTEUR DE CONTROLE
CONTACTEUR DE SELECTION GRILL 2
CONTACTEUR DE PORTE

CONTACTEUR DE SELECTION MICRO.
RESISTANCE DE SURTENSION

CONDENSATEUR HAUTE TENSION
CONTACTEUR DE SELECTION CONV.
CONTACTEUR DE SELECTION GRILL 1

TRANSFORMATEUR DE PUISSANCE
CONTACTEUR DE GACHE

REDRESSEUR
HAUTE TENSION
REDRESSEUR
ASYMETRIQUE
FAISCEAU
HAUTE TENSION

L'indicateur conv. ne s'allume pas, mais le moteur
de plateau tournant fonctionne.

O
O

La touche de démarrage est enfoncée, mais le
moteur de ventilateur de convection ne tourne pas.
{La lampe du four s'allume, le moteur de plateau

CONDITION tournant et le moteur de ventilateur tournent.)
CUISSON

O

CONVECTION

L'élément de chauffage a convection
ne chauffe pas. (La lampe du four
s'allume, le moteur de plateau tournant
et le moteur de ventilateur tournent.)

La température dans la cavité du four est inférieure
ou supérigure a la température préréglée.

L'élément de chauffage du grill ne
chauffe pas. (La lampe du four
s’allume, le moteur de plateau tournant
et le moteur de ventilateur tournent.)

Le four arréte de fonctionner aprés un
moment.

conoon - L'élément de chauffage & convection ne chauffe pas

GRILL pendant la période initiale. (La lampe du four s'allume,
le moteur de ventilateur, le moteur de plateau tour-
nant et |'élément de chauffage du grill fonctionnent.)

Le moteur de ventilateur de conv. ne fonctionne pas
pendant la période initiale. (La lampe du four s'allume,
le moteur de ventilateur, le moteur de plateau tour-
nant et I'élément de chauffage conv. fonctionnent.)

Le moteur de ventilateur de convection ou I'élément de
chauffage a convection ne fonctionne pas. (Le moteur de

ventilateur et le moteur de plateau tournant fonctionnent.)
CONDITION

DE CUISSON , ., B L.
COMBINEE La température dans la cavité du four est inférieure

([l 5] . R . PP
ou supérieure a la température préréglée.

Peu ou pas de chaleur produite dans la charge du
four. {Le moteur de plateau tournant fonctionne.)

L'élément de chauffage du grill ne chauffe pas.

CONDITION M

s eeon | (Le four semble fonctionner.)

COMBINEE -

G Peu ou pas de chaleur produite dans la charge du

four. (Le moteur de plateau tournant fonctionne.)
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R-7V10(W)
R-7V10(B)
PROCEDURES D’ESSAI
LETTRE DE
PROCEDURE ESSAI DE COMPOSANT

A

ESSAI DU MAGNETRON

NE JAMAIS TOUCHER AUCUNE PIECE DU CIRCUIT AVEC LES MAINS OU UN OUTIL ISO-
LANT LORSQUE LE FOUR EST EN TRAIN DE FONCTIONNER.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Isoler le magnétron du circuit haute tension en retirant tous les cables connectés a la borne du
filament.

Pour tester un filament en circuit ouvert, utiliser un ohmmetre pour faire un essai de continuité
entre les bornes du filament de magnétron; le compteur doit indiquer une valeur inférieure a 1 ohm.

Pour tester un filament court-circuité a I’anode, raccorder les cables d’un ohmmeétre entre une des
bornes du filament et le chassis du magnétron (masse). Cet essai doit indiquer une résistance infi-
nie. S'il y a peu ou pas de résistance, cela signafie que le magnétron doit, dans ce cas, étre remplacé.

PUISSANCE DE SORTIE DES MICRO-ONDES

La procédure d’essai suivante doit étre effectuée avec le four a micro-ondes entiérement monté
(boitier extérieur fixé).

La puissance de sortie des micro-ondes provenant du magneétron peut étre mesurée par l'intermé-
diaire d’une substitution, c.a-d., qu’elle peut &tre mesurée en utilisant autant de charges d’eau qu’elle
peut en absorber. Pour mesurer la puissance de sortie des micro-ondes dans le four a micro-ondes,
la relation entre calories et watts est utilisée.

Lorsque le chauffage P (W) fonctionne pendant une durée de t (secondes), environ P x t/4,2 calo-
ries sont produites. D"autre part, si la température de I'eau avec V (ml} s’¢éleve de AT (°C) pendant
cette période de chauffage par micro-ondes, la valeur calorifique de I'eau sera de V x AT,

La formule est la suivante:

Pxt/4,2 =V x AT
PW)=42xVx AT/t

Nos conditions pour la charge d’eau sont les suivantes:

Température ambiante .. environ 20°C, Tension d’alimetation ...220 V
Charge d’eau ... 2000 ml, Température initiale ... 10 £1°C,
Durée de chauffage ... 2 min. 9 sec.

P = 6bx AT

Méthode de mesurage:

A) Deux récipients d’eau doivent étre préparés.
Le récipient d’eau doit &tre un récipient de un (1) litre en Pyrex® et son diamétre d’approxima-
tivement 12 cm.

B) Placer un litre d’eau dans chaque récipient (Chaque récipient a un litre d’eau). La température
initiale de I’eau doit étre de 10 =1°C.

C) Marquer T1 sur un récipient et T2 sur |'autre. Remuer I’eau et mesurer la température de 'eau
avec le thermomeétre et la noter. Les graduations du thermometre doivent étre divisées en 0, 1 °C
au minimum et il est recommandé d’utiliser un thermomeétre & mercure précis.

Exemple: Température initiale T1 = 10°C, T2 = 11°C

D) Placer les deux (2) récipients a droite et a gauche, cote a cote, au centre de la cavité du four.

E) Régler la minuterie a trois (3) minutes et démarrer le four a “HIGH"".

F) La durée doit 8tre mesurée avec un chronométre ou une montre-bracelet.

G) Arréter le four aprés 2 minute et 9 secondes en ouvrant la porte.

H) Sortir les deux (2) récipients de la cavité du four et mesurer la température de I'eau en remuant
I’eau avec le thermomeétre et la noter.
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R-7V10(W}
R-7V10(B)

PROCEDURES D’ESSAI {SUITE)

LETTRE DE
PROCEDURE ESSAI DE COMPOSANT

Exemple: T1 = 20 °C, T2 =21 °C

Température initiale T1 10°C T2 =11 °C
Température aprés 1 min. 52 sec. T1 =20°C T2 = 21 °C
Différence de température AT1 = 10°C AT2 = 10 °C
froid/chaud
Elevation AT de la température AT = (AT1 + AT2)/ 2
froid/chaud = (10 °C + 10°C)/ 2
= 10°C

Puissance de sortie des micro-ondes P 65 x 10 °C

L’équation est la suivante: 650 watts
P = 65 x AT

NOTA: La puissance de sortie mesurée devra étre au moins de = 15% de la
puissance de sortie nominale.

AVERTISSEMENT: 1 °C CORRESPOND A 65 WATTS.
REPETER LE MESURAGE S| LA PUISSANCE EST INSUF-
FISANTE.

(T1°C) (T2 °C) =S ' y  (T1°C) (T2°C)
Chauffer pendant 2 min. 9 sec.

B ESSAI DU TRANSFORMATEUR DE PUISSANCE

AVERTISSEMENT: Une tension élevée et des courants importants sont présents dans |'enrou-
lement secondaire et I’enroulement de chauffage du transformateur a haute
tension. Il est trés dangereux de travailler a proximité de ces éléments lors-
que le four est en marche. NE JAMAIS effectuer des mesurages de tensions
au circuit de haute tension, y compris le filament de chauffage du magnétron.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Débrancher les céables a I’enroulement primaire du transformateur d’alimentation. Défaire les con-
nexions du filament et de I"enroulement secondaire du reste du circuit haute tension. En utilisant
un ohmmetre réglé a une faible gamme, il est possible de vérifier la continuité de tous les trois
enroulements. Les valeurs suivantes doivent étre obtenues.

a. Enroulement primaire ... approx. 1,25 ohm
b. Enroulement secondaire ... approx. 75,2 ohms
c. Enroulement de filament ...inférieure 4 1 ohm

Sila valeur obtenue n’est pas comme celle donnée ci-dessus, le transformateur d’alimentation est
probablement défectueux et doit étre remplacé.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R
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3-7V10(W)
R-7V10(B)
PROCEDURES D’ESSAI (SUITE)
LETTRE DE
PROCEDURE ESSAI DE COMPOSANT
C ESSAI DE L'ENSEMBLE DE REDRESSEUR HAUTE TENSION
ESSAI DE REDRESSEUR HAUTE TENSION
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D
isoler I’ensemble de redresseur haute tension du circuit haute tension. Le redresseur haute tension
peut étre testé en utilisant un chmmeétre réglé a sa gamme la plus élevée. Connecter I'ohmmetre
en travers des bornes B + C du redresseur haute tension et noter la valeur obtenue. Inverser les
cables du compteur et noter cette seconde valeur. La résistance normale est infinie dans une direction
et supérieure & 100 kQ dans 1'autre.
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R
ESSAI DE REDRESSEUR ASYMETRIQUE
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D
Isoler ’ensemble de redresseur haute tension du circuit haute tension. Le redresseur asymeétrique
peut étre testé en utilisant un ohmmétre réglé a sa gamme la plus élevée. Connecter I'ohmmeétre
en travers des bornes A + B du redresseur asymétrique et noter la valeur obtenue. Inverser les
cables du compteur et noter cette seconde valeur. Si un circuit ouvert est indiqué dans les deux
sens, le redresseur asymétrique est alors en bon état. Si le redresseur asymétrique est court-circuité
dans I'un des deux sens, le redresseur asymétrique est alors probablement défectueux et doit étre
remplacé par le redresseur haute tension. Lorsque le redresseur asymérique est défectueux, veéri-
fier si le magnétron, le redresseur haute tension, le céble haute tension ou I’enroulement du fila-
ment du transformateur d’alimentation est court-circuité.
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R
A 02 01 B
REDRESSEUR
ASYMETRIQU(E: REDRESSEUR HAUTE TENSION

NOTE: POUR LA MESURE DE LA RESISTANCE REDRESSEUR, LES PILES DE L'INSTRUMENT DE

MESURE DOIVENT AVOIR UNE TENSION D’AU MOINS 6 VOLTS, PARCE QU'AUTREMENT

UNE RESISTANCE INFINIE POURRAIT ETRE INDIQUEE DANS LES DEUX DIRECTIONS.

D ESSAI DU CONDENSATEUR HAUTE TENSION

EFFECTUER LES VERIFICAITONS 3D

A. Isoler le condensateur haute tension du circuit.

B. Une vérification de continuité devra étre effectuée avec I’appareil de mesurage réglé sur la plage
de résistance la plus élevée.

C. Un condensateur normal devra indiquer une continuité pendant une courte période, puis une
résistance d’environ 10 M Q aprés qu’il ait été chargé.

D. Un condensateur court-circuité devra indiquer une continuité ininterrompue.

E. Un condensateur ouvert indique constamment une résistance d’environ 10 M Q a cause de
sa résistance interne de 10 M Q.

F. Lorsque le cable interne est ouvert dans le condensateur haute tension, le condensateur indi-
que une résistance infinie.

G. La résistance en travers de toutes les bornes et du chassis doit &tre infinie lorsque le condensa-
teur est normal.

Si des valeurs incorrectes sont obtenues, le condensateur haute tension doit étre remplace.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R
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R-7V10{wW)
R-7V10(B)

PROCEDURES D’ESSAI {SUITE)

LETTRE DE
PROCEDURE ESSAI DE COMPOSANT
E ESSAlI DE COMMUTATEUR
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D
Isoler le commutateur a tester et vérifier entre les bornes en utilisant un ohmmétre selon les indica-
tions du tableau suivant.
Tableau: Connexion des bornes de commutateur
gl‘:}”n‘g;i?”emem du COM a NO COM a NC
Plongeur relaché 0.C. S.C.
Plongeur enfoncé S.C. 0.C.
COM: Borne commune, NO: Borne normalement ouverte, NC: Borne normalement fermée
S.C.: Court-circuit, O.C.: Circuit ouvert
Si des valeurs incorrectes sont obtenues, effectuer les réglages de commutateur appropriés ou
le remplacer.
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R
F ESSAI DE RESISTANCE DE CONTROLE ET DE RESISTANCE DE SURTENSION
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D
Débrancher les cables de la résistance de contréle ou de la résistance de surtension.
Utiliser un ohmmeétre et regler & un faible gamme.
Vérifier entre les bornes de la résistance de contrdle ou de la résistance de surtension selon les
indications du tableau suivants.
Tableau: Résistance
Résistance Résistance
Résistance de contréle environ 3 Q
Résistance de surtension environ 10 Q
Si des valeurs incorrectes sont obtenues, remplacer la résistance de contréle ou la résistance de
surtension.
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R
G ESSAI DE COMMUTATEUR DE PORTE

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Isoler le commutateur a tester et vérifier entre les bornes en utilisant un ohmmeétre selon les indica-

tions du tableau suivant.

1

Raccordement
Fonctionnement

Entre les bornes (1) et (5)
Entre les bornes (2) et (6)
Entre les bornes (3) et (7)

)

Plonger relaché

O.C.

Plonger enfoncé

S.C.

S.C.: Court-circuit, O.C.: Circuit ouvert

le remplacer.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R

:

i

7

Commutateur de porte
Si des valeurs incorrectes sont obtenues, effectuer les réglages de commutateur appropriés ou
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37VI0(W)
2-7V10(B)
PROCEDURES D’ESSAI (SUITE)
LETTRE DE
PROCEDURE ESSA1 DE COMPOSANT

H

ESSAI DU RELAIS SURTENSION
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Déconnecter les cables aux bornes 1 et 2, connecter un ohmmétre en travers des bornes 1 et 2,
une valeur d’environ 15 kohms doit alors étre indiquée. Dans le cas contraire, la bobine du relais
est probablement défectueuse et le relais doit étre remplacé.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R

Essai de contact de relais pour circuit ouvert:

Avant de passer a cette partie de I'essai, vérifier la bobine de relais de la maniére décrite ci-dessus.

AVERTISSEMENT: Cet essai nécessite d’utiliser le four avec I'alimentation connectée. Suivre avec
soin les instructions données ci-dessous.

.EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

2. Débrancher les cables a I'enroulement primaire du transformateur d’alimentation.

3. Débrancher les cables des bornes 4 et 5 du relais surtension, vérifier que ces cébles restent
isolés des autres composants et du chéssis du four. (Utiliser une bande d’‘isolement, si néces-
saire). Ne pas débrancher les cébles des bornes 1 et 2.

.Bien fixer les cables d’un chmmétre en travers des bornes 4 et 5 du relais secteur. (Vérifier
que le compteur peut facilement étre lu sans étre touché pendant I'essai)

—_

N

5. Fermer la porte du four.
6. Connecter |"alimentation.
7. Régler la MINUTERIE DU MICRO-ONDES a 1 minute et appuyer sur la touche de DEMARRAGE.
8.Sans toucher au compteur ni a aucune partie du four, prendre note de la valeur indiquée.
9. Régler la MINUTERIE DU MICRO-ONDES a O (zéro).

10. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

11. Débrancher le compteur des bornes 4 et 5 du relais secteur, fixer a la place aux bornes 3 et

4 et rebrancher les cébles aux bornes 1 et 2.
12. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

13. Débrancher les cables du compteur et rebrancher les cables a I’enroulement primaire du trans-
formateur d’alimentation.

Résultats des vérifications:

Les deux valeurs du compteur doivent indiquer une continuité (court-circuit), si I'une ou les deux
valeurs indiquent un circuit ouvert, les contacts du relais sont probablement défectueux et le relais
doit étre remplacé.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R
Essai de contact de relais pour court-circuit:

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Isoler les bornes 1 et 2, 4 et 5 du relais secteur. En utilisant un ohmmétre, vérifier la continuité
entre les bornes 4 et 5. Une valeur de résistance infinie doit étre obtenue. Dans le cas contraire,
le relais est probablement défectueux et doit étre remplacé.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R

4 O1—0 ‘I O—105
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R-7V10(W)
R-7V10(8)

PROCEDURES D’ESSAI (SUITE)

LETTRE DE
ESSAI DE POSANT
PROCEDURE S COMPOS
| ESSAI DE FUSIBLE DE TEMPERATURE OU DE COUPURE THERMIQUE
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D
Débrancher les cables des bornes du fusible de température ou de coupure thermique. En utilisant
un ohmmetre, faire ensuite un essai de continuité en travers des deux bornes selon les indications
du tableau suivant.
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R
Tableau: Essai de fusible de température ou de coupure thermique
s Température de |'état Température de I'état I(Tng(:aLEETacjtZrLOggzj?;rZe
Nom des piéces » [,), R O o “OFF’" (circuit ouvert) >4 , per
ON"’ (circuit fermé) (°C) (°C) la piéce est d’environ
20°C)

Fusible de température Ceci est un type non réi- Au-dessus de 150°C Circuit fermé

150°C nitialisable

Arrét thermique 104°C Moins de 84°C Au-dessus de 104°C Circuit fermé

Contréleur de température | Moins de 84°C Au-dessus de 104°C Circuit fermé

Arrét thermique 125°C Moins de 105°C Au-dessus de 125°C Circuit fermé
Si des valeurs incorrectes sont obtenues, remplacer le fusible de température ou fa coupure
thermique.
Un fusible de température en circuit ouvert indique que le magnétron a surchauffé, ceci étant da
a une aération obstruée, & une panne du ventilateur de refroidissement ou & un état défectueux
dans le magnétron ou le circuit haute tension.
Une coupure thermique de 125°C en circuit ouvert indique que la cavité du four a surchauffé, ceci
étant d0 a une opération 3 vide.
Une coupure thermique 104°C en circuit ouvert indique que i’enroulement du moteur de ventila-
teur a surchauffé, ceci étant du & une aération obstruée ou a un ventilateur de refroidissement blogqué.
Un contréleur de température en circuit ouvert indique que le conduit de vapeur atteint une tempé-
rature élevée.

J ESSAI DU MOTEUR DE MINUTERIE (AVEC CONTACTEUR VARIABLE)

EFFECTUER DES VERIFICATIONS 3D avant I'un des essais de minuterie suivants.
MINUTERIE - CONTACTS

Débrancher les cables des bornes décrites dans le tableau suivant. Connecter un ohmmétre entre
les bornes décrites dans le tableau suivant.

Tourner le bouton de la minuterie et vérifier qu’une indication de court-circuit est obtenue sur
I’'ohmmetre.

Ramener le bouton de la minuterie a la position zéro {0) et vérifier gu’une indication de circuit ouvert
est obtenue sur I'ohmmeétre. Si ces indications ne sont pas obtenues, remplacer la minuterie.

uDébranchement et vérification des bornes } 1et?2 W
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R-7V10(W)
R-7V10(B)
PROCEDURES D’ESSAI (SUITE)
LETTRE DE
PROCEDURE ESSAI DE COMPOSANT

MINUTERIE - MOTEUR

Débrancher les cables des bornes décrites dans le tableau suivant. Connecter un chmmeétre entre
les bornes d’enroulement du moteur de minuterie décrites dans le tableau suivant et vérifier que
I'indication de résistance décrite dans le tableau suivant est obtenue.

Si cette indication n’est pas obtenue, la minuterie est probablement défectueuse et eile doit étre
remplacée.

{Se reporter également a la procédure d'essai K.)

Débranchement et vérification des bornes betb
Résistance de I'enroulement du moteur Approx. 34,3 kohms

EFFECTUER DES VERIFICATIONS 4R aprés I'un des essais ci-dessus.

CONTACTEUR VARIABLE - CONTACTS
Avant de passer a cet partie de I'essai, vérifier la bobine de relais comme indiqué ci-dessus.

AVERTISSEMENT: Cet essai nécessite que le four soit utilisé avec I'alimentation connectée. Sui-
vre strictement les instructions ci-dessous.

. EFFECTUER DES VERIFICATIONS 3D.

2. Débrancher les cables du c6té primaire du transformateur de puissance. Vérifier que les cables

restent isolés des autres composants du four et du chéssis.

3. Débrancher les cables des bornes 3 et 4 de la minuterie, vérifier que ces cables restent isolés
des autres composants et du chassis du four {utiliser un ruban d’isolation si nécessaire). Ne
pas débrancher les cables des bornes 5 et 6.

. Pincer fermement les cables d'un ohmmétre aux bornes 3 et 4 de la minuterie. (Vérifier que
I’ohmmeétre peut étre facilement lu sans étre touché pendant |'essai).

. Fermer la porte du four.

. Connecter I"alimentation.

. Régler la MINUTERIE sur plusieurs minutes et appuyer sur la touche START.

. Sans toucher I’ohmmeétre ni aucune piéce du four, noter la durée a laquelle I'ohmmétre indique
S.C. et O.C. pour chaque niveau de puissance, comme décrit dans le tableau.

9. Régler la MINUTERIE MICRO-ONDES sur O (zéro).

10. EFFECTUER DES VERIFICATIONS 3D.

11. Débrancher I'ohmmeétre des bornes 3 et 4 de la minuterie.

12. Débrancher les cables de I'ohmmeétre et rebrancher les cables au c6té primaire du transforma-

teur de puissance.
S.C. = Court-circuit 0.C. = Circuit ouvert

—_

I

w0,

MODE VARIABLE DUREE “ON’" DUREE "OFF"’

HIGH 36 s. Os. ~

{puissance approx. 100%) 6 O_m——o >
MEDIUM HIGH 28 s. 8 s. !

(puissance approx. 70%) 10 O|/cﬁ ) 2
MEDIUM 20 s. 16 s. !

{puissance approx. 50%) 3O T3 D 4
MEDIUM LOW 12 s. 24 s. C,or!tacteur

{puissance approx. 30%) variable

LOW 6s. 30 s. i .

{puissance approx. 10%) Moteur de minuterie avec contacteur

ON: L'ohmmaétre indique fermé  OFF: L’ohmmetre indique ouvert

Résultats de la vérification: Si I’'une des conditions décrites dans le tableau n’est pas obtenue, la
minuterie doit étre remplacée.

EFFECTUER DES VERIFICATIONS 4R
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R-7V10(W)
R-7V10(B)

PROCEDURES D’ESSAI (SUITE)

LETTRE DE
PROCEDURE ESSAI DE COMPOSANT
K ESSAI SOUS TENSION DES ENROULEMENTS DE MOTEUR
ATTENTION: Les procédures suivantes nécessitent la connexion du four a I'alimentation et ne doi-
vent étre utilisées que si les vérifications *“a froid’’ correspondantes du moteur testé
ne sont pas concluantes.

1. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

2. Débrancher les cables de I'enroulement primaire du transformateur d’alimentation. Vérifier que
les cébles restent isolés des autres composants du four et du chassis. (Utiliser une bande d'iso-
lement, si nécessaire.)

3. Brancher un voltmeétre réglé 3 250 V CA en travers des bornes du moteur. (Se reporter égale-
ment a la procédure d’essai de moteur correspondante ou au schéma illustré pour les numéros
corrects des bornes.)

4. Disposer le compteur & un endroit ou il peut étre lu pendant I’essai. (Ne pas toucher au comp-
teur, cables de compteur ou circuit du four lorsque le four est sous tension.)

5. Fermer la porte du four.

6. Régler la minuterie correspondante a environ trois (3) minutes, régler le niveau de puissance
a ""HIGH"" et appuyer sur la touche de DEMARRAGE.

7. Noter la valeur sur le compteur et observer avec soin le moteur a I’essai pour voir s’il tourne.

8. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

9. Débrancher les cébles du compteur d’essai.

10. Rebrancher les cébles a V'enroulement primaire du transformateur d’alimentation.
Siune valeur de 220 V CA a été obtenue (étape 7), mais que le moteur ne tourne pas, alors il est
deéfectueux et doit étre remplacé. Sile compteur a indiqué qu’aucune alimentation n’était présente,
alors la continuité de I’enroulement au moteur doit &tre vérifiée.

L ESSAI D’ENROULEMENT DE MOTEUR

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Débrancher les cables du moteur.
En utilisant un ohmmeétre, vérifier la résistance entre les deux bornes selon les indications du tableau
suivant.

Tableau: Résistance du moteur

Moteurs Résistance

Moteur de ventilateur environ 264 ohms
Moteur de plateau tournant environ 16,13 kohms
Moteur de ventilateur de convection environ 164 ohms

Si des valeurs incorrectes sont obtenues, remplacer le moteur. (Se reporter également a la procé-
dure d’essai K)

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R
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R-7V10(W)
R-7V10(B)
PROCEDURES D’ESSAI (SUITE)
LETTRE DE
PROCEDURE ESSAI DE COMPOSANT
M ESSA! DU FILTRE ANTI-PARASITE
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D ' fl T .{“”%
Débrancher les cables des bornes du filtre Lot 1 T { T neo
anti-parasite. o—%—z Rz & R1:loMonm s 20%
En utilisant un ohmmeétre, vérifier entre les o P i
bornes selon les indications du tableau — Py pu
suivant. -
POINTS DE MESURE INDICATION DE L'OHMMETRE
Entre N et L environ 680 KQ
Entre la borne N et BLANCHE Court-circuit
Entre la borne L et ROUGE Court-circuit
Si des valeurs incorrectes sont obtenues, remplacer le filtre anti-parasite. EFFECTUER LES VERIFI-
CATIONS 4R
N FUSIBLE F1 15A FONDU

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Si le fusible F1 15A fond, il y a un court-circuit ou une masse dans les composants électriques

ou le faisceau de cables. Les vérifier et remplacer les piéces défectueuses ou réparer le faisceau
de cébles.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R

ATTENTION: Ne remplacer le point faible qu’avec un point faible de remplacement correct.

0] FUSIBLE F2 FBA FONDU
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Si le fusible interne du four F2 F8A fond lorsque la porte est ouvert, vérifier le commutateur de
gache inférieure, le commutateur de contréle et la résistance de contréle.

Si le fusible F2 F8A fond du fait d’un fonctionnement incorrect du commutateur de porte, rem-
placer en méme temps le(s) commutateur(s) défectueux et ie fusible F2 F8A.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R

Si le fusible F2 F8A fond, il y a un court-circuit dans le redresseur asymétrique ou une masse

dans le faisceau de cables. Un court-circuit dans le redresseur asymétrique peut se produire a cause
d’un court-circuit ou d'une masse dans le redresseur haute tension, le magnétron, le transforma-
teur d’alimentation ou le cable haute tension. Les vérifier et remplacer les pieces défectueuses ou
réparer le faisceau de cébles.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R

ATTENTION: Ne remplacer le fusible qu'avec un fusible de remplacement correct.
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PROCEDURES D’ESSAI {SUITE)

LETTRE DE
PROCEDURE ESSAI DE COMPOSANT
P ESSAI D'ELEMENT DE CHAUFFAGE DE CONVECTION ET D'ELEMENT DE CHAUFFAGE AU GRIL

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Avant d'effectuer les essais suivants, vérifier que I'élément de chauffage est bien froid.
1. Résistance de I'élément de chauffage

Débrancher les cables a I’élément de chauffage a tester. En utilisant un ohmmeétre avec une
gamme de résistance faible, vérifier la résistance en travers des bornes de I’élément de chauf-
fage selon les indications du tableau suivant.

Tableau: Résistance du réchauffeur

Désignation des piéces Résistance
Elément de chauffage de convection environ 36 Q
Elément de chauffage au gril environ 36 Q

2. Résistance d’isolement

Débrancher les cébles a I’élément de chauffage a tester. Vérifier la résistance d’isolement entre
I'élément et la cavité en utilisant un appareil de mesure d’isolement 500 V — 100 M Q. La
résistance d'isolement doit étre supérieure 8 10 M Q dans le démarrage a froid.

Siles résultats des essais 1 et/ou 2 ci-dessus sont hors spécifications, I’élément de chauffage est
probablement défectueux et doit étre remplacé.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R

ESSAI DU THERMOSTAT

1. Le four est en condition de cuisson & convection mais la cavité du four ne chauffe pas. (Pas
d’énergie de I’élément de chauffage).
EFFECTUER DES VERIFICATIONS 3D.
Débrancher les cébles du thermostat. Utiliser un ohmmére et vérifier entre les bornes. Une indi-
cation de court-circuit doit étre obtenue sur I’'ohmmeétre. Si une indication de court-circuit n’est
pas obtenue, remplacer le thermostat.
EFFECTUER DES VERIFICATIONS 4R.

2. La température du four ne reste pas a celle préréglée.

a.
b.
c.

T o Ta o o

3

EFFECTUER DES VERIFICATIONS 3D.

Débrancher les cébles du c6té primaire du treansformateur de puissance.

Pincer fermement les cébles d’un voltmétre CA aux bornes de I’élément de chauffage a con-
vection.

(Vérifier que le voltmétre peut étre facilement Iu sans étre touché pendant I'essai).
Fermer la porte du four.

Connecter I'alimentation.

Régler le sélecteur de mode de cuisson sur CONVECTION.

Régler le commande de température sur 150°C.

. Régler la minuterie sur environ 30 minutes.

Appuyer sur la touche START.
Le voltmétre indique 220 V CA.

. Latempérature du four devrait atteindre 150°C aprés approximativement 5 minutes. Le volt-

metre indique alors OV (zéro). Si le four est laissé activé, le voltmétre indique O V et 220 V
CA a mesure que le cycle d’activation/désactivation continue.
Régler la minuterie sur O (zéro).

. EFFECTUER DES VERIFICATIONS 3D.
. Débrancher les cables du voltmétre et rebrancher les cables au cété primaire du transforma-

teur de puissance.

Siles indications du voltmétre ne sont pas celles de I'étape “’k’’ ci-dessus, le thermostat est proba-
blement défectueux et il doit étre remplacé.
EFFECTUER DES VERIFICATIONS 4R.
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PROCEDURE DE REGLAGE ET DE REMPLACEMENT DES COMPOSANTS

AVERTISSEMENT:

Eviter toute exposition possible a I’énergie des micro-ondes. Priére de suivre les instructions
ci-dessous avant d’utiliser le four.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D.

. Vérifier qu'un "'déclic’’ bien déterminé se fait enten-
dre lorsque la porte du four @ micro-ondes est déver-
rouillée. {(Maintenir la porte en position fermée d’une
main, puis ouvrir la porte en la poussant de |'autre,
ceci fait monter les pénes de la serrure et il est alors
possible d’entendre un ‘‘déclic’’ lorsque les commu-
tateurs de porte fonctionnent).

3. Vérifier a I'oeil nu I'état général de la plaque anté-

rieure de la cavité et de la porte {dents, fissures,

signes d’arc, etc.).

N —

Effectuer tout travail de correction nécessaire avant
d’utiliser le four.

Ne pas utiliser le four si 'une des conditions suivantes
existe:

La porte ne se ferme pas bien.

La charniére, le support ou le crochet de serrure de
porte est endommagé.

Le joint ou joint d’étanchéité de porte est
endommagé.

La porte est tordue ou déformée.

Il y a des pieces défectueuses dans le systéme de
verrouillage de porte.

Il y a des pieces défectueuses dans |'ensemble de
transmission et de production de micro-ondes.

Il y a des dégats visibles au four.

e pas utiliser le four:

. Sans le joint RF (magnétron).

2. Sile guide-onde ou la cavité du four n’est pas intact.
3. Sila porte n’est pas fermée.

4. Sile boitier extérieur (coffret) n‘est pas fixé.

=2 N o ok W N

Priere de se reporter & ““PIECES DU FOUR, PIECES DU COFFRET, PIECES DE PORTE’ en cas d’exécution d'une

des procédures de dépose suivantes:

DEPOSE DU BOITIER EXTERIEUR

Pour déposer les composants, procéder comme suit:

1. Débrancher le four de l'alimentation.

2. Ouvrir la porte du four et la caler ouverte.

3. Déposer les vis par |'arriére et le long du bord latéral
du boitier.

4. Faire glisser tout le boitier vers ["arriére sur environ
3 cm pour le dégager des agrafes de retenue sur la
plaque de la cavité.

5. Lever tout le boitier du four.

6. Décharger le condensateur haute tension avant
d’effectuer tout autre travail.
7. Ne pas utiliser le four avec le boftier extérieur retiré.
N.B.: Les étapes 1, 2 et 6 forment la base des vérifica-
tions 3D.

ATTENTION: DECHARGER LE CONDENSATEUR
AVANT DE TOUCHER UN COMPOSANT

OU UN CABLAGE DU FOUR.

DEPOSE DES COMPOSANTS HAUTE TENSION
(CONDENSATEUR HAUTE TENSION ET ENSEMBLE REDRESSEUR HAUTE TENSION)

Procéder de la maniére suivante pour déposer les com-
posants.

1. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

2. Déposer une (1) vis maintenant le support de con-
densateur au coffret arriére.

3. Déposer une (1) vis maintenant la borne c6té terre
de "'ensemble de redresseur haute tension et dépo-
ser le support de condensateur.

4. Débrancher tous les cébles et les bornes de I'ensem-
ble de redresseur haute tension du condensateur
haute tension.

Le condensateur et 'ensemble de redresseur haute
tension doivent maintenant étre libres.

ATTENTION: LORS DU REMPLACEMENT DE
L'ENSEMBLE DU REDRESSEUR A
HAUTE TENSION, LA BORNE DU COTE
DE LA MISE A LA TERRE DOIT ETRE
FIXEE FERMEMENT AVEC UNE VIS DE

MISE A LA TERRE.

DEPOSE DU TRANSFORMATEUR D'ALIMENTATION

. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

. Débrancher les cables du transformateur d'alimen-
tation.

. Débrancher les cables du filament de magnétron.

. Débrancher les cables du transformateur d’alimen-

tation

W N =
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5. Libérer les fils du crochet du conduit du ventilateur.

6. Déposer la serrure 'L’ des fils.

7. Déposer les deux {2) vis maintenant le transforma-
teur au plaque de fond.

8. Déposer le transformateur.




R-7V10(W)
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PANNEAU DE COMMANDE ET MAGNETRON
ET MOTEUR DE VENTILATEUR

PANNEAU DE COMMANDE

1.
2.

3.

—_

10.

11.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Débrancher les connecteurs du faisceau principal,
du faisceau de panneau.

Déposer la (1) vis fixant la plaque de support de tige
thermique a la couvercle thermique (supérieur).

. Dégager le tube capillaire du thermostat des ergots

sur la couvercle thermique (supérieur) et la bride du
guide d’ondes.

. Déposer le barre thermique du conduite de ventila-

teur de convection.

. Déposer la (1) vis fixant la tige d’amortisseur a

I'angle de sélection.

. Déposer les trois (3) vis fixant le support de chas-

sis a I’angle de contacteur de sélection, le coffret
arriére et la bride du guide d'ondes.

. Déposer le verrou a impulsion maintenant les tube

capillaire au faisceau principal de cables.

. Déposer les deux (2) vis fixant la plaque du panneau

de commande & la cavité du four et déposer le pan-
neau de commande.

Soulever I'ensemble du panneau de commande et
le tirer vers I’avant. L’ensemble du panneau de com-
mande est alors libéré.

MAGNETRON

10. Déposer la {1) vis fixant le conduit du ventilateur a
I’'ensemble magnetron.

11. Déposer la (1) vis fixant le plaque de séparation la
bride du guide d’ondes et déposer le plague de sépa-
ration.

12. Débrancher les cédbles du magnétron.

13. Déposer les quatre (4) vis fixant I’'ensemble magné-
tron au guide d'ondes et déposer |'ensemble
magnétron.

ATTENTION:

LORS DU REMPLACEMENT DU MAGNETRON,
S’ASSURER QUE LA GARNITURE ETANCHE DE
HAUTE FREQUENCE SOIT EN PLACE ET QUE LES
VIS DE MONTAGE DU MAGNETRON SOIENT BIEN
SERREES.

MOTEUR DE VENTILATEUR

14. Débrancher les cables du moteur de ventilateur et
de la coupure thermique.

15. Libérer le conduit de ventilateur de la cavité du four
et du coffret arriére.

16. Déposer les deux (2) vis et les deux (2) écrous main-
tenant le moteur de ventilateur et I"angle de cou-
pure thermique.

17. Le moteur de ventilateur est & présent libre.

DEPOSE DE L'ELEMENT DE CHAUFFAGE DE CONVECTION ET DU
MOTEUR DE VENTILATEUR DE CONVECTION

. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D
. Dégager le tube capillaire de thermostat des ergots

sur la couvercle thermique (supérieur) et la bride du
guide d’ondes.

. Déposer la (1) vis fixant la plaque de support de tige

thermique a la couvercle thermique (supérieur) et
déposer la plaque de support de tige thermique.

. Déposer une (1) vis maintenant le support de con-

densateur au coffret arriére et libérer le support de
condensateur du coffret arriére.

. Déposer les sept (7) vis maintenant le coffret arriére

au couvercle thermique (supérieur), a la plaque infé-
rieure, et au support du chéassis.

. Libérer les languettes de conduit de ventilateur du

coffret arriére.

. L’elément de coffret arriére est & présent libre.
. Débrancher les cébles de I'élément de chauffage de

convection, du moteur de convection.

. Déposer les deux (2) vis maintenant le conduit de

vapeur au cavité du four et déposer le conduit de
vapeur.

Déposer les deux (2) vis maintenant le couvercle
thermique (supérieur) au cavité du four et déposer
le couvercle thermique (supérieur).

Déposer les la (1) vis maintenant le conduit du ven-
tilateur au magnetron et déposer le conduit du ven-
tilateur au magnetron.
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12. Déposer les neuf (9) vis maintenant le conduit du
ventilateur de convection a la cavité du four, a la
plaque inférieure.

13. L'elément de conduit de ventilateur to convection
est a présent libre.

ELEMENT DE CHAUFFAGE DE CONVECTION

13. Déposer les deux (2) vis maintenant I'isolant (B) des
deux éléments de chauffage de convection au con-
duit de ventilateur de convection et déposer |'iso-
lant (B).

14. Déposer les deux (2) vis maintenant I’élément de
chauffage de convection a l'isclant (A) de con-
vection.

15. L’élément de chauffage de convection est a présent
libre.

MOTEUR DE VENTILATEUR DE CONVECITON

13. Déposer I'écrou (1) maintenant le ventilateur de con-
vection, les rondelles, le tuyau et le ventilateur
secondaire a |I"arbre du moteur de ventilateur de con-
vection.

14. Déposer les deux (2) vis et rondelles maintenant la
plaque de fixation du moteur de convection au cou-
vercle thermique {Convection).

15. Déposer la goupille située sur |’arbre du moteur de
ventilateur de convection.

16. Déposer les deux (2) vis maintenant la plague de
fixation du moteur de convection au moteur de ven-
tilateur de convection.

17. Le moteur de ventilateur de convection est a pré-
sent libre.




R-7V10(W)

R-7V10(B)

—_

DEPOSE DU ENSEMBLE MOTEUR DE PLATEAU TOURNANT

. Débrancher le four de I'alimentation.
. Déposer le plateau tournant et le support de plateau

tournant de la cavité du four.

. Déposer la (1) vis maintenant le couvercle de moteur

de plateau tournant a la plague inférieure et retirer
le couvercle.

. Déposer les trois {3) vis maintenant le support de

cavité au moteur de plateau tournant et a la plague
inférieure.

5.
6.

7.

Déposer le support de cavité.

Débrancher les cébles du moteur de plateau
tournant.

Déposer les deux (2) vis maintenant le ensemble de
moteur de plateau tournant a la couvercle thermi-
gue {fond) et déposer le moteur.

. Le moteur de plateau tournant est a présent libre.

DEPOSE DE L'ELEMENT DE CHAUFFAGE AU GRIL

. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D
. Déposer la (1) vis maintenant le support de conden-

sateur au coffret arriére. Libérer ensuite le support
de condensateur du coffret arriére.

. Déposer les sept (7) vis maintenant le coffret arriére

au support supérieur de couvercle thermique, pla-
que inférieure et chéssis.

. Libérer la languette du conduit de ventilateur du cof-

fret arriére.

. Débrancher les fils a I’élément de chauffage au gril,

en se reportant aux Figures C-7 et C-8.

DEPOSE DE LA DOUILLE DE

. EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D
. Extraire les cables de la douille de lampe du four en

poussant le trou de la borne de la douille de lampe
du four avec un tournevis a petite lame.

. Soulever la douille de lampe du four.
. La douille de lampe du four est alors dégagée.

ATTENTION: Lors du remplacement de la douille de

lampe du four, la remplacer pour que
le c6té ol se trouve le point noir soit

dirigé vers le haut.

6.

7.

10.

Déposer les deux (2) écrous maintenant I'élément
de chauffage au gril a la cavité du four.

Déposer le réflecteur de chauffage situé sur I'élé-
ment de chauffage au gril.

. Déposer les deux (2) vis maintenant |'élément de

chauffage au gril a la cavité du four.

. Libérer I’élément de chauffage au gril de la cavité

du four.
L’élément de chauffage du gril est maintenant libre.

LAMPE DU FOUR

Petit tournevis de
type a lame plate o

Orifice de borne

Figure C-1. Douille de lampe

REMPLACEMENT DU CORDON D’ALIMENTATION

Dépose

1.
2.

4.
5.
6.

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Déposer le verrou a impulsion L maintenant le
faisceau de bornes et les céables du cordon
d’alimentation.

. Desserrer les deux {2) maintenant les cébles brun

et bleu du cordon d’alimentation au connecteur de
cordon.

Desserrer la {1) vis unique maintenant le céble de
terre et d’angle de terre du cordon d’alimentation.
Desserrer la {1) vis et I'écrou uniques maintenant
les ancrages du cordon au chéssis de l'unité.
Déposer le cordon d’alimentation.

Repose

1.
2.

Reposer le cordon d'alimentation dans les ancrages
de cordon.

Insérer les cébles brun et bleu du cordon
d’alimentation dans les bornes du connecteur de
cordon, en se reportant au diagramme illustré.
Serrer ses vis.

. Insérer le cable de terre du cordon d’alimentation

dans l'angle de terre et serrer la vis maintenant
I'angle de terre.

. Serrer la (1) vis et I"écrou uniques maintenant les

ancrages du cordon.

CORDON D’ALIMENTATION

5.

6.

Maintenir le faisceau de bornes et ies cébles du
cordon d’alimentation avec le verrou a impulsion M.
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R

Note: L'étape 5 ci-dessus est importante, elle doit

donc étre effectuée apres le remplacement du
cordon d’alimentation.

CONNECTEUR /
DE CORDON /

ECROU

VERROU A

IMPULSION L ANCRAGE

CORDON

CABLE VERT ET BANDE

JAUNE COUPE SECTIONNELLE

\ CABLE MARRON
{ CABLE BLEU

Figure C-2. Remplacement du cordon d’alimentation
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DEPOSE DES COMMUTATEUR DE GACHE, DE GACHE ET
DE CUISSON, DE PORTE ET DE CONTROL

1. Déposer le panneau de commande en se reportant
aux points 1 a 9 de "‘DEPOSE DU PANNEAU DE
COMMANDE, MAGNETRON"".

2. Déposer les deux (2) vis fixant le crochet de retenue
au four.

3. Extraire le crochet de retenue de la bride du four.
(Se reporter a Figure C-3.)

4-1. Dépose du commutateur de gache et de cuisson

1) Débrancher les cables du commutateur de
gache et de cuisson.

2) Pousser la languette de retenue (maintenant
le c6té gauche du commutateur de gache et
de cuisson) légérement vers la gauche, puis
pousser le commutateur de gache et de cuis-
son vers le bas {dans le sens de la fleche) et
le retirer de la crochette de géche.

4-2. Dépose du commutateur de control

1) Débrancher les cables du commutateur de
gache.

2) Enfoncer légerement la languette de retenue
{maintenant le c6té droit du commutateur de
serrure) en arriére, puis enfoncer le commu-
tateur de serrure sur la droite (vers la fleche)
et le déposer du crochet de serrure.

4-3. Dépose du commutateur de porte

1) Débrancher les cables du commutateur de
porte.

2) Relever et abaisser [égérement la languette de
retenue (maintenant les c6tés supérieur et
inférieur du commutateur de porte) et le dépo-
ser du crochet de serrure.

ATTENTION: LORS DE LA DEPOSE DES CONTAC-

TEURS, PRENDRE DES PRECAUTIONS
AFIN DE NE PAS BRISER LES LANGUET-
TES DU CROCHET DE RETENUE.
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Pousse

Crochet
de gache  Commutateur
de gache

Pousser vers I'arriére

Commutateur de porte

Pousser vers le bas

Pousser vers l'arriére

Commutateur
de controle

Commutateur
de gache et
de cuisson

Pousser vers
la gauche

Interrupteur
principal

R-7V10(W)
R-7V10(B)

Figure C-3. Comment retirer le commutateur
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AJUSTEMENT DE COMMUTATEUR DE GACHE ET DE CUISSON,
COMMUTATEUR DE GACHE, PORTE ET COMMUTATEUR DE CONTROLE

Si le contacteur de gache et de cuisson, le contacteur

de gache, le contacteur de porte et le contacteur de con-

trole ne fonctionnent pas correctement du fait d’un mau-
vais réglage, le réglage suivant doit étre fait.

1. Desserrer les deux (2) vis maintenant le crochet de
serrure.

2. La porte étant fermée et la touche de démarrage
enfoncée, régler le crochet de gache en le déplacant
vers |"arriére et I'avant ou vers le haut et le bas. Le
jeu de la porte permis par le crochet de gache doit
étre inférieur 4 0,5 mm. La position verticale du cro-
chet de gache doit étre placée ou le contacteur de
gache et de cuisson sont activés avec la porte fer-
mée et la touche de démarrage enfoncée. La posi-
tion horizontale du crochet de géche doit étre placée
ol le contacteur de control et le contacteur de gache
sont activés avec la porte fermée.

3. Bien fixer les vis avec des rondelles.

4. Vérifier le fonctionnement du contacteur de porte,
du contacteur de géache, du contacteur de gache et
de cuisson et du contacteur de contréle. Si ces con-
tacteurs ne sont pas activés avec la porte fermée
et la touche de démarrage enfoncée, desserrer les
deux {2) vis fixant le crochet de gache et régler la
position du crochet de géache.

Aprés I'ajustement, vérifier les points suivants:

1. Les bornes ouvertes communes et normales du com-
mutateur de serrure & cuisson interrompent le cir-
cuit avant I'ouverture de la porte, en se reportant au
chapitre ‘‘Procédure d’essai’’.

2. Les contacts fermés communs et normaux du com-
mutateur de contrdle se ferment lorsque la porte est
ouverte.

3. Les contacts ouverts communs et normaux du com-
mutateur de serrure s’ouvrent et les contacts com-
muns et normalement fermés se ferment lorsque la
porte est ouverte.

4. Les contacts du commutateur de porte se ouverte
lorsque la porte est ouverte.

5. Reposer le coffret extérieur et vérifier qu’il n’y a pas
de fuite de micro-ondes autour de la porte en utili-
sant un détecteur de micro-ondes amélioré. (Se
reporter a la procédure de mesure des micro-ondes).

Porte
Tete de Commutateur de gache
la gache
superieure
>
Commutateur
de porte
Commutateur
de controle
>
Commutateur de
gache et de
cuisson
Levier de commutateur
Tete de Levier d'ouverture
la gache
inferieure

Touche de demarrage Touche d’ouverture

Figure C-4. Réglage des commutateurs de giches

DEPOSE DES PIECES DE PORTE

Déposer I'ensemble de la porte, en se reportant a partir
de l'article 1 a Varticle 4 de "/REMPLACEMENT DE

PORTE".
1. Placer I'ensemble de porte dirigé vers le haut sur un
tissu doux.

2. Déposer le couvercle d’horloge, en se reportant a
““DEPOSE DE COUVERCLE D’HORLOGE"".

3. Déposer les trois (3) vis maintenant le cadre de porte
a l'’ensemble de panneau de porte.

DEPOSE DU CADRE DE PORTE

4. Tirer la partie médiane du cadre de porte droite et
dégager la languette inférieure du cadre de la porte
du chassis de porte.

5. Dégager la languette supérieure du cadre de la porte.
Le cadre de porte droite est maintenant dégagé.

DEPOSE DE LA GLACE DE PORTE

6. Glisser la glace de porte vers le c6té droit jusqu’a
ce gu’elle soit arrétée par le cadre de porte.

7. Glisser la glace de porte vers le haut jusqu’ad ce
gu’elle soit arrétée par le cadre de porte.

8. Libérer tout d‘abord la partie inférieure de ia giace
de porte du cadre de porte, puis libérer la partie supé-
rieure de la glace de porte du cadre de porte. La glace
de porte est a présent libre.
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DEPOSE DU CADRE DE PORTE
9. Déposer les neuf (9) vis maintenant le cadre de porte
au panneau de porte.
10. Libérer le cadre de porte du panneau de porte; le
cadre de porte est a présent libre.

DEPOSE DES PENES DE GACHE SUPERIEURE ET
INFERIEURE

11. Libérer le ressort de serrure des languettes du pan-
neau de porte.

Déposer les deux {2) vis et écrous maintenant les
pénes de gache supérieure et inférieure & {’'ensem-
ble de panneau de porte.

Libérer les pénes de serrure avec I'axe de serrure
et le ressort de serrure de I'ensembie de panneau
de porte.

Libérer les pénes de gache supérieure et inférieure
de I'axe de serrure. Les pénes de gache sont a pré-
sent libres.

Libérer le ressort de serrure de I’axe de serrure. Le
ressort de serrure est a présent libre.

Déposer I'écrou unique (1) et les deux (2) rondelles
maintenant la goupille de porte a I'ensembie de pan-
neau de porte. La goupille de porte est & présent
libre.

12.

13.

14.

15.

16.
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2.

7.

REMPLACEMENT ET REGLAGE DE LA PORTE
REMPLACEMENT DE LA PORTE

EFFECTUER LES VERIFICATIONS 3D

Retirer les cing (5) vis maintenant les charniéres
supérieure et inférieure du four a la cavité du four.
La charniére inférieure du four est maintenant libérée.
Retirer I'ensemble de la porte avec la charniére supé-
rieure du four en le tirant vers I'avant.

Separer I"ensemble de la porte et la charniére supé-
rieure du four. L’'ensembile de Ia porte est maintenant
dégagé.

Réinstaller la charniére supérieure du four au nouvel
ensemble de la porte.

A la repose d'un nouvel ensemble de porte, fixer &
la cavité du four les charniéres supérieure et infé-
rieure du four avec les cing (5) vis de fixation. S’ assu-
rer que la porte est paralléle a la ligne inférieure de
la plaque avant du four et que le péne de gache passe
correctement a travers les orifices de la gache.
EFFECTUER LES VERIFICATIONS 4R

Note: Aprés n'importe quelle réparation de la porte, un

appareil de contréle agréé pour micro-ondes doit
étre utilisé pour s’assurer que les normes appro-
priées de radiation des micro-ondes sont respec-
tées. (Se reporter a la procédure de mesure des
micro-ondes.)

REGLAGE DE LA PORTE

Lors de la dépose et/ou du desserrage des charniéres,
comme dans le cas du remplacement de la porte, les cri-
téeres de réglage suivants doivent étre observés. La porte
doit étre réglée pour satisfaire aux trois conditions sui-
vantes tout en mettant de c6té les vis desserrées des
charniéres.

1.

Régler les pénes de gaches de la porte & une posi-
tion ou ils accrochent doucement le crochet de gache
a travers l'ouverture de la gache. Se reporter au
réglage du commutateur de gache.

La déviation de |'alignement de la porte a partir de
la ligne horizontale de la plaque avant de la cavité
du four doit étre inférieure @ 1,0 mm.

La porte est positionnée avec sa face appuyée vers
la plaque avant de la cavité.

Réinstaller le boitier extérieur et vérifier s’il y a une
déperdition de micro-ondes autour de la porte ave un
appareil de contréle agréé pour micro-ondes.

{Se reporter a la procédure de mesure des micro-
ondes.)

CHARNIERE ?
SUPERIEURE t

—. DUFOUR _ \/
>

i

| RE]NSTALLATION

ENSEMBLE DE
LA P

CHARNIERE

. AN
I ~ INFERIEURE
‘\“,‘\/\‘/PENES DE éé DU FOUR
A GACHES

\J

COFFRAGE
DU BOITIER

EXTERIEUR

Figure C-5. Remplacement et réglage
de I’'ensemble de la porte
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DEPOSE DU COUVERCLE DE FERMETURE

1.

Insérer une plaque en fer (épaisseur d’environ 0,5
mm) ou un tournevis de type plat a I'interstice entre
le couvercle de diffuseur et le panneau de porte de
la maniere indiquée dans la figure pour libérer la par-
tie engagée.

2. Soulever le couvercle de fermeture pour le dégager.

TOURNEVIS
DE TYPE PLAT

PROTEGER
AVEC UN RUBAN

TOURNEVIS
DE TYPE PLAT

COUVERCLE DE PANNEAU
FERMETURE DE PORTE

Figure C-6. Dépose du couvercle de fermeture
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Borne ¢
Connecteur de
verrouillage positif®
l% Pousser
Levier
Figure C-7. Comment libére le connecteur de verrouillage positif®
Procédure ATTENTION: La borne de verrou positif® ne peut pas
1. Enfoncer correctement le levier de verrou positif® . étre débranchée en ne faisant que tirer.
2. Faire descendre le connecteur de la borne. Parce qu’aprés avoir connecté {personnel
3. Le connecteur est a présent libre. de service) le connecteur de verrou
positif® ala borne, le connecteur de ver-
rou positif® a été verrouillé.
::&J\l
_— CONNECTEUR DE
CHAUFFAGE VERROUILLAGE
DE GRIL ————____ POSITIF®
CHAUFFAGE
/ DE CONVECTION
CONNECTEUR DE
VERROUILLAGE
POSITIF®
Figure C-8. Position du connecteur de verrouillage positif®
ATTENTION: Lorsque vous {personne! de service) con- fage de convection, connectez les con-
nectez les connecteurs de verrou positif® necteurs de maniére a ce que le levier du
aux bornes de |'élément de chauffage au connecteur soit face au personnel.

gril et aux bornes de I’éiément de chauf-
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Conduit de
ventilateur

Conduit de ventilateur

Serrure L

Serrure L
Faisceau principal de cables

Fil haute tension

Tube capillaire de thermostat

Figure C-9. Position du verrou a impulsion
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MESURE DES MICRO-ONDES

Aprés avoir achevé, séparément ou dans son ensemble,
le réglage de la porte et des commutateurs de gaches
et du commutateur de contréle de la porte, effectuer
avec un appareil de contrdle les essais de fuite suivants.
Ceux-ci doivent étre confirmés de maniére a ce que les
résultats répondent aux exigences des normes de per-
formances pour un four @ micro-ondes.

CONDITIONS EXIGEES

Le commutateur de sécurité doit pouvoir empécher
I’émission du rayonnement des micro-ondes dépassant
5 mW/cm?2 en tout point distant de 5 cm ou plus, de la
surface externe du four.

PREPARATIFS POUR UNE VERIFICATION

Avant de commencer les vérifications effectives de fuite,

procéder de la facon suivante:

1. S’assurer que l'appareil de vérifications fonctionne
normalement selon les instructions spécifiées dans
le mode d’emploi.

Important:

Pour cette vérification, utiliser des appareils de con-
tréle conformes aux conditions requises prescrites
par les normes de performances pour les fours a
micro-ondes.

Les appareils recommandés sont:

NARDA 8100

NARDA 8200

HOLADAY HI 1500

SIMPSON 380M

Placer la plateau du four dans la cavité du four.
Placer une charge de 275 = 15 mid’eau a une tem-
pérature initiale de 20 = 5°C au centre du plateau
du four. Le récipient d'eau doit étre un vase de forme
basse et d'une contenance de 600 ml, avec un dia-
métre intérieur d’approximativement 8,5 cm et fait
d’un matériau électriquement non-conducteur tel que
du verre ou du plastique.

La mise en place dans le four de cette charge stan-
dard est importante, non seulement pour protéger le
four lui-méme, mais aussi pour s’assurer que
n’importe quelle fuite pourra étre mesurée avec pré-
cision.

Fermer la porte et mettre le four en marche avec la
minuterie réglée pour quelques minutes. Si l'eau
commence & bouillir avant que I’'examen de vérifica-
tion ne soit terminé, la remplacer par 275 mi d’eau
froide.

Déplacer lentement la sonde (pas plus vite que 2,5
cm/sec.) le long de l'interstice.

L’émission du rayonnement des micro-ondes doit
étre mesurée a n’importe quel point distant de 5 cm
ou plus de la surface externe du four.

Mesurage d’une fuite de micro-ondes a une distance de 5 cm
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COUP D’OEIL SUR LES DONNEES D'ESSAIS

Piece Symbole Valeur/Donnée
Fusible F1 15A 250V
Fusible F2 F8A 250V
Résistance de contréle R1 3,0Q 30W
Résistance de surtension R2 10Q 20W
Protecteur thermique TF 150°C
Coupe-circuit thermique TC1 104°C
Thermistor TC2 104°C
Coupe-circuit thermique TC3 125°C
Relais de surtension RY-S Environ 15 kQ
Element de chauffage du gril GH Environ 36Q
Résistance d’isolement > 10MQ
Element de chauffage de convection CH Environ 36Q
Résistance d’isolement > 10MQ
Lampe du four oL 230V 25W E14
Condensateur haute tension C 1,07uF AC 2100V
Magnetron MG Filament de chauffage < 1Q
Filament de chauffage — chéassis © Q
Transformateur de puissance T Enroulement de chauffage < 1 Q

Enroulement secondaire, Environ 75,2Q
Enroulement primaire, Environ 1,250

35

R-7V10(W}
R-7V10(B}




R-7V10(W)
R-7V10(B)

$8puUo-011W B

X

UOSSING 8p UOIIPUOD — JINO} NP BWZYIS “Z-O @4nbid

l94le,p uoIIPUO) — N0} NP BWIYDS “|-Q 2Inbiy

NOHLINSYI 9N >ommmum NOISNAL 3LNVH
[T 27"7"77] €n3ivenaaNod 0 yn3ss3Haz

S3IONO-OHOIW 30

ANDIHLIRASY
HN3SS3IHA3H

HNaL03738
BMS

/77

NOHLINOVH ‘O AooTEdY NOISNEL ALOVH
[T 70 77 77] HNaLvSN3ANDD HN38SIHAH
4 »—F
B
3NOIHLINASY
| "binassauaze
|
|
SIONO-0HOIW 30 I
HN3L0373S I
‘BMS
w Z
INSWI V. O 2 8
HN3LYWHOASNYHL *L = 9,
pToTTTTTETE T 2 B8
I\YILVA 30 L0 I
HNALYLOWAOD FH2aS
NOISNZLHNS 30 SIviay
IINVNHNOLNYILYd 30 HNILOW
a ®
31H0d 30
HOILY LNWAOD _, DIHBLANIN 30 HOILOW,/ TN
MS B e Loy 1\
HAFLYTILINGA
30 HN3LOW /7
W4
NN JONOANZ
HNO4 NG 3dWYT . <» NossINg 30
N 39YHHYWIC 30 NOLNOB, 'S
— 5 : HAZLYIILNIA
3HOVS 30 H 30 HNILOW/ TN «JHIHVH,
HN3L i 43 HNS ITHILANIH Y
vInRASS NOILO3ANOD 3@
LY LSWHIHL 38Y44NVHI HI . T FONVSSINd
- INITTd.
_3ANDD S3ANO-QHIIN m<n_.
1 20 NOSSING 30 3ONVKHOI '€
| Hn3a
mEmSzww ~1037135 9 . SIONO-OHIIN,
LMS .
s 1135 NOSSIND 30 300A°2
—yinnnaD NOIL03ANOD
30 HN3LYOIONT 33WH34 3160d"F
2v0%
HNLYHIWEL
111489 30 HNO4 1 J -3l
Unalogas 3g IDm_.._oE..Mww . N04 Nd NOILIQGNOD ON
GMS : ! VRIASS
o2 1
apor  I8e =q!
INOTWHIHL IOVASNYHD | aost
LINJHIO-3dN03 HI ¢ ANOTWHIHL
HN3103108d
................. GrpTmmommmmeme- 4L
Qo
arot m .nm
ANBINHIHL 10diNOD 50 FZx NOSSINg 20 IVJIONTIHd
1INDYIS-34N03 HNALYLNAWAOD 038 13 3Hov9 30 N3 LNEH3INT
ol EMS Boo HNILYLNWAOD ZMS
Hhiwd 2MS
é\ cram
-
S S— .y, ————————— —
| L Mg"o/wot _ ' N
10 1R —
A0G2/MLP00 0 A0S2/TLF00" 0
)
MG o\xommL/\/\(
11
17 !
Aogz/2e 0
SLISVEVAIINY mszomM i w _
! 1
3LTSVHVA-TINY |
ELTR &)
(M) OTAL-U
(8) 0TAL-U

ZHOG~AOZE

w z
NOTLVINGWITY,O g 8
HNILYAHOASNYAL *L = 9
pTTTTTThTTTTTT 2 ER
37@vIevA 30 == L@ ES
HNALY LOAWWOD 158} HHE28S
NOISNZLHNS 30 SIVI3Y
L NVNEMOLNYILY D 30 m:g‘
31604 30
WN3LYLANWDD - SIHILONIN 30 HNILOW ~N
WMS b bodewdiooiTo - —onoo
HNALYITLNGA NS
30 HN3LOW /7
N
HNO4 NT JWYT
aN ANOJ
s HNALYTILNTA
aHova 3d 30 HOFLOWA
HN3L NVl
VLRSS NOILOZANOD 30
: LVLGHEEHL 39V AANVHD HD
NOIL | + [E S3IGNO-0HIIH
|um>zmm NOSSING 30 300K°E
L HN3 )
ITEALONIN T % -1o3713s @.NOTLISOd V1 ¥
30 ‘LMS ] JTHILONIH 30 NYHOYD'2
SIE . OMS NOI LI3ANOD
~VLNWWOD 30 HN3LVOIGNT .
AP0t EELEEREN I
3HNLYHIdWAL .
MmMMMMme 30 HN3108LNOD HN04 NT NCGILIONOD “2LON
. -
iaHS g VRIS
o I
apor I8 30! .
INDIWHZHL JV44NVHD
LINOHIO-3dN03 HO | 3NOIWGEHL
“EDL { HN210310Hd
||||||||||||||||| I aTiuininkiniie it 4L
oo
avor zT b
INBIWHZHL T0HINGD 30 Ezx NOSSINd =3d IVIIONIHd
L1INJHID-3dN0D HNALYLOWNOD mmm 13 3HOVD 3d HNILANEE3LNT
3oL ‘EMS LN HNALY LOWWOD ZMS
duwd ZMS
0\ ocEam
-
s RS GRAS
T v
; | | Mg " 0/WOT _ m ‘
Aoge 1t 1 1=
5aTsnd AOG2/MLPO0 0 AOGR/MLEO0" 0
| MG 0/%088
- L
| T !
AoS2/rez o
; ILISVHYCILNY 3INIEO0S w _
( H !
e e e
2LISYHYD-TLINY
Iarsnd
ECHEME) T4 E _
|
(M) OTAL--U
(d) OTAL~U

ZHoG~AOZE

36



R-7V10(W)
R-7V10{B)

116 e
UOSSIND ap UOIIPUO) — INOY NP BWIYIS "H-O ainbig
NOHLINSVA OW Aoareoy NOISNAL 3LNVH
[T 7 "] e=nsivsnadNed o HN3SSIO3Y

SAAONO-0OHIIW 30
HN3F L3135

‘BMS
o

|

[ .l

>t

1
ANDIHLIWASY
_ HN3SSIHAIY
_
|_

5
L]

77

UOI}D9AUOD NE
UoSSIND ap uoNIpUos) — INOY Np _BWIYIG '€-0 aInbiy

NOHLINSYH 9k rooreay
[~ . "] unaLvsNaaNod ©

S3ANO-OHOIW 30

1

]
|
.

NOTSN3L 310vH
HN3ISS3HaaH

—

3NDIHLINASY
HN3SS3Ha3Y

777

w oz
NOTLV.NIWITV,q ) 2 2
HNILYWHOASNYHL i1 = g
. - ZXx
3718VINYA 30 _|.|__1 ........... 7 ES
- PR N
UNALYLOKWOD |77 [S-A8] L=
! NOISN3LHNS 30 SIv-sH
ILNYNHNOLNYILYd 30 HOILOW
: -
3150d 30 !
HOBIVIAWNWOD L-p-, SIHALANIN 30 m:m»oz\:ﬁ/
WMS bed o T TToT oo 2
0 BNILYIIINTA
1
. 30_HN3LO0N 7N
[ Ny
1
1 6004 N0 FaWv
1
IN i
——0 i HNDLYIIINTA
3HOove 3d ! 30 m:mkoz@
i ; N JONOAN3
ams [0 NOTLI3ANOD 30 « <> N0SSIND 30
i LYISWHIHL 38V44nvHI HO 39YHHYWI0 30 NOLNOE, 'Y
]
]
S s,
' o 615 IIHILONIN'E
. Hn3
ITUILONIH ihika [Emdm% JIds 30 %z|»7©ﬁ)>\/ﬂl « A 1169,
gnaL P! hS | EN3L03TES 7 _VVVy NOSSIND 30 300W'2
1 ; NOILJIANOD
~¥ LOWATD
30 HNALVOIONI 33WH3d 318047
avor
3UNLYHIINIL
J-1IH9 34 30 WNTI0HLNOD BN04 NG NOILIANOD 310N
EREIGEgE) oy |-
GMS : J VRIS
1
1
avoy  THe 30!
INOIWEAHL FOVHANYHO | 20573
1INaHI5-34N03 HE INDINEAHL
€9l HNZ103L0Hd
Bt e L
[S3w]
aroy 2K
INDIWHTHL 70HLNOD 30 P NOSSINO 30 IVdIONTH
LINJHIZ-3dN03 HN3LYLNWAOD w8 L3 3HOV9 3d N3 LINEHZLINT
3oL ‘EMS LN HNILY.LNWWOD 2MS
W g ZMS
Cram
O
|’r‘11!\‘\])\m\|/\||f:|u||| .
T . 1
| MS"0/noT N . F
A0G2 11 =T
ERIT ] A0S2/M.r00° 0 AOSE/TLY00" 0
' 24 !
| e T AAY _
l L
M 1T '
AoGE/M2E 0
_ SLISVHVAILINY 3NI0H S | *
; —" ! _
L S I o N
3LISVHVI-ILNY ADSE vaY
ETTRL Fatend
S1/A-9 |
BTN (M) OTAL-U
- (8) OTAL-U

ZHOG~AOER

ERETRERES
BMS
w oz
NOILV.INIWIV,Q ) 2 =
HNILYALHOSSNYHL 3L 2,
oIt 8 ER
37avIHVA 30 5=} e
HN3LYLNWHOD 154} f¥3aS
NDISNZLHNS 30 SIVIay
!
WZ<zmaoS<uh<.E 30 HN3LO0K
2LHOd 30 !
HN3LY LOWWOD —r-n JIBILANIN 30 IDm_._.Dz\z»._,/
wMS gy "7
rt HNILYIILNIA
1
P 30 HNI10H /7
[ A
1 HN04 NG JdWv]
an ! EEE)
— pot HNALYIIINGA . <© NOSSIND 30
AHIvVa 20 ! 30 HN3LOW N 39YHHYWIQ 30 NOLNOA, 'S
HN3L ! ]
TvLnoS T m NOILO3ANOD 30 JINHYHIOHd
: LV LSWHEHL FTYAANVHO HI HNLYHINIL b
| e po—1 11
! NOIL
: -D3ANOD ELALTE
3a HAS JIBILNNIAN'E
! Hn3
mEuSzwu M1 -1037138 189 3 + (5] NOILJ3ANOT,
LMS HNALIF T3S .
sAaL ! “aMs z_mwg&% NOSSIN 30 3J004°2
-V LWWOD
30 8N3LYIIONI J3WY34 TLHOA'T
avo7
3WNLYHIAWIL
P19 30 (5o onsomneD 8004 NG NOILIONOD :3LON
EN310313S Ner e
SMS ! VA3H0S
—o & H
ap0r _ 1IH9 3g!
ANOIWHIHL F9Y=NVHD | 2067
LINOHIO~FdN0I D 30D ING3HL
: i 6N3103108d
xxxxxxxxxxxxxxxxx LopTToTTEemm e L
ao
arot ZE
INBIWHIHL "I0HLNOD 30 S x NOSSING 30 AWIIONIHA
LINIHTO~34N00 HN3LYLNANWOD age 13 3Hova 30 HN2LdNHH3INT
1oL ‘EMS L0 N HN3LV.LNWNQD :2MS
Suwd ZMS
0\ cadm
-
Y S ———"" ) p———————— —— .
T | MS"O/WOT H . N
[tz oy A |
376ISN4| : Agse oo'o
_ MS"0/088 #
I
_— 10 i
A0SZ/d22° 0
* 3LISVHYATINY qumomM i w _
i ! 1
o — — ——— ]
3LISYHYA-TLNY
378ISN4
34114 i E
N (M) OTAZ-U
S1/N78
- - (8) OTAL-U

ZHOG~AOZE

37



{(jub 19 Sapuo-0IoI\)) (UO1}9BAUOD 13 SBPUO-0IDIN)

a|qnop uossind ap uonipuon — inoj np ewayog '9-0 0.—3@_& aguiquiod uossInd ap uonipuo) — inoj np BwBYOS 'G-0O 0._3@_”_
NOHLINOYW B nooFEOY NOISNZL 3LNVH NOHLINOVH OW AoorEY NoISNIL BLOVH
- HN3SSIHOTY puh i .
HNALYSNIANOD 10 ™ HNILYSNIANOD 0
- JH. - 'm \%W MH ° \\\\"TIIIII%W
Ny y!
INUIELINASY T _ ﬂ INDIHLINASY
- 7 _ [EREE e o _ | unassawoae
LA LA
SIONO-OHOIW 30 Dttt _ > SAONO-OHOIW 30 Ittt _ I
SETRERET] |\ %mkuummm [N
BMS :
T4 w2z
IN3WITY. O 2 2 INIWITY. O g 35
BN LYWHOSSNYHL ©L = g9, HNTLYWHOSSNYHL ©L = m -
Prm o oo e m— e 0 Wo L i 0 =
i [} o ) H =N
378VIHVA 30 e 7N 37AvIHVA 30 ryvn| ELE
HNILY LAWK { SAY pas FE232 HNILYLNWWOD {S-AHp FEaac
! NOISNZLHNS 30 SIVTEd ‘ NOISNILHAS 30 SIvIad
! YINYNHNOLNY21Yid 30 HOILOW
“Fz<zmaoS<m.§i Elal m:m»é “ N T
31H0d 30 31d0d 30 |
HASLY.LANNGD STHILONIW 30 HOILON AN BNILYLONAOD |- 7 -2 3IHILONIN 30 m:mkoé ——
: JN eyt ————— R Vedo T o=
oms m:m.Z._H.rzm>< [ HNFLYITLNIA . < NOSSIND 30
30_BNILOW 7 L 30 EN3L0K T 39VHHYAIT 30 NO1NOB, 9
O JIN0NI Do T —
NOSSINI 30 I . .
HNO4 MO AdWv . & . | HM04 10 SdWY .
N 39v4HYW30 3C NOLNOE, 'S ON ' i HNS ITHILNNIN'G
I HNALYIILINGA — 0 P BNILYIILNSA
3IHave 30 30_HNILOWFTN . JHIHYH, IHave 3d - 30 GNALOW, T uwwuuumwm%v
sl > HNS ATHILANIN ¥ HN3L o (3%
“vLWReD NOILJZANOD 3Q e K NOILJZANGD 30
: LV LSWHIHL OV A4NYHD HI . G JONVSSINd b LV LSWHIHL 39¥34NVHI HI « Tt 3ONVSSINd
4 INIFd. v [ INIFTd,
NOIL S3IONO-OHIIW Hvd T |umﬂmmm S30ONO-OHITH m«a.
1om>zwm NOSSIND 30 3ONYHWOD € 1 ! 2a NOSSING 30 IANYWWOD'E
) HN3 ! Hn3 -
ATHALANIA 10 T -10373s 9 1Ee 20 « (ML J3INISK0D. AIHILANIW il -103138 « (GEIME 33NIAH0D.
i Bl ‘LMs HN3103 135 [~ _VVV] NOSSINI 30 300W'2 ot PJ1 LMs a8 i NOSSIND 30 300K°2
_ ] ; NOILDIANGD _vimes [T .
VLMWA0D ! ag IDMFMWMMZH 33WY34 3LHOA'T 1 ad m:mFMWMmZH EELEEEREITNT Y
] ]
i FHNLYHIAWIL . ! N 3UNLYHIWIL :
F-OIH9 30 . 7-IH9 30 o BNOd4 Nd NOILIGNOD ‘310N
1 HNa103138 30 HNITOHINOD B HNO4 NO NOILIONOD 310N i Soaleg 29 ag m:mJomwmww N
' ‘GMS ‘201 VWIRTS ! "muvm/ ! YWIHIS
— ! !
; a0y  IH9 30 ! 4y0r _ 1169 30! 2087
‘ INOTHEEAL F0VAANTHD - ! Lo IHERL 3OVAANTRS ANOIAEIHL
H LINIEI3-34000 A HNAL0310td L L uMELOIL0Nd
r-:--:‘:ln:-:w.m_ ||||||||||||||| T W
vol zZa 1 avot E4
ANOTAEEHL TOHANOD 30 2 NOSSING 20 A IONIHG INOTWHIHL TQHLNDD 30 2E= NOSSIND 30 IV IONTEd
1INOHID-3aN00 HN3LY LNWACD ng 13 3Hove 3d HN3LdNEEILNT LINOHID-AdN0D mgmb:.:z._zom 83 %mwuwmwzwm HNILINHEILNT
(3OL ‘EMS ..; HNS1Y LNAWWOD '2MS 1oL ‘EM 4 ﬁ EM N 2MS
Sl ZMS Suwd ZMS
e ras o e -
i By v v S W —t— e =1 I~
L AW N r AN -
| | MG 0/HOT — I w ;| MG 0/WOT
AOGe U 1 ADG2 [ B 1 .
ERCI Y AOGE/NLP00" 0 AOGZ/TLY00° 0 l=ezs04 A0S2/MLY00° 0 AOG2/NLP00" 0
_ ed MG 0/>088 _ MG 0/%088 _
— | 1
_ 17 ) Vo 1
AOGE/M22 0 AOGE/HEE 0 _
_ FLISVHYAILINY szomM ; w _ 3LISVHVILLNY mszomM m w
) t ! ] ] H !
L — _ (S oo === s —
- e -
3LISVHYA-TLINY AoSe VSt ILISVHYA-ILNY A
2
S 3 mHman__ E ﬂ ECTah &1 ey E
(M) OTAL-U (M) o«>h|m
(8) OTAL-U (8) OTAL-

ZHOG~AQES

ZHOG~AOZE

R-7V10(W)
R-7V10(B)

38



R-7V10(W)
R-7V10(B}

1
< ) 1 ) | w | o ] ) ] E o
|
snsn|i swwesbelq ' -g a4nbi4
7 H H
© ©
@ %901 8ATITE04 8P
une3deuucs et 389, @ ,
8p snbusw ane3seuuos e 3L0ON
INYNHNOLNYILY I .
- 30 EN3L0H NOSSIND 30 L3 3Hov9 30
YAIONIHd E NOISNALHNS HAILYLOWKOD
NOILYLINIWITY,0|— [ 3041 ] NOTENL] o e 30 SIVIEH :S-AH i
NODHOD Snos
5
A
M 1_ A58
1 llmm:.mz ey s T & o L
o © 1AR}AS AR w
=5 il I0HLNOD 30
ALISYEYCRIINY IHLTId 7] HNALY LNWWDD ‘EMS ETI S
\CLEEREISF CEC] 2 [[{FEa]—
- - 1M ¥ [Tk {285}~
ved 378Isnd [
_ _ LvisowuaHl 8 }—
ICEC],
(ool aser anorneans
P 1IN0HI2-3dN0D
P
_ _ \\ {o40] o= ‘E0L
k NOTL03ANDD 30
” SHO j€] HNALYOIONT
z
< BECHD <
DN 8]5iNd}
—1 AH[S[Lr
o3y {7 NEE
EREIERL NS
El EREEEER —
L [ GEEHGER) v
€ [GED)
i
ol B dl [N -
. IIEILANIK
CAgL] 2| |d 30 HN3LOW
asod 30 L4 U9 L%
YNILYLNWHOD . 9 5§ z 3
HNALYIILNGA R ICRIENIE
[ Il oror anozasans 30 HN3L0W 5
I L11A9HI2"3dN00 B (3] (3] e e
. ol eIl u tul s 0
S ul (u] (M 18 [
NOISN3L —
31NVH Y
INZW3T3
NOILOIANDD 30
HNILYITINIA 30 L
- NOILYiNIWITY,Q
NOISN3L 3.nvH HNILYWHOASNVEL
HN3LYSNIONOD
{ qIme 3@
H_ HN3ILIIT3S
BT
jii=
. o~
o~ NOTLOFANOS 30 o HNO4 NO 3aWy 10
¥ NOISNIL 399440YHD el e ‘anoj np sduer
3LOVH HI ep alrynOD BT 8p 8392 ar uns
i 89N3te BUING BT @ B3IBULOD BUIG 3FOP —ove 30
38 8J3nsu [ty 81 388 duelq [T, 87
“ NOYLINOVH Sovaanvis NOTLNYIFHIR Rt
[, He S3IANO-OHOIN 30
NOISN3L 3LNYH RIETRERES
HN3SS3HARY wnaLoae port B
30 318WISNI g VoTenal
310vH
14
MoE/vE I MOZ/vOT
JouiNoa 30 -y NOISNILHNS NO
HONVLSISIk JONVISIS3H
TH 2y INDIMHIHL -
- (1] 4N3L93 L0 4L MNLVUIaNEL 30
¢ H370INOD 231
d [u
< [ [ 3] o w [ w L] | I

39



R-7V10{W)
R-7V10(B})

LISTE DE PIECES

Note: Les piéces marquées “*” sont utilisées pour les tensions de plus de 250V.

MARQUE ‘“8’": SECTION DE PIECES DE RECHANGE-LIVRAISON
[N°. DEREF] N° DEPIECE | 3] DESCRIPTION Q'TE |CODE|
PIECES ELECTRIQUES
* |C RC-QZA0O95WREQ| J | Condensateur haute tension 1 AX
CFM RMOTEA187WREO| J | Moteur de ventilateur de convection 1 AW
CH RHET-A063WREO| U] Chauffage de convection 1 AV
Fl QFS—-CAOL6WREOQ|U|Fusible 16A 1 AF
F2 QFS-CAQO14WREOQ| U| Fusible F8A 1 AB
FM RMOTEA160WREQ| U| Moteur de ventilateur 1 AU
GH RHET-AQ62WREQ] U| Chauffage du gril 1 AX
* MG RV-MZA116WREOQO| U | Magnétron 1 BF
OL RLMPTAO28WREQ| J| Lampe du four 1 AM
R1 RR-WZAO12WREQ| J| Résistance de contrdle 3 Q 30W 1 AH
R2 RR-WZ0026WREO| J| Résistance de surtension 10 Q 20W 1 aH
RY-S RRLY-AQ028WREOQ| J{ Relais de surtension 1 AT
SwWl QSW-MAQO49WREO| J | Commutateur de gache 1 AG
SW2 QSW-MAO47WREO| J| Commutateur de gache et cuisson 1 AF
SW3 OSW-MAO48WREO| J| Commutateur de controle 1 AG
sSwé QSW-PAOOSWREO| J| Contacter de porte 1 AM
SW5 QSW-MAO78WREOQ| U| Sélecteur de grill-1 1 AF
SWo6 OSW-MAO77WREQ] U| Sélecteur de grill-2 1 AF
SW7 QSW-MAQ77WREOQ| U| Sélecteur de convection (V5P110CB) 1 AF
SW8 OSW-MAO78WREQ| U] Sélecteur de micro-ondes (VEP130CB) 1 AF
* 4T RTRN-A248WREQ| U| Transformateur d'alimentation 1 BP
TC1 RTHM-AOL14WREO| J| Coupe-circuit thermicque 104°C 1 AK
TC2 RTHM-AO14WREOQ| J| Controleur de température 104°C 1 AK
TC3 RTHM-A02 3WREQ] J} Coupe-circuit thermique 125°C 1 AG
TF QFS~TAO13WREQ| J| Fusible de température de four 150°C 1 2G
™ QSWTEAO75WREQ| U| Minuterie (avec contacteur variable) 1 AZ
TTM FMOTDAO 31WRK0| Ul Ensemble de moteur de plateau tournant 1 AV
1- 1 RILMPEAOO2WREO] J| Indicateur de convection 1 AL
* 11— 2 FH-DZAQOSWREQ| J| Ensemble de redresseur haute tension 1 AQ
1- 3 FPWBFA183WREO| J| Filtre anti-parasite 1 AT
1- 4 QACCVAQ25WRED| U| Cordon d'alimentation principal 1 AN
1- 5 QOTANNAOOQO1WREOQ| J| Connecteur de cordon 1 AD
1- © RTHM~-AQ10OWREO| U{ Thermostat 1 AW
1- 7 OSOCLAO11WREO] U| Douille de lampe 1 AE
PIECES DU COFFRET
2- 1 FFTASAO19WRKO| U| Couvercle d'accés a la lampe du four, complet; R-7V10(B) 1 AM
2- 1 FFTASAO20WRKO| U| Couvercle d'acces a la lampe du four, complet; R-7V10(W) 1 AM
2- 1-1 GFTASAO19WRPO| U| Couvercle d'accés a la lampe du four; R-7V10(B) 1 AD
2- 1-1 GFTASAO20WRPO| U] Couvercle d’acceés a la lampe du four; R-7V10(W) 1 AD
2= 1-2 PCUSGA165WRPO| U| Coussinet de couvercle d’accés & la lampe du four 1 AB
2- 1-3 PSLDPAOO4WRPO| U| Réverbére 1 AB
2- 2 GCABUA253WRPO} U] Coffret de boitier exterieur; R-7V10(B) 1 AY
2- 2 GCABUA255WRPO| U| Coffret de boitier exterieur; R-7V10(W) 1 AY
2- 3 TSPCNB139WRRO| U| Marque 1 AB
2- 4 GCOVAA130WRPO] U| Coffret de plaque de fond 1 AH
2- 5 GDAI-A139WRPO|U| Plaque de fond 1 AS
2- 6 GLEGPAQOOWREQ| J| Pied 4 AB
2~ 7 LANGQAO11WRMO| U| Joint articulé de mise a la terre 1 AA
2- 8 LSTPPAOS4WRFO| U| Encastrement du fil (supérieur) 1 AC
2= 9 LSTPPAO78WRFO] U Encastrement du fil (inférisur) 1 AC
2-10 GCABDAO4 2WRPOQ| U| Coffret arriére 1 AR
2-11 GCOVHA193WRPO| U| Cache de moteur de plateau tournant 1 AR
2-12 MHNG-A139WRPO| U| Charniére de four infénieure 1 AF
2-13 PCAPHAOQOQO4WREQ| U| Cache de coffret; R-7V10(B) 2 AA
2-13 PCAPHAQOSWREQ| U| Cache de coffret; R-7V10(W) 2 AA
2-14 PDUC-A248WRPO} U| Couvercle de vapeur 1 AE
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R-7V10(W)
R-7V10(B)
Note: Les pieces marquées "*” sont utilisées pour les tensions de plus de 250V.
MARQUE “'§8"": SECTION DE PIECES DE RECHANGE-LIVRAISON
[N°. DEREF] N° DE PIECE  |s] DESCRIPTION Q'TE |CODE]|
PIECES DU PANNEAU DE COMMANDE
3- 1 LANGQA187WRPO|U| Angle de commutateur de sélection 1 AG
3- 2 LANGQA188WRPO|U| Angle de sélection 1 AE
3- 3 MCAMPAQO39WRFO| U| Came de sélection 1 AC
3- 4 MSPRTA1QOWRPO{ U| Ressort de sélection 1 AA
3- 5 NBALSAOOGWREO| U} Balle 1 AC
3- 6 PZETEAO32WRPO| U| Isolateur de commutateur 2 AA
3- 7 FXNBKA192WRKO|U| Bouton de minuterie; R-7V10(B) 1 AE
3- 7 FKNBKA193WRKO| U| Bouton de minuterie; R-7V10(W) 1 AE
3-8 FLEVPAQOSWRKO| U| Ensemble de levier glissant 1 AE
3- 9 FPNLCA702WRKO| U| Panneau de commande; R-7V10(B) 1 AW
3- 9 FPNLCA709WRKO| U|Panneau de commande; R-7V10(W) 1 AC
3-10 JBTN-A430WRFO| U| Touche d'ouverture; R-7V10(B) 1 AC
3-10 JBTN-A438WRFO{ U] Touche d’ouverture; R-7V10(W) 1 AC
3-11 JBTN-A431WRFO| U} Touche de démarrage; R-7V10(B) 1 AC
3-11 JBTN-A439WRFO| U| Touche de démarrage; R-7V10(W) 1 AC
3-12 JKNBKA399WRFO| U| Bouton de sélection; R-7V10(B) 1 AD
3-12 JKNBKAZ4QQWRFO| U| Bouton de sélection; R-7V10(W) 1 AD
3-13 JKNBKA407WRFO} U] Bouton de commande température et cuisson variable 2 AE
R-7V10(B)
3-13 JKNBKA4O8WRFO| U] Bouton de commande température et cuisson variable 2 AE
R-7V10(W)
3-14 LANGQA175WRPO} U| Support de thermostat 1 AB
3-15 MCAMPAO36WRFO|U| Came de thermostat 1 AB
3-16 MSPRCAO45WREO} U] Ressort de bouton d’ouverture ou de démarrage 3 AA
3-17 HIND-AOO2WRFO} U{ Indicateur 1 AB
PIECES DU FOUR
4- 1 DOVN-A228WRKO| U| Cavité du four 1 BO
4- 2 LBNDKAQG7WRPO| U} Support de condensateur 1 AG
4- 3 LANGHAOO8WRPO| U|Plaque de séparation 1 AE
- 4 MSPRTA101WREO| U Ressort d’amortisseur 1 AA
4~ 5 NSFTTAOG3WREO| U Arbre d'amortisseur 1 AA
4- 6 PCUSUAL159WRPO] U} Coussinet d'amortisseur 2 AA
4- 7 PDUC~A377WRPO| U| Conduit d'admission d’air 1 AB
4- 8 PFTA-~AO18WRPO| U} Plagque d'amortisseur 1 AF
4- 9 LANGQA180WRPO| U|Plague de montage de moteur de convection 1 AD
4-10 NFANMAO25WRPO| U] Ventilateur de convection 1 AE
4-11 NFANMAOZ26WRPO| U| Ventilateur auxilaire 1 AD
4-12 PDUC~A323WRPO| UjConduite de ventilateur de convection 1 AQ
4-13 PFPF~-AQ67WREO| U| Feuille de protection thermique 1 AG
4-14 PGISHAO46WREOQ] U] Isolateur de chauffage de convection (A) 1 AE
4-15 PGISHAO47WREC| U|Isolateur de chauffage de convection (B) 2 AD
4-16 PPIPFAO13WREOQ|U{ Tuyau 1 AE
4-17 PSLDHAOG6WRPO} U| Couvercle de protection thermique 1 AK
4-18 PTUB-AOQ10OWREO| U{ Garniture d'huile 1 AB
4-19 MLEVPA1O7WRFO|U| Levier de commutateur 1 AFE
4-20 MSPRCAO48WREO| U| Ressort de levier de commutateur 1 AA
4-21 PHOK~-AO58WRFO| U{ Crochet de gache 1 AN
4-22 PSLDHAQ64WRPO{ U| Couvercle thermique (gauche) 1 AL
4-23 PSKR-A173WRPO| Ul Guide d’air 3 AA
4-24 PSLDHAOG65WRPO| U| Couvercle thermique (droite) 1 AK
4-25 PGLSPA191WREQ| J{ Verre de lampe du four 1 AG
4-26 PFPF-AOG6WREO| U] Feuille de protection thermique (gauéhe) 1 AG
4-27 PFPF-AQOG65WREO| U] Feuille de protection thermique (droite) 1 AG
4-28 FFANJOO31WRKO| J| Ensemble d'ailette de ventilateur 1 AF
4-28-1 LSTY~-0030WREO| J| Attache de fixation du ventilateur 1 AA
4-29 LANGQA154WRWO| U| Angle du commutateur thermique 1 AR
4-30 PDUC-A324WRKO| U} Conduit du ventilateur 1 AH
4-31 FSRAHAOZ23WRKO| U Support de plateau tournant 1 AK
4-32 GCOVHA195WRPO| U| Couvercle thermique (fond) 1 AL
4-33 GCOVHA199WRPO| U{ Couvercle thermique (supérieur) 1 AL
4-34 LANGFA110WRPO} Ul Support de chassis 1 AE
4-35 LANGQA176WRPO| U| Plagque de montage de lampe du four 1 AF
4-36 LANGQA183WRPO| U| Plague d'appui de barre thermique 1 AC
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3-7V10(W)
-7V10(B)
Note: Les piéces marquées "*“ sont utilisées pour les tensions de plus de 250V.
MARQUE "“§'": SECTION DE PIECES DE RECHANGE-LIVRAISON
N°. DE REF. N° DE PIECE 8 DESCRIPTION Q'TE |CODE
4-37 MHNG-A140WRPO} U| Charniére de four supérieure 1 AE
4-38 MLEVFAO49WRPO|U| Levier d'ouverture 1 AE
4-39 MROD-AQO9WREOQ| U | Barre d'amortisseur 1 AC
4-40 NSFTTAO38WREQD| U] Arbre d'ouverture 1 AB
4-41 PCOVPAL147WREO| U| Cache de guide-onde 1 AE
4-42 PCUSGA252WRPO] U | Coussinet d’absorption 2 AA
4-43 PCUSGA233WRPO| U] Coussinet de conduit B 1 AA
4-44 PCUSUAQOO9WRPO| U | Coussinet 1 AA
4-45 PCUSUA158WRPO| U Coussinet de séparation 1 AA
4-46 PCUSUA160WREOQ|U| Coussinet de conduit 1 AA
4-47 PDUC~-A321WRPO} Ul Conduite de vapeur 1 AK
4-48 PCUSUA178WRPO} U| Coussinet de magnetron 1 AA
4-49 LANGFA119WRPO| U | Support de cavite 1 AH
4-50 PSPAGAQOO1WREQ| U| Coussinet anti-vibration 1 AA
4-51 PCUSUA163WRPO| U] Coussinet arriére 1 AR
4-52 PCUSGA251WRPO| U|Coussinet de couvercle de chauffage A 1 AA
4-53 PCUSGA198WRPO| U|Coussinet de couvercle de chauffage B i AA
4-54 LANG-AOQ019WRPO|U| Angle de guide d'air 1 AA
PIECES DE PORTE
5 CDORFA284WRKO| U] Ensemble de porte, complet; R-7V10(B) 1 BQ
CDORFA296WRKO| Ul Ensemble de porte, complet; R-7V10(W) 1 BO
5- 1 DDORFA226WRKO0] U| Panneau de porte 1 BE
5- 2 GCOVHA145WRFO|U| Couvercle d'horloge 1 AL
5- 3 PGLSPA148WREO] U| Verre extérieur de porte; R-7V10(B) 1 AZ
5- 3 PGLSPA152WREOC| U| Verre extérieur de porte; R-7VI0(W) 1 AZ
5- 4 GWAKPAO73WRFO|Uj Cadre de porte; R-7V10(B) 1 AR
5- 4 GWAKPAO76WRFO| U| Cadre de porte; R-7V10(W) 1 AR
5- 5 HDECQAO81WRFO| U| Partie du cadre de porte; R-7V10(B) 1 AE
5- 5 HDECQAO84WRFO| U| Partie du cadre de porte; R-7VIOW) 1 AE
5- 6 LSTPPAOSZWRFO|U| Péne de géche inférieure 1 AC
5- 7 LSTPPAOS83WRFO} Ul Péne de gache supérieure 1 AC
5- 8 NSFTTAO39WREO] U| Levier de raccord 1 AC
5- 9 MSPRTAQ75WREQ| U] Ressort de gache 2 AC
DIVERS

o6- 1 FAMI-AQ37WRKO|U| Trépied haut 1 AQ
6- 2 FAMI-AO38WRKO|U| Trépied bas 1 AQ
6- 3 NTNT-AQ028WRHO] U| Plateau tournant 1 AT
6- 4 TCADCA251WRRO| U| Livre de cuisine pour convection et gril 1 AN
6- 5 TCADCA250WRRO| U| Livre de cuisine pour cuisson au micro-ondes 1 AT
6- 6 TINS-A137WRRO|U| Mode d'emplol 1 AH
6- 7 FW-VZA774WREQ| U| Faisceau de contrdle 1 AS

* 16— 8 QW-QZAO74AWREOQ| U| Fil haute tension B 1 AE

* 16— 9 OW-QZA116WREO| U| Fil haute tension A 1 AC
6-10 FW-VZA757WREQ| U] Fil de connecteur ] 1 AF
o-11 FW-VZA775WREQ] U| Faisceau principal de cébles 1 BA
6-12 PREFHAQO32WREOQ]| U} Réflecteur thermique 1 AB
6-13 LBNDKAOOQSWREOQ]| U| Porte-céble 1 AB
6-14 LHLDWAOOOWREO| U} Serrure L 2 AR
6-15 TCAUHAO9OWRRO| U] Etiquette de précaution haute témperature 1 AC
6-16 TCAUHAO93WRRO| U Etiquette pour la Belgique 1 AB
6-17 TCAUHAOQ2WRRO| U} Etiquette de précaution 1 AC
6-18 TSPCQAO79WRRO| U| Etiquette de nom de modele 1 AB
6-19 THLDWAQ14WREO| U| Serrure M 1 AA
6-20 LBNDKAQO4WREO| Ul Porte-fil 1 AB

VIS, ECROUS, RONDELLES ET BROCHES

7- 1 XOTSD40OP10000jU | Vis; 4mm x 10mm 31 A7
7= 2 XBPSD30P24K00|U| Vis; 3mm x 24mm 4 AA
7- 3 XBPSD40P05000} U] Vis; 4mm x bmm 4 AA
7- 4 XWWSD50-06000] J{ Rondelle; bmm x 0,6mm 1 ARQ
7= 5 XHTSD40PO8RVO| J| Vis; 4mm x 8mm 6 AA
7- 6 XHSSB40P0OR000| J| Vis; 4mm x 8mm ; R-7V10(B) 1 AR
7- 6 XHSSC40P0O8000| J| Vis; 4mm x 8mm ; R-7V10(W) 1 AA
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Note: Les piéces marquées “*" sont utilisées pour les tensions de plus de 250V.

MARQUE “*8"’: SECTION DE PIECES DE RECHANGE-LIVRAISON

N°. DE REF. N° DE PIECE 8 DESCRIPTION Q'TE |CODE
7= 7 XBTSD40P03000|U| Vis; 4mm x 3mm 1 AA
7~ 8 XFPSD30P14000|U| Vis; 3mm x 14mm 1 AA
7- 9 XOTWW40P10000{U| Vis: 4mm x 10mm 6 AA
7-10 XNESD40-32000| J| Ecrou; 4mm x 3,2mm 7 AA
7-11 XOTSD40P12RVO| J| Vis; 4mm x 12mm 16 AA
7-12 XFPSD30P06000| U] Vis; 3mm x 6mm 11 AA
7-13 XFPSD40P0O8000| J} Vis; 4mm x 8mm 6 AA
7-14 XBPWW40P14000{U| Vis; 4mm x 14mm 2 AA
7-15 XCPWW30P12X00|U| Vis: 3mm x 12mm 2 AA
7-16 XNEUW40-32000| J| Ecrou; 4mm x 3,2mm 1 AA
7-17 XOTWW40P0O6000| Ul Vis; 4mm x 6mm 2 AA
7-18 XOTWW40P16000{U| Vis; 4mm x 16mm 1 AA
7-19 XPSSP20-20000} J| Broche; 2mm x 20mm 1 AR
7-20 XWHUW40-08000}J| Rondelle; 4mm x 0,8mm 1 AA
7-21 LX-BZ0202WREO{U| Vis spéciale; 2 AB
7=22 XWSUW40-10000| J|Rondelle; 4mm x 1,0mm 1 AA
7-23 XCPSD30P0O8X00|U| Vis; 3mm x 8mm 10 AA
7-24 XCPSD40P08000| J| Vis; 4mm x 8mm 3 AA
7-25 XBPSD40P22000{U| Vis; 4mm x 22mm 2 AR
7-26 XBPUW40P06000|U| Vis spéciale; 2 AA
7-27 XBPSD50P10KS0|J| Vis; bmm x 10mm 2 AA
7-28 LX-BZAO56WREOQ|U| Vis spéciale; R-7V10(B) 4 AA
7-28 LX-BZAO57WREOQ| U| Vis spéciale; R-7V10(W) 4 AA
7-29 LX-BZA06 1WREOQO| U} Vis spéciale; 4 AA
7-30 LX-BZO0O85WREO| U} Vis spéciale; 1 AA
7-31 LX-CZAO20WREO{ J| Vis spéciale; 5 AA
7-32 LX-CZO052WREO} J| Vis spéciale; 2 AA
7-33 XCBWW30P06000|U| Vis; 3mm x 6mm 3 AA
7-34 LX-BZA066WREO| U| Vis de broche de porte 1 AR
7-35 LX-WZAO14WREO|U| Rondelle de broche de porte 1 AA
7-36 XNESD30-24000{U| Ecrou; 1 AA
7-37 XWSSD30-08000|U|Rondelle; 3mm x 0,8mm 1 AA

COMMENT COMMANDER DES PIECES DE RECHANGE

Pour que vos commandes soient exécutées rapidement et correctement, nous vous prions de nous

fournir les informations suivantes.

1. NUMERO DE MODELE
3. No. DE PIECE

2. No. DE REF.
4. DESCRIPTION
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R-7V10(W)
R-7V10{B)
1 ] 2 3 4 5 6
i i
Al ‘A
B B
(o [
X Le faisceau de cables actuel peut étre différent de Villustration.
D o
! ENSEMBLE SUPPLEMENTAIRE
i POUR L'EMBALLAGE
u MODE D'EMPLOI *{CPADBAOBOWRKO) ]
E TREPIED BAS COUVERTURE E
i /—_—_‘__
i — *(SUB MATERIAL)
1 TREPIED HAUT
|
‘,
B SUPPORT DE PLATEAU |
-+ [SPADFA157WRED)
} PROTECTEUR DE PORTE
E ! PLATEAU TOURNANT *{SPADPAO20WRED) e
PROTECTEUR D'ARMATURE
+(SPADPA293WREQ)
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